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沈良能是铜冠冶化分公司综合车
间污水处理站的一名污水处理工，扎根
污水处理一线十余载，他潜心钻研污水
处理工艺与设备运维知识，两次斩获该
分公司污水处理技术比武一等奖，从一
名普通操作工成长为班组公认的技术
能手和岗位标杆。

以良心铸匠魂 精研技艺立标杆
该分公司污水处理工艺链条长、设

备种类多、指标管控严，对操作人员专
业素养和实操能力要求高，稍有疏忽就
会影响出水水质和系统稳定，想要干好
并不容易。

但只要提起沈良能，大家都会由衷
佩服，都说他是岗位上实打实的“能
人”。深耕污水处理岗位十余载，他始
终保持谦逊好学、精益求精的初心，坚

持干一行、钻一行、精一行，从最基础的
操作学起，一点点积累、一遍遍打磨，早
已把整套系统的设备性能、操作诀窍、
工艺原理摸得透透的。

“不止会操作，更要懂机理。”沈良
能不满足于简单操作，日常工作中他不
仅熟练掌握全流程标准化操作，更坚持
吃透设备原理、摸清工艺机理、总结实
操规律。每逢新设备投用、新工艺升
级，他都是反复实操打磨，逐项吃透设
备性能、操作要点和故障处置方法。长
期的积累沉淀，让他练就了精准调参、
快速判障、高效处置的过硬本领，成为
污水处理岗位名副其实的技术标杆。

以良责守防线 细查隐患保安全
“跟沈师傅一个班，心里特别踏

实。”这是班组同事对沈良能的评价。
在沈良能看来，污水处理岗位事关环保
底线，容不得半点马虎、一丝松懈。多
年来，他始终把安全生产、环保稳控放
在首位，严格遵守各项规章制度和操作

规程，从未出现过违章违纪行为。
严谨细致、较真负责是他最鲜明的

工作标签。无论白班夜班，他都坚持全
方位巡检，小到一处渗漏、一点声音变
化，大到设备运行状态、工艺参数波动，
不放过任何细微隐患。一次夜班他敏
锐地听出深井泵运行声音异常，成功避
免了设备损坏、污水外溢的风险。凭借
极强的责任心和丰富的实操经验，他提
前发现并成功处置多次设备隐患。

最让人佩服的是，他在巡检中发现
浆化循环泵运行电流出现轻微波动时，
没有放松警惕，不怕麻烦停机检查，精
准排查出叶轮磨损隐患，有效避免了叶
轮断裂、泵体失效问题，以极致细致的
工作态度保障了加碱系统和整套污水
处理系统稳定运行。

以良智破难题 实干赋能当表率
该分公司污水处理18米浓密机在

高负荷工况下，时常出现翻浆、跑浑难
题，以往通过加大絮凝剂投加量的传

统方式只能临时缓解，不仅治标不治
本，还容易造成水质指标波动、增加运
行成本。

沈良能经过反复观察分析，发现压
滤机进料结束后，回流水量会瞬间增
大，冲击破坏了浓密机稳流结构，导致
跑浑翻浆。找准症结后，他提出抽滤泵
电机加装变频器优化方案，通过精准调
节泵体运行频率，稳定回流流量，彻底
解决大流量冲击导致的跑浑翻浆问题。

凭良心做事、凭本领干事。工作中
沈良能毫无保留传技带徒，耐心讲解操
作技巧、分享工作经验、提醒岗位风险，
带着新人快速成长。遇到急难险重任
务，他总是主动靠前、冲锋在前，不推
诿、不退缩，以良好品行树立质朴榜样。

十余载岗位坚守，他以良善立身、
以实干赋能，在平凡岗位上践行工匠
精神、诠释责任担当，用日复一日的坚
守、精益求精的实干，守护着企业环保
生命线。 通讯员 胡永斌 陈怀国

秉良善之本 扬实干之能
——记铜冠冶化分公司“冶化好员工”沈良能

7月13日，冬瓜山铜矿选矿系统停车检修8个小班，同步统筹多区域开展设备维保、部件更换、管线整治等作业，全面
消除设备隐患、优化生产运行条件。图为该矿选矿车间职工更换3号运矿皮带作业场景。

通讯员 甘芳芳 朱利明 摄

本报讯 近日，由检测研究中心
牵头修订的YS/T 1115.5-2025《铜、
铅、锌原矿和尾矿化学分析方法 第5
部分：磷含量的测定 钼蓝分光光度
法》正式发布并实施。

该标准将测定物料由“铜原矿和
尾矿”拓展至“铜、铅、锌原矿（含铜钼
多金属矿）及尾矿”，测定范围从

“0.010%—0.10%”拓宽到“0.010%—
0.30%”，填补了国内多类型矿种磷检
测领域的标准空白，进一步完善有色
金属矿石检测标准化体系。

磷是铜、铅、锌矿产采选冶全过程
的关键管控元素，直接影响精矿品质、
工艺运行及尾渣环保处置。此次实施
的 YS/T 1115.5- 2025，系统规范了

“铜、铅、锌原矿（含铜钼多金属矿）及尾
矿中磷含量测定”的仪器设备、试剂要

求、试验步骤、结果计算、精密度等核心
技术内容，采用钼蓝分光光度法，具备
操作简便、检出限低、抗干扰能力强等
优势，有效兼顾实验室精准检测与行业
批量检测需求。该标准的落地将进一
步统一检测技术规范，实现数据可比互
认，为有色金属资源提质利用和产业绿
色升级提供坚实技术支撑。

该标准发布后，检测研究中心迅
速组织专项宣贯培训，围绕适用范围、
测定原理、测定流程、误差管控等内
容，结合实操中的重点、难点开展讲解
交流，为新标准常态化应用夯实基
础。下一步，检测研究中心将继续加
大标准科研攻关力度，强化检测队伍
专业能力，以精细化、规范化检测服务
赋能产业提质升级。

通讯员 程晓莹

检测研究中心牵头修订的一项行业标准正式发布实施

本报讯 近日，金新铜业分公司熔
炼车间闪速炉二班岗位员工凭借敏锐
的风险辨识能力，通过班组快速联动处
置，成功消除一起低配室设备故障引发
的设备高温险情，将重大火灾隐患掐灭
在萌芽阶段。

7月3日6时20分，该车间闪速炉
二班员工陈胜胜正在渣口执行排渣作
业，空气中一缕异样的焦煳气味引起了
他的警觉。凭借多年岗位实操积累的
安全经验，他当即判定该异味不属于正
常生产工况，极有可能存在设备故障隐
患。他立刻停止现场作业，第一时间向
当班班长巩利兵汇报险情，精准描述异
味区域、气味特征，为隐患精准排查、快
速处置赢得了宝贵前置时间。

险情上报后，班长巩利兵迅速启

动现场应急排查，组织班组人员以渣
口为中心，对周边设备分区逐台逐项
细致巡检。6时30分，排查队伍在吹
炼低配室找到隐患根源：斗提机制动
电阻器本体温度出现异常升温达到
400℃，高温将设备壳体上的标识牌
烤化冒烟。如若处置不及时，极易引
燃周边电缆、控制柜，酿成恶性电气火
灾事故。

现场人员紧急联系电仪专业维修
人员到场抢修，对周边电控柜、地沟线
缆开展拉网式检查。整个处置流程耗
时不足半小时。因行动果断、处置及
时，本次突发事件未对车间正常生产造
成任何影响，成功避免了一起可能发生
的重大安全事故。

通讯员 王金贤

金新铜业分公司熔炼车间快速处置一险情

本报讯 7月5日，张家港铜业公司
年度重点工程电解车间四期电解槽更
新改造后顺利通电生产，标志着该公
司阴极铜产能提升与工艺优化取得关
键进展，为该公司年度生产经营目标
的全面完成奠定了坚实基础。

为保障一次性通电投产成功，该车
间提前组建“通电投产党员突击队”，结
合库存阳极板存量数据与实际生产条
件，完成扩槽方案优化，对涉及设备、工
艺、安全等环节的关键操作流程进行细
化。同步编制完善应急预案，组织各作
业班组对电解槽开展全方位隐患排查，
保障设备以最优状态投入通电作业。

通电作业启动前，电解车间打破原
有班组作业边界，统筹多岗位协同开展
作业。在党员干部的带头引领下，一线
作业人员高效完成数千块阳极板、阴极
板的入槽安装，并对导电铜排完成全面
清理与极间距校准。系统送电前，该车
间严格遵循生产技术标准，对电解液开
展多轮过滤净化，完成系统管控参数的
精准设置，对电解液成分、温度、比重等
关键工艺指标进行实时跟踪监测，通过
全流程精细化管控，为电解系统平稳运
行构建了安全与技术双重保障。

下一阶段，张家港铜业公司电解车
间将以本次通电投产为新起点，持续强
化现场生产管理，密切监测设备运行状
态，深化“精耕细作”的生产理念，助力高
质量发展。 通讯员 王江洲

张家港铜业公司电解车间四期电解槽顺利通电生产

高温下更换运矿皮带高温下更换运矿皮带

本报讯 当前正值主汛期，强降
雨和台风天气多发。铜冠铜箔公司以

“时时放心不下”的责任感和“事事落
实到位”的底线思维，全面压实责任、
强化隐患排查、做足应急准备，全力织
密防汛防台风安全网，筑牢“安全堤”。

该公司系统总结以往防汛防台风
经验，提早部署、细化分工，将责任落
实到部门、工场和具体岗位。突出抓
好重点部位和关键设施防范，深入排
查整治风险隐患，确保险情早发现、早
处置。同时，密切跟踪台风路径及雨
情水情变化，通过工作群、班前会等第
一时间推送预警信息，层层传导压力，
坚决克服麻痹思想和侥幸心理。

在隐患排查整治方面，该公司加
大对道路、输变电线路、变电所及排水
管网的巡检频次，及时清理楼顶、排水
沟淤积杂物，保障排水系统通畅，严防

内涝发生。针对供电、供水、配电、通
讯和防雷接地等关键设施，加强维护
保养，提升极端条件下的运行可靠
性。对厂房屋面、彩钢棚、户外广告牌
等逐一检查加固，并提前完成抽水泵、
排水机组的调试，确保各类设备处于
良好备战状态。

围绕应急保障，该公司对沙袋、水
泵、应急照明等防汛物资进行全面清
点和补充，确保储备充足、质量可靠。
严格实行24小时值班和领导带班制
度，保持通信畅通，应急抢险队伍时刻
待命，确保险情出现时能够快速响应、
高效处置，最大限度降低极端天气对
生产的影响。

目前，铜冠铜箔公司正严阵以待，
以扎扎实实的举措保障员工生命安全
和生产平稳有序运行。

通讯员 莫助国

铜冠铜箔公司筑牢防汛“安全堤”

“我要把安全承诺的签名写大一
点，让你每天一进派班室就能看到我
的名字，这样你就会时时提醒自己不
能违章作业。”这是日前冬瓜山铜矿充
填区开展的“安全一家亲”承诺签名环
节，井下充填工刘晔的爱人黄萍签名
时说出的话。

为充分发挥职工亲属安全“半

边天”作用，以亲情的温馨和暖意
筑牢安全防线，该区邀请几位矿工
亲属走进班组，共同参加安全承诺
签名活动。刘晔是一名井下充填
工，今年 56 岁的他，即将步入退休
年龄，他的爱人黄萍深有感触地
说道：“安全没有‘退休’的概念，
听说签名横幅还要继续挂在派班

室，所以我要把签名写得大大的，
让他一看见‘黄萍’两个字，就时
刻想着安全。”

在安全承诺签名现场，欧阳发和
自己的爱人，也成为工友们关注的“焦
点”，在其爱人郑重签下“许昭君”三个
字时，工友姚丛林说道：“当代昭君不
改初心护安全。”

安全承诺签名活动上，大家一
字一句读着横幅标语，细声细语
交流安全话题，彼此在细微言谈举
止中，流露出亲情期盼与温馨叮
嘱。他们以亲情的力量传递对家
人的关心关爱，共同筑牢安全与幸
福防线。

通讯员 汪为琳

签名嘱安全

近日，矿产资源中心组织青年员工进行消防灭火实战演练（如图），进一步强
化青年员工安全意识与自救互救技能，为企业安全生产保驾护航。

本报记者 王慧玉 通讯员 江 莹 摄

消防实战演练

本报讯 7月 12日，受台风天气
影响，安庆铜矿全面停产。面对突发
状况，该矿集结骨干力量争分夺秒开
展设备维护与系统优化工作，迅速将

“被动停产”转化为“主动检修”的宝贵
窗口期。

在做好安全交底、现场警戒、断电
防护等防范措施后，该矿选矿车间率先
行动，先后更换球磨机分级机外螺旋
轴、浮选机叶轮，完成浮选机闸板维修
调整，重点推进一、二、三号球磨机平皮
带与斜皮带更换。动力车间聚焦矿区
水系统优化，开展全域停水作业，推进
地表水池管道改造，优化生产用水流
程。机运工区对主井、副井提升系统全

面检修，完成电机除尘、碳刷更换，排查
主井箕斗并更换滑套和液压站油管密
封圈，消除设备隐患。该矿工程工区则
重点开展地表设备“见本色”工作，拆除
空压机房报废余热回收装置，清理絮凝
剂添加设备与Y型过滤器，更换尾砂综
合利用一体机老化皮带，进一步提升设
备整洁度与运行稳定性。

此次停产期间，该矿各项检修优
化工作的完成，不仅充分利用了停产
窗口期，更消除了设备运行隐患，为台
风过境后快速复工复产、冲刺后续生
产任务目标，提供了坚实的设备保障
和可靠的硬件支撑。

通讯员 丁丽华

安庆铜矿抢抓停产期进行设备维修

本报讯 日前，天马山矿业公司
自主实施的直磨金精砂试生产圆满结
束。该工艺通过以极简物理处理流程
替代传统复杂选别系统，成功实现选
金回收率100%。

长期以来，该公司沿用“浮选—磁
选—浮选”联合选别系统，工艺流程复
杂、设备能耗高，且伴随大量药剂消耗
与尾矿排放。为破解这一难题，该公
司按照集团公司要求，组织技术团队
大胆探索，采用直磨工艺，直接产出
含水率达标、可立即销售的原矿产
品，从根本上实现了矿产资源的全回
收与零尾矿排放，绿色低碳转型迈出
坚实一步。

在推进直磨系统运行的同时，该
公司果断停用原流程中的选金浮选
槽、硫精砂B浮选、强磁选机等高能耗
设备，大幅削减了电力消耗、药剂成本
以及设备维护维修费用，综合运营成
本显著下降。此外，针对试生产期间
暴露的产销节奏不匹配问题，该公司
加强产销协同，与冶炼厂紧密协调发
货计划，确保生产与销售动态平衡，降
低库存积压风险。

据初步统计，采用直磨工艺期间，
该公司金量增产超50千克、整体降本
增收达1600万元，做到了经济效益与
环保效益的同步提升。

通讯员 沈 娟

天马山矿业公司直磨金精砂试生产实现降本增效

7月初，铜冠建安公司第一事业
部金新协力项目对金新铜业厂内渣选
区域渣精矿厂房外侧楼梯扶手开展防
腐维保作业。本次施工作业由胡林你
等四名协力人员负责实施，安全员钱
益章全程驻守现场，开展安全监护与
巡查工作。

施工现场，工人正在爬梯上涂刷

防锈漆，现场工具摆放杂乱。安全监
管人员钱益章巡回检查时，第一时间
发现现场存在明显安全问题。

“你们先停下来！爬梯外侧没有
防护栏，身子探出外面刷漆太危险了，
万一踩空、打滑怎么办？”钱益章当即
叫停施工。

作业人员停下手中工具，这才意
识到临边没有任何防护，高空作业风
险极大。除此之外，油漆空桶、废砂
纸、剩余稀释剂随意丢在楼梯角落和
地面，现场不仅脏乱，易燃物料堆积，

极易引发火灾，还会造成环境污染。
发现隐患后，钱益章立即在现场

安排整改。他对班组人员说道：“干维
修防腐，干活再赶，安全也不能省。临
边防护必须到位，废料必须日清日
结。”

随后现场全员联动开展整改。大
家分工协作，快速在爬梯外侧加装临
时防护栏杆、搭设挡脚板，把作业临边
全部封闭严实，杜绝人员侧身探出、高
空坠落的风险。同时对施工现场进行
彻底清理，将废弃砂纸、油漆空桶、废

旧稀释剂全部分类收纳、规整堆放，将
危废转运至厂内危废库进行暂存，消
除火灾和环保隐患。

此次现场及时整改，有效纠正了
施工班组图省事、存侥幸的违章作
业行为，整改全程有条不紊，从发现
问题、立即整改到复查验收，流程闭
环到位。整改完成后，钱益章再次
检查确认，现场防护齐全规范、物料
整洁有序，符合安全施工标准，准许
复工。

通讯员 张玉婷

“隐患，必须随手清除”

本报讯 近日，金隆铜业公司熔炼
课闪速炉放铜作业现场，1号、2号、5
号铜口“冰铜大道”改造完成，困扰该课
熔炼人许久的“心腹之患”悄然化解。

该课闪速炉共有5个铜口及配套
溜槽，承担着全部冰铜排放任务。其中
1号、2号、5号溜槽因放铜频次最高，
长期处于“满负荷”状态，铜溜槽经过高
温、高流速的冰铜如“熔岩”般反复冲
刷，内衬加速变薄，严重时甚至能直接
看到裸露的冷却铜管。

“冰铜遇水就会放炮，每次看到铜
水将铜溜槽局部冲出凹坑，害怕出现安
全事故，晚上都睡不好觉。”该课炉前专
职沙海涛的焦虑，也是全课上下共同的
担忧。为提升设备本质安全水平，该课
主要管理人员反复研究论证，最终决定

将最易受损的1号、2号、5号铜溜槽整
体逐步替换为以碳化硅为主要材料的
预制件，该溜槽无需循环水冷却，从根
本上避免了冰铜遇水爆炸的风险。

改造效果立竿见影。预制件溜槽耐
高温、抗冲刷性能远超传统铜溜槽，即便局
部受损，只需用修补料在破损处填补，经短
时烘烤即可恢复正常放铜作业——既减少
了生产意外中断，更杜绝了冰铜遇水爆炸
的风险。经济账同样令人欣喜：预制件单
件成本不足铜溜槽的四分之一，仅这3条
溜槽每年可至少节约备件费用30万元。

“清理预制件确实比原来费功夫，
为此课里专门为班组配了电镐，但想想
这些工作量换来的安全提升，值！”沙海
涛笑道，“现在回家睡觉都踏实了。”

通讯员 陈 磊

小改造化解了“心腹之患”


