
444 2026年6月23日 星期二 责任编辑：方咸达
专 版

文 摘

铜陵有色金属集团控股有限公司
2025年度先进集体、先进个人评选结果公示

一等奖（39项）

项目名称 主要建议人 建议实施单位

1、持续开展-335中段以上边小矿体找矿，充分挖掘老区资源潜力，

实现产能有益补充 谢 伟 天马山矿

2、冬瓜山60-3至60-5#采场顶板空白区探矿 夏 旭 冬瓜山铜矿

3、对沙溪铜矿-410m中段4B线以南端部矿体追索探矿 江 涧 庐江矿业

4、大团山Ⅵ盘区1#采场破碎带区域回采过程中的优化 古绪球 冬瓜山铜矿

5、关于新建南北矿联络道路（8#路）以缩短从南矿运往北矿石料运距的建议 杨胜文 中铁建铜冠

6、斜交勘探线采场安全高效回采及空区控制技术优化 程伯明 安庆铜矿

7、延长渣包空冷时间 金 跃 金冠铜业

8、中矿再选工艺流程优化 康怀斌 冬瓜山铜矿

9、关于优化泥矿回收方式的建议 王刚强 天马山矿

10、降低电解蒸汽单耗 余江全 金冠铜业

11、分铜液（铜镍液）处理方式优化 王显超 金冠铜业

12、降低熔炼渣金、银含量 孙成明 金冠铜业

13、基于阳极板结构改造降低电解残极率 周 斌 金隆铜业

14、常规电解生产能力优化提升 李 勇 金隆铜业

15、优化工艺操作降低阴极铜含银 王庆轮 张家港铜业

16、铜锍磨循环烟气升温采用蒸汽加热器 刘飞飞 金新铜业

17、衡态非衡态结合制酸工艺改进处理复杂冶炼烟气 汪 炜 金冠铜业

18、预转化热交换器优化更新 胡 亮 金隆铜业

19、铅冶炼系统高镉含锌烟尘中有价金属高效回收与利用 史国宇 九华新材

20、降低铜冶炼烟气制酸低温余热回收系统故障率及提升其系统自动化的改进 汪满清 金新铜业

21、优化调整一次终液+分铜液的净液方式 苏 峰 金隆铜业

22、奥炉四楼扩张段钢壳增加外部喷淋 汪 勇 金冠铜业

23、金冠铜业分公司双闪厂区制氧站富裕氧气统筹利用 张春青 金冠铜业

24、锌净化污酸过滤、压滤系统改造 戴文灿 九华新材

25、关于顽石破碎新5#、7#皮带分料漏斗改造的建议 陈 祥 中铁建铜冠

26、据主工艺用氧需求调整氧气产能，降低系统能耗 汪静伟 金新铜业

27、渣缓冷工序门式起重机副钩系统的优化 孙兵兵 金新铜业

28、动力2#3#余热发电机组振动测点数据异常导致跳车技术改进 谢峻毅 金冠铜业

29、基于PLC的无氧铜炉提升机松绳检测装置 朱 波 金威铜业

30、锂电箔设备自动化改造 韩永强 铜冠铜箔

31、智能工厂全流程数据集成架构 朱壮志 金新铜业

32、制氧空压机启动方式变更 朱壮志 金新铜业

33、表面处理2#处理机技术升级改造 赵英超 铜冠铜箔

34、增加竖炉废丝添加比例降低原料成本 肖 锦 铜冠电工

35、大倾角钢丝绳芯胶带敷设防溜带技术改进方案与安全措施 王 顺 铜冠建安

36、Mirador铜矿4620万吨/年（扩建）采选项目首期排土场堆石区工程 钱叶华 鑫铜监理

37、Mirador铜矿4620万吨/年（扩建）采选项目排土场水系统西侧水沟便道 钱叶华 鑫铜监理

38、电解区域建筑安装工程-电解槽下地坪及办公楼外墙做法优化 王 成 金新铜业

39、渣选部分区域桩基改型—旋挖桩改为预制管桩 姚书俊 金新铜业

二等奖（91项）

项目名称 主要建议人 建议实施单位

1、天马山硫金矿-295米中段26A区域探矿增储 缪宏宇 天马山矿

2、对冬瓜山矿床-790米中段以下二号措施井附近小矿体进行探矿 陈 通 冬瓜山铜矿

3、引入全液压钻机提升井下坑道钻探工程施工效率 周曙光 矿产资源中心

4、沙溪铜矿-410m中段2~3线边端部找矿 许 龙 庐江矿业

5、天马山矿-215米中段难采高品质小矿体资源回收 张 赛 天马山矿

6、冬瓜山南东翼36-43线矿体采准工程方案优化建议 杨迎勇 冬瓜山铜矿

7、沙溪铜矿铜泉山矿段9B~11线采场底部结构方案优化设计 阚忠辉 庐江矿业

8、前山南4#矿体-658m~-703m中段10#--11#采场

分部联合开采降低采矿损失率和贫化率 徐 刚 铜山铜矿

9、大孔采场爆破全程跟踪孔底相对位置变化 王红武 安庆铜矿

10、大团山6~1盘区卡结、区间间柱回采及4#柱残余矿体回采 张国森 冬瓜山铜矿

11、一种严寒地区采空区与地表冒通的矿石回采方法 高 威 铜冠矿建

12、冬瓜山铜矿矿石溜井电振放矿系统优化 陈东友 冬瓜山铜矿

13、-585mTZ-108采场单侧改双侧进路出矿 陈 亮 庐江矿业

14、通过数字化地质建模降低采矿损失贫化率 何 忠 铜冠矿建

15、关于尾选铁硫产品脱水方案的建议 吴娜娜 安庆铜矿

16、一精泡沫改做精矿产品 韩清清 金冠铜业

17、通过技改优化产品结构（石屑产品及石粉产品）提升公司利润 张剑飞 金磊矿业

18、精尾分级站输送泵故障停车时杜绝排尾优化改造 曾林军 冬瓜山铜矿

19、高杂原料下粗选工艺流程改进优化 章鹏飞 金隆铜业

20、降低磨机电单耗 李 程 金冠铜业

21、优化选硫工艺，增加低硫精矿产量，提高经济效益 王 胜 冬瓜山铜矿

22、关于浮选选硫粗选作业增设副溜槽的建议 杨咸元 天马山矿

23、中矿精选并入主系统精选灵活工艺流程优化 康怀斌 冬瓜山铜矿

24、针对二期采场含硫不均衡性，对现场浮选流程改造为灵活可变的优先或混合流程，

高效利用有价资源 刘文胜 铜山铜矿

25、优化渣尾砂装运方式 臧轲轲 金新铜业

26、吹炼预混喷嘴增加备用冷却风 张 程 金冠铜业

27、利用奥炉工艺优势处理冬瓜山铜精矿 朱殷斌 金冠铜业

28、顶吹炉低碳熔炼工艺优化 陆正平 金冠铜业

29、阳极炉-保温炉浇铸时序优化 汪 凯 金冠铜业

30、利用物理分离技术，提高电银品质 李士强 金冠铜业

31、建立“库存物资共享”机制，优化资源配置 李光荫 金冠铜业

32、基于冷冻结晶原液的换热方式 苏 峰 金隆铜业

33、闪速炉沉淀池风机代替反应塔燃烧风机改造优化 范进军 金隆铜业

34、气凝胶高效保温技术提升蒸汽管道能效 王 燕 金隆铜业

35、铅电解残极洗刷自动改造 江少杰 九华新材

36、优化工艺流程，降低阳极泥含铜 王 浩 张家港铜业

37、电解机组运维一体化 代 杰 金新铜业

38、翻转溜槽机构综合优化 彭 坤 金新铜业

39、闪速吹炼炉新增反应塔顶环形集烟系统 郭 强 金新铜业

40、闪速熔炼炉渣口采用泥炮开堵口机自动化操作 刘飞飞 金新铜业

41、铜、金、银综合回收率持续提升的建议 钱庆长 金冠铜业

42、优化镉回收工艺，降低辅材锌粉使用量 夏兆泉 金冠铜业

43、降低富铟渣的铅锌损失 姚文川 九华新材

44、硫酸二系统旋风出口烟气管道内部清理，提高系统生产负荷 汪正江 铜冠冶化

45、现场检验不规范、差错、事故分类规则 沈晋华 质检中心

46、制作杂铜检验流程清单 汪 龙 质检中心

47、硫酸转化工序Ⅴ热交换器增设牺牲段 仝瑞玺 金新铜业

48、沿江长距离输酸管道敷设方式优化 汪满清 金新铜业

49、含油废水回收利用 何夏雨 九华新材

50、改进循环冷却水处理方法，降低运行成本 王 锋 铜冠投资

51、新型全自动风动送样系统在铜冶炼厂的应用 李长春 金新铜业

52、优化石膏离心机运行模式 胡生杰 金冠铜业

53、提高双氧水脱硫稀酸利用率 胡生杰 金冠铜业

54、合理配比烟灰浸出渣铅铋含量，实现销售价格最大化 殷庆阳 金冠铜业

55、用于冶炼炉前及选矿控制样品检测的全流程智能X荧光分析系统 李长春 金新铜业

56、持续治理硫酸焙烧区域的矿渣粉尘污染，降低环保风险 陈家欢 铜冠冶化

57、减少T303回流量，降低DMC蒸汽单耗 厉林韬 金泰化工

58、奥炉余热发电抽汽系统优化 杨 帆 金冠铜业

59、隔膜泵房冷却水系统优化改造 陈慧泉 冬瓜山铜矿

60、阳极炉烟罩进料口改造 黄小明 金冠铜业

61、电解工艺循环水管道改造优化 朱 彪 金冠铜业

62、奥炉硫酸循环水泵节能增效改造 罗 浩 金冠铜业

63、选矿2#精矿压滤机钢丝绳增设自动张紧装置 程 敏 金冠铜业

64、奥炉电解西系统各类泵的改进 吴春盛 金冠铜业

65、金冠铜业分公司两厂区蒸汽统筹利用 张春青 金冠铜业

66、0.35Mpa低压氧气供氧方式节能改进 汪金春 金冠铜业

67、皮带机转运点清扫装置及除尘改造 何 康 金隆铜业

68、巧对主井井架钢轨道刨削，有效解决轨距问题 杨俊晖 天马山矿

69、一种高效率、轻便化更换球磨机衬板的方法 吴志斌 铜冠建安

70、矿井提升机主电机制动器密封结构技术改进 郑小军 铜冠矿建

71、剥片机组3#机器人电铜取板位防撞改进 姚 敏 金新铜业

72、17#、18#胶带机改造 刘 宇 金新铜业

73、安庆铜矿副井自动化信号系统改造的建议 王革奇 安庆铜矿

74、冬瓜山铜矿-730泵房水泵改造 陈 明 冬瓜山铜矿

75、打造自动测量定位控制系统模块，提高横剪堆垛成品率 许红兵 金威铜业

76、有机膜罐pH智能自动调控系统改造 李 超 铜冠铜箔

77、提高锻造生产线耐磨合金钢球产能及降低生产能耗 姚明亮 铜冠投资

78、金新铜业全厂10kv配电系统接地方式的变更 朱壮志 金新铜业

79、金新铜业锅炉汽包液位控制优化 姜开林 金新铜业

80、两期脱盐水工艺优化改造，错峰制水生产节能降耗 宋新勇 铜冠冶化

81、提升铜合金品质的底吹除气技术改造与应用 董龙君 金威铜业

82、分切机“双工位粘尘+气动剥边”协同降粉改造 赵英超 铜冠铜箔

83、自主设计吊装口闸舱 方向东 铜冠铜箔

84、优化生产工艺、使用高固含油漆降低生产成本、减少危废排放 方劲松 铜冠电工

85、线材公司磷铜球表面除油及清洗工艺优化研究 吴小敏 铜冠电工

86、关于调整观山名筑小区（铜矿老区二地块）规划方案的建议 唐启飞 铜冠地产

87、优化深基坑支护施工方案，实现安全、经济与工期综合效益提升 张 恒 铜冠建安

88、胶凝新线新增第三个粉料罐（8#） 朱延明 铜冠建安

89、复杂地形下长跨距钢结构廊桥分片吊装施工技术 洪智臻 铜冠矿建

90、破碎围岩地段长、短锚杆联合支护技术，保障施工安全，提高施工效率 班春燕 铜冠矿建

91、分析监测中心、取制样楼及磅房建筑安装工程外墙做法优化 王 成 金新铜业
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铜冠卓越绩效奖

中铁建铜冠 金冠铜业 铜冠矿建

铜冠卓越绩效提名奖

九华新材 铜冠投资 铜冠铜箔

上海投资 财务公司

优秀标准化班组

中铁建铜冠米拉多铜矿精尾车间

铜冠建安钢构安装四班

金威铜业熔铸分厂无氧铜炉

金隆铜业PC电解班

天马山矿选矿车间磨浮大班

张家港铜业动力维修班

冬瓜山铜矿掘进一区掘进三班

铜山铜矿选矿车间磨浮班

庐江矿业采矿工区出矿班

质检中心质检金冠站综合检验班

劳动模范

金冠铜业：王进禧 金威铜业：陈安秋

铜冠铜箔：李 超 安庆铜矿：伍先辉

铜冠电工：王勇胜 铜冠矿建：李甲恒

冬瓜山铜矿：许 整 动力厂：姜 健

质检中心：陈 刚 中铁建铜冠：宋崇耀

标 兵

中科铜都：王文胜 铜冠建安：杨振新

九华新材：丁月红 鑫铜监理：杨三妹

庐江矿业：王振乾 金隆铜业：顾 瑞

铜冠投资：徐金鑫 工程公司：李 徽

金磊矿业：胡 康 金新铜业：邓印华

优秀科技工作者

中铁建铜冠：李继才 金威铜业：黄永冠

铜冠铜箔：顾伟伟 庐江矿业：江 涧

产业研究院：马魏魏 金冠铜业：韩清清

九华新材：王 智 金隆铜业：詹康康

工程公司：洪 兵 动力厂：张 林

优秀市场营销工作者

金威铜业：仇 君 铜冠矿建：梁 辉

铜冠投资：齐 卉 九华新材：杜可庆

铜冠地产：张 磊

优秀岗位能手

铜冠投资：姚明亮 冬瓜山铜矿：杨邦能

铜冠矿建：龙文书 铜冠铜箔：章 俊

矿产资源中心：牛海涛 金新铜业：管 睿

金冠铜业：王四周 九华新材：柯 杰

张家港铜业：王江洲 安庆铜矿：丰 昊

优秀班组长

中铁建铜冠：纪 念 铜冠建安：周有忠

金威铜业：王文斌 金隆铜业：周 忠

天马山矿：鲁继明 张家港铜业：王玉兵

冬瓜山铜矿：万 敏 铜山铜矿：朱文贵

庐江矿业：杨 锐 质检中心：刘国华

铜陵有色金属集团控股有限公司2025年度先进集体、
先进个人评选工作，经集团公司审定，拟对上述单位及个人进

行表彰，现予以公示。如有异议，自公布之日起5日内，向集

团公司工会提出。联系电话：5860092


