
222 2025年11月8日 星期六 责任编辑：江 君 综 合 新 闻综 合 新 闻综 合 新 闻综 合 新 闻

10月22日午夜十二点，张家港铜
业公司厂区内，一片宁静。该公司精
炼车间主任单其闻刚做完夜班巡检记
录，办公桌上的应急电话突然急促响
起：“单主任，3号阳极炉突发跳电！准
备出铜时圆盘浇铸机停运，满炉高温
铜水眼看就要大量溢向设备！”操作工
小张的汇报声满是焦急。

1000多摄氏度的铜水若漫至停
运的浇铸机，不仅会造成设备严重损
毁，一旦流入浇铸坑接触积水，更可能
引发爆炸事故。

单其闻迅速抓起安全帽冲向车
间。远远的，他就看到3号阳极炉出

铜口火光裹挟白烟，铜水正沿溜槽湍
急流向停转的圆盘浇铸机。

“刘建设！上碳精棒！”单其闻朝
着拥有20多年炉前经验的当班老班
长刘建设高声指令，同时递过长柄碳
精棒：“对准铜口！沉肩稳腕，发力精
准，务必一次堵严！”

刘建设眼神锐利，敏捷侧身避开
飞溅的铜水，顶着灼人热浪，果断将碳
精棒插进出铜口。

“再加把力！顶紧！”单其闻握拳
鼓劲，在刘建设稳如磐石的封堵下，铜
水流速迅速放缓。

“放心，已堵牢！”刘建设额头渗满
汗珠，沙哑回应。

确认碳精棒完全封堵铜口后，
单其闻立即用对讲机联系：“电工班

请注意！3号阳极炉因跳电导致浇
铸机停运，迅速带上绝缘工具赶赴
现场抢修，全程避开出铜口高温区
域！”

转头他又叮嘱刘建设：“坚守岗
位，保持碳精棒封堵力度，切勿松懈！”
随后对一旁略显慌乱的小张说：“立即
协调经验丰富的操作工到场待命，做
好轮换准备，严格按规程操作，安全优
先，绝不能蛮干！”

3分钟后，电工组长老李带领团队
迅速抵达。20分钟后，老李反馈：“跳
电原因已排查，接触点修复完毕，可恢
复供电！”单其闻绕出铜口仔细检查，
确认无渗漏隐患后，才示意刘建设班
组准备撤出碳精棒。

凌晨00:45，3号阳极炉恢复供电。

刘建设缓缓撤出碳精棒，铜水如
赤色激流奔涌而出，顺着溜槽湍急而
下，裹挟着灼人热浪，流向重启的圆盘
浇铸机。

面对已恢复正常的生产场景，小
张仍心有余悸，走到观察出铜情况的
单其闻身旁说：“幸亏您及时处置，要
是铜水外溢引发事故，后果不堪设
想！”

单其闻严肃回应：“这不是侥幸，
靠的是多年积累的实操经验，更离不
开日常扎实的应急演练——安全从不
是口号，而是实打实的硬功夫！”

夜色中，阳极炉的火光映照下的
“千锤百炼铸精品，警钟长鸣保安全”
的鲜红标语，格外醒目。

通讯员 庆丽霞

千度铜水前的生死时速

近日，安徽九华新材料公司锌分
厂一项小改造破解了生产“老大难”
问题。两位员工为输送机加装自动
张紧装置，根治了链条频发故障的顽
疾，运行两个月以来，故障归零，月创
效益超9万元。

此前，该公司8号埋刮板输送机
的传动链条因负载增大，磨损快、并
出现跳齿等“掉链子”的毛病，不仅影
响焙烧炉开车率，更让维修班频繁加
班。该公司动力保全中心的钱爱国
和王华清两位老师傅决心攻克这一
难题。

他们加装了一套可调节的张紧
轮，当链条在运行中出现拉长或跳
齿趋势时，可实时调节张紧轮，始终
维持链条的最佳张紧度。“就像自行
车链条松了，紧一紧又能踩得飞
快。”钱师傅用形象的比喻解释道，

“这个张紧轮就像‘紧箍咒’，让链条
始终‘绷得住’，从根源上杜绝跳齿
和磨损。”

利用月修时间该公司完成改造
后，效果立竿见影。设备运行稳了，
焙烧炉开车率上去了，维修班的压力
也小了。“真没想到，一个小改进能有
这么好的综合效果。”王华清表示，

“我们就是看着问题不舒服，想试试
能不能改好点。”这种看着不舒服就
动手改的习惯，已成为该公司降本增
效的有效措施。

通讯员 章 杰

“金点子”破解“掉链子”

11月4日，金隆铜业公司铜冶炼主厂房内，工作人员正在进行地面施工（如图）。该公司将安全贯穿于企业生产全过
程，夯实基础安全，确保重型机械设备在厂房内运行时，地面坚固牢实，将不安全因素消弭于日常工作中。

通讯员 章 庆 田沁雨 摄

夯实地面安全基础夯实地面安全基础

近日，工程技术分公司循环园项目部对安徽九华新材料公司驻点开展安环专
项检查，为年度设备检修筑牢安全防线。图为该公司循环园项目部人员在驻点认
真检查安全防护设备与消防设施场景。 通讯员 胡 磊 摄

本报讯 近日，铜冠电工线材公
司党支部党建攻关项目《工序联动·
净油减排助力绿色发展》提前 2个月
完成全部预定目标。截至9月底，该
公司润滑油用量同比减少 61%，清
洗介质使用成本同比下降 59%，危
废处理费用同比节约 4.4 万元，合计
节约费用 58.5 万元，污水排放达标
率稳定在 100%，交出了一份满意的

“绿色答卷”。
一直以来，该公司高速镦球工序

面临油污管控难、成本消耗高、环保

压力大三重挑战，铜球表面含油量偏
高不仅加速输送皮带损耗，增加设备
维护成本，更导致后续工序的清洗成
本增加、环保压力增大，是制约镦球
工序提质增效的“卡脖子”难题。面
对挑战，该党支部迅速组建攻关小
组，创新确立“前端控油、中端提效、
后端减废”的攻关路径，通过“月度推
进+节点突破”的攻坚模式，将党建引
领转化为破解生产难题的强劲动能。

此次项目攻关的核心在于源头控
油。攻关小组将突破口锁定在高速镦

球机润滑系统改造上，将传统送料连
续喷射式润滑升级为全自动润滑油
泵，实现由连续供油向3秒点滴式供
油的转变，有效控制润滑时间与用
量，从源头构筑起油污防控的“第一
道防线”。

针对后端清洗环节，攻关小组
聚焦危废减量化，打出“组合拳”。
一方面持续优化清洗介质配比，实现
资源高效利用，另一方面为过滤系统
更换新型滤布组件，并在多组排水口
加装精准调控阀门，实现滤液排放可

控化管理。系列改造使年危废产生
量预计减少41.7%，污水处理系统运
行负荷大幅减轻，清洁生产水平显
著提升。

此次党建项目攻关行动，取得了
较好的社会和经济效果，构建起“降
本增效”与“降污减排”协同共进的良
性循环。该党支部将持续强化技术
攻关，推进工艺改造，让党建红与生
态绿深度融合，为该公司绿色发展提
供坚实组织保障。

通讯员 方星宇

节约费用58.5万元 污水排放达标率100%
铜冠电工线材公司党支部党建攻关项目提前交出“绿色答卷”

11月5日6时30分，铜冠（庐江）
矿业公司选矿车间内，一场与时间赛
跑的进口500千瓦三相异步电机更换
攻坚战正在展开。

“必须把停机时间压到最短！”该
车间主任汪晓春在班前会上强调。为
确保检修高效推进，该车间提前一天
完成备件清点，并将检修流程细化到
每个环节。

在拆卸旧的立磨机电机时，技术
员周凯发现地脚螺栓因常年受力已严
重锈蚀。他立即组织维修人员采用除
锈剂喷涂配合锤击震动的方式进行处
理。半小时后，随着一声清脆的“咔
嗒”声，这个“顽固”的螺栓终于松动。

10时，新电机准时运抵现场。“吊
装时注意保持平衡！”在精准指挥下，

重达数吨的新电机平稳就位。随后进
入最关键的同轴度调整环节，这是确
保设备平稳运行的核心工序。

“偏差0.12毫米，向左微调！”周凯
紧盯着百分表，向正在调整螺栓的维
修人员发出指令。经过反复校准，最
终将精度控制在0.05毫米以内，远超
设备运行标准。

15时，电气接线工作全面展开。
18时30分，所有线路接通，设备调试
如期进行。“各岗位注意，准备试车！”
指令通过对讲机传遍车间。启动按钮
按下，立磨机开始平稳运转。

“12小时连续奋战，不仅换好了电
机，更锻炼了队伍。”该车间负责人欣
慰地说。 本报见习记者 王慧玉

通讯员 胡婷婷 王鲲鹏

电机更换记

本报讯 近日，产业研究院冶化
研究所申请的发明专利《一种铜板带
洗涤后液脱铜锌的生产工艺及深度脱
铜装置》已获国家知识产权局授权。

铜及铜合金板带材加工过程中，
清洗是提高带材表面质量最重要的生
产工序，带材清洗过程中会产生大量
夹杂铜锌的废酸，目前常规废酸处理
工艺环保处置成本高，且其中有价金
属未得到回收。

对此，该发明专利采用“精密过
滤－定向脱铜－深度除杂-电积脱锌”
新工艺：先将夹杂铜锌的废酸除油及
精密过滤，再通过自控旋流定向脱铜
技术，将洗涤废酸中的铜离子分离出
来，得到电积铜产品，实现废酸中铜的
有效回收，处理后的废酸含铜量低于
0.6g/L，再利用自制的高能活性定向

除铜剂，对废酸中的微量铜进行两段
深度脱除，深度脱铜后液进入电积脱
锌设备进行电积锌得到锌片，脱锌后
液可返回铜板带清洗工序循环使用。
目前，该技术已顺利应用于金威铜业
紫铜板带洗涤工序，实现了紫铜板带
洗涤废酸的循环利用以及废酸中铜的
综合回收。

该发明技术突破性构建了“废酸
资源化－危废减量化-有价金属回收”
三位一体的闭环系统，实现了铜板带
生产企业的废酸循环利用，既降低了
废酸排放对环境的污染，还通过减少
含铜、锌固废的委外处置环节节约企
业生产成本，同时还实现了铜锌等有
价金属的高效回收，提高了企业的经
济效益。

通讯员 蔡晨龙

产业研究院冶化研究所一发明专利获国家知识产权局授权

本报讯 今年以来，铜冠建安公
司第一事业部党支部坚持以高质量党
建引领安环工作，推动党建与生产经
营深度融合，党员身边“三无”工作成
效显著。

4月份，该事业部出台了党员身边
安环“三无”工作实施方案。方案紧扣

“生命至上、绿色发展”理念，以党员为
核心力量，着力构建覆盖操作、管理、
监管三个层级的责任体系。通过签订
《党员身边安环“三无”承诺书》、划定
党员责任区、悬挂责任牌、推行“安环
吹哨人”机制等举措，推动党员在施工
一线“亮身份、担责任”，成为移动的安
全“哨兵”与风险屏障。

落实上，该事业部党员结合自身
的工作岗位将承诺转化为行动，自觉

遵守规章制度，带头查处“三违”、排查
隐患。他们佩戴袖章与口哨，活跃于
各个项目，形成了“发现问题－现场吹
哨－督促整改-闭环管理”的高效工作
链。结合常态化巡查、专项检查与合
理化建议等活动，有效提升了全员的
安环意识与现场的风险管控能力，实
现了项目现场作业行为的规范化、风
险隐患的及时消除及安环管理“双零”
目标，成功构筑起一道坚实的“红色安
全防线”。

后续，该事业部将继续深化党员
身边安环“三无”工作，总结优秀经验，
推广有效做法，不断夯实安全环保根
基，为企业高质量发展提供更强有力
的支撑。

通讯员 陈卫娟

党建引领促安环 党员先行筑防线
铜冠建安公司第一事业部党员身边“三无”工作显成效

本报讯 今年以来，铜冠冶化分
公司综合车间深入开展污水处理安全
生产与5S现场管理专项整治行动，从
小处着手、从细处发力，打造整洁、有
序、高效的工作环境，激发全员安全管
理意识。

安全学习教育“常态化”。坚持
“小事不小看”，利用班组派班会、周
二安全学习例会组织开展安全生产
专题培训，通过典型案例分享、现场
演示讲解等方式，分析日常看似微不
足道的“小习惯”存在的安全风险，正
视心理不安全因素，让“安全生产”理
念深入人心。同时，有针对性地开展
有限空间作业、应急救援等专项实操
演练，提升全员安全操作、应急处置
能力。

安全责任体系“网格化”。该车间
进一步细化从污水站管理到一线班组
员工的安全生产责任制，将安全责任

层层分解，落实到每一个岗位、每一名
员工，严格执行“岗前安全宣誓、班中
安全巡查、班后安全交班”制度。深化
5S现场管理提升，加大班组安全绩效
考核比重，激励员工主动发现隐患、提
出改进建议。通过持续宣贯、培训和
激励，推动员工从“要我安全”到“我会
安全”的转变。

安全风险排查“零死角”。结合
“日常巡查+专项检查+突击抽查”，该
车间重点对污水站作业平台、栏杆、爬
梯、储槽、库房等区域开展常态化拉网
式、无死角的安全隐患排查，加强有
限空间作业审批、高空作业、特种设
备操作、安全用电等高风险作业的监
护，及时纠正不良习惯，排除微小隐
患，培训安全技能，构建“排查+整
改+宣传”三位一体工作机制，织密织
牢安全防护网。

通讯员 胡永斌 陈怀国

铜冠冶化分公司综合车间“小细节”守牢“大安全”

本报讯 “没想到通过查询系统
发 现 你 们 的 锌 合 金 通 过 了
IATF16949 认证，质量有保障，这
200吨货我们就定下了！”近日，广东
佛山客户的一通来电，为安徽九华新
材料公司带来一笔新订单。而促成
这笔合作的“功臣”，正是该公司上线
运行的产品信息查询系统。

自今年年初系统投入运行以来，
该公司改变了传统被动营销模式，通
过数字化窗口精准展示产品优势，有
效“唤醒”潜在客户，成为开拓市场的

“线上桥梁”。此前，一位浙江客户一
直在寻找高纯度低铋铅锭，通过系统
检 索 发 现 该 公 司 铅 锭 纯 度 达 到
99.998%，含铋量低于0.0010%，远超
其采购标准，当场决定下单，并表达
了建立长期合作关系的意愿。

除了锌合金、高纯度铅锭等主
要产品外，该系统也让企业铅锑锭
产品获得了更多市场关注。不少客
户曾为采购铅锑锭多方寻找却屡屡
受阻，偶然通过系统了解到该公司
稳定供应该品类后，纷纷主动联系，

感叹终于找到了稳定货源。部分客
户在下单后还主动推荐同行前来合
作，形成了“以老带新、以单引单”的
良性循环。

“以往客户想了解产品资质、纯
度参数，我们需要反复发送资料、多
次沟通，效率不高还容易遗漏关键信
息。”该公司商务部工作人员程智伟
表示。现在客户通过系统就能一键
查询产品参数、认证证书、生产能力、
执行标准以及企业荣誉等核心信息，
直观又便捷。这不仅提升了客户体

验，也为企业节约了大量沟通成本，
让员工能更专注于订单履约和服务
优化。

截至 9月份，通过该产品信息查
询系统直接促成的合作订单金额同比
增长15%。下一步，该公司将继续完
善系统功能，计划补充产品实时库
存、交货周期等实用信息，进一步提
升“线上引流”效果，助力企业拓宽市
场渠道、提升市场份额，为产业链高
质量发展持续注入新动能。

通讯员 纪陈红

一键查询 订单频来
安徽九华新材料公司产品查询系统成市场拓展“新引擎”

清晨，阳光洒满月山矿业公司采
掘工区。停车场上，引擎声阵阵，该公
司充填队队长张继良停好摩托车，步
履匆匆地赶往会议室。他没有注意
到，工区主任陈一根早已将他的举动
尽收眼底。

“班前会第一项，先讲安全纪
律。”陈一根的声音响起，会议室顿
时安静下来。“小张，你过来一下。”
张继良心头一紧，下意识地摸了摸
头顶“糟糕！头盔忘在家中的玄关
柜上了。”

“知道为什么叫你吗？”陈一

根神情严肃，“矿区门口‘骑行必
戴盔’的警示牌清清楚楚，你年初
签的安全承诺书，难道忘了？”张
继良脸颊发烫，低声解释：“陈主
任，就今天忘了，平时我都戴的，
而且家离矿区才两公里，应该没
啥事……”

“‘就一次’？安全最怕‘就一次
’！”陈一根语气凝重，“上个月邻市工
地，一名工人同样忘戴头盔，急转弯避
让行人时摔倒，头部撞上石头，至今还
在医院。两公里再短，风险也不会打
折。头盔，是你和危险之间的最后一

道防线！”
这番话让张继良深深低下头。他

想起安全生产月观看的教育片，那些
因疏忽酿成的悲剧曾让他触目惊心。
原来，所有意外都始于“应该没啥事”
的侥幸。

“按规定，未佩戴安全防护用具罚
款200元，本周安全学习由你领学。”
陈一根语气稍缓，“罚款不是目的，是
要你记住，安全这根弦，一刻不能
松。每一个细节，都牵动着你和你家
人的心。”

接过罚款单，张继良心中没有抱

怨，只有愧疚。他抬头望向墙上“安全
无小事，责任大于天”的标语，第一次
真切体会到，这不仅是口号，更是无数
教训凝聚的警示。

自那以后，张继良的摩托车上永
远挂着一顶亮黄色头盔。每天出门，
他总会下意识扣紧搭扣；见到同事未
戴盔，他也会主动提醒。在他的带动
下，工友们骑行时再也没有人抱有侥
幸心理，“戴盔骑行”成了大家的自觉
行动。

本报见习记者 王慧玉
通讯员 杨国强

一顶头盔的安全“重量”


