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在厄瓜多尔的米拉多铜矿，有这样
一位机械工程师，他身形瘦削、戴着眼
镜，因常年户外作业，肤色被晒得黝
黑。在异国矿山数年，他用实际行动诠
释着中国工程师的使命担当。他，就是
米拉多铜矿选矿厂副厂长陆宏。

米拉多铜矿位于安第斯山脉腹地，
气候潮湿，设备运行环境复杂。陆宏始
终坚持“腿勤、眼勤、脑勤、嘴勤、手勤”
的工作原则，面对特殊环境，每日深入
现场精准掌握设备状态。2024年8月，
在一次年度检修中，他敏锐发现1号球
磨机右侧小齿轮断齿隐患，面对非计划
更换的突发挑战，他迅速向上级报告并
连夜组织技术骨干，采用“两班轮换+新
老搭配”作业模式，仅用36小时完成了

常规需72小时的更换工作，成功避免
一起重大设备事故，保障了年度生产目
标的实现。

在设备管理上，陆宏以系统思维推
动精细化与标准化。他积极推行“设备
见本色”活动，建立“周区域规划+现场
图片对比”机制，推动重点设备完好率
达98.5%；系统性完善全厂217台AB
类设备“一机一档”技术档案，提升设备
可开动率至历史新高。面对海外备件
采购周期长、成本高问题，他建立“安全
库存+消耗预警”模型，实现全年备件供
应及时率100%；同时协调解决一期与
扩建项目设备技术标准差异，完成60
余项整改任务，整改率100%，为选矿厂
平稳运行夯实了坚实基础。

针对精矿包装效率瓶颈，他创新设
计三棱柱型分矿漏斗配合智能插板系
统，使精矿包装效率提升30%，故障切
换时间缩短至3分钟。为解决回水系

统活塞阀堵塞顽疾，他设计了可观察式
逆止阀，实现阀板开度可视、开阀压力
精准调控等六大创新，在完成一期4台
改造后推广至扩建工程，维护工时减少
了70%。他研发的“管道自动清理装
置＋行走系统”，获国家实用新型专利，
清理效率提升50%，年节约成本28万
美元，厄籍员工竖起大拇指连声称赞

“中国人，了不起”！
在保障米拉多铜矿一期生产的同

时，陆宏还肩负扩建项目部分施工任
务。从设备选型、编制计划到安装调
试，他坚持问题导向、精益求精，确保工
程节点如期完成。特别是在浮船泵站
建设中，面对蚊虫叮咬、安装场地要求
特殊、道路蜿蜒狭窄以及坡度大等难
题，他主导开展地形勘察、施工方案制
定、浮动平台搭建、安全措施细化，创新
采用“分段预制+浮态焊接”技术，仅用
82天完成总重达500吨的设备安装，误

差控制在±3厘米，得到中厄同事一致
称赞。

为帮助当地员工尽快成长，他设计
了图文并茂的中西双语操作手册，结合
现场实操案例开展分组讲解，极大提升
了本地员工的设备管理水平。如今，通
过“传帮带”模式，他重点培养出12名
当地技术骨干，组建起一支稳定高效的
厄籍维修团队，实现了“输血”到“造血”
的转变。并且在中方仅有5名管理人
员的情况下，成功带领近120人的厄籍
员工队伍高效协同、运行井然。

2024—2025年，米拉多铜矿选矿
厂连续稳定运行293天，创历史纪录。
陆宏带领团队通过修旧利废、小改小革
等方式节约成本超100万美元，主持的

“回水系统优化”等项目荣获技改一、
二、三等奖。他本人也荣获集团公司多
项荣誉。

通讯员 王 丽 范 楷

在异国他乡彰显中国工程师的担当
——记集团公司优秀共产党员陆宏

近日，安徽九华新材料公司
升级后的铅分厂就餐点正式启
用，吸引了分厂众多员工前来
体验。

过去，该公司员工长期在餐
车现场打饭。三年前，该公司
曾腾出一间办公室作为过渡，
缓解了日晒雨淋的困境，却因
空间狭小、设施简陋，近200名
员工就餐体验依然不佳，员工
满意度不高。

变化来自于该公司技改推进
和生产力布局优化。随着制酸工
序迁出，原有风机房被迅速纳入
改造视野。该公司将其翻新为专
业就餐区。如今走进大厅，整齐
的桌椅、合理布局的分餐窗口、通
透整洁的环境，以及新添的柜式
空调，共同营造出舒适现代的用
餐氛围。

“环境大变样，就像走进了高
档餐厅！”年轻员工叶军兴奋地表
示，“现在吃饭不只是填饱肚子，
更是同事之间交流心情、增进感
情的好机会。”食堂工作人员王阿
姨也笑着说道：“场地大了，设备
新了，我们出餐更高效，食品安
全也更好把控。”群众利益无小
事。就餐环境的迭代升级正是
该公司对员工福祉持续关注的
切实体现。

通讯员 江礼佩

就餐点升级 满意度变高

9月是“全民国防教育月”，铜冠投资公司通过张贴主题海报等形式，有效增进了该公司职工国防意识，筑牢了国防思想
防线。图为近日该公司组织团员青年观看国防教育主题海报。

本报见习记者 王慧玉 通讯员 王敬涛 摄

本报讯 近年来，安庆铜矿以智
慧化转型为核心，全面落地封闭化管
理体系，通过人脸识别、智能监控等科
技手段构建全维度安全防护网。

“刷脸”通行，筑牢入口安全首道防
线。目前，该矿大门已实现人脸识别系
统全覆盖。员工面部核验仅需 1秒即
可快速通过，系统精准拦截无权限人
员，从源头杜绝外来无关人员闯入风
险。此举推动矿区入口管理从“人工核
查”向“智能核验”跨越式升级，实现管
理效率与安全防护双重进阶。

智能监控，化身矿山“全天候智能
哨兵”。矿区关键作业区、设备存放点
及通道均部署高清智能摄像头，不仅
实时传回现场画面，更具备智能异常
监测功能，一旦捕捉到人员误入危险
区域、设备违规操作或物资异常移动
等情况，系统立即触发声光警报，同步
推送预警信息至管理人员终端，实现

“隐患早发现、风险秒响应”，将安全生
产事故苗头精准遏制在萌芽阶段。

内外联动，织密安全防护立体屏
障。内部依托数据整合搭建治安智能
化平台，管理人员通过终端即可实时掌
握矿区人员流动、设备运行动态，面对
突发情况可实现“一键调度、快速处
置”；矿区外围加装物理防护围栏，同步
配备专人固定频次开展全区域巡查，重
点区段增设高清监控点位，巡查人员发
现翻越、破坏等异常情况时，可通过移
动终端一键调取现场画面，联动监控系
统快速锁定目标，有效防范物资失窃，
为国有资产安全提供坚实保障。

随着封闭化管理与智慧化矿山建
设深度融合，该矿已实现“外来人员
进不来、无关车辆入不了、违规行为早
发现、国有资产不流失”的管理目标，
内部治安案件实现“零发生”。

通讯员 董 林

安庆铜矿智慧化封闭管理成效显著

筑牢国防意识

9月7日晚，工程技术分公司专业项目部接到金新铜业分公司维修指令：精矿
库2号门式取料机滑触线滑块脱落，影响生产。该项目部当即派出专业电仪人员
赶赴现场处置（如图），仅用30分钟便高效排除故障，保障了业主生产稳定。

通讯员 张光凯 摄

本报讯 近日，安徽九华新材料
公司锌净化污酸过滤压滤项目正式
投运。该项目通过技术改造盘活闲
置设备，在减少污酸排放的同时实
现有价金属回收，年预计创造经济
效益超百万元。

锌冶炼过程中，烟气所含的重
金属经净化系统洗涤后形成矿尘
悬浮物，易导致系统堵塞和污酸排
放增加，是行业清洁生产的关键难
题。今年初，该公司成立专项攻关
小组，提出采购新设备或改造铅系

统闲置压滤装置两套方案。
经多轮技术论证，小组最终选

定改造闲置设备方案。该方案投
资成本低、建设周期短，符合企业
降本增效和资源循环利用理念。
技术难点在于锌污酸与铅系统的
物化性质差异较大，需对过滤器
填料、滤布选型及耐腐蚀性进行
优化。

“改造的最大难点，在于锌污
酸的化学成分和物理性质都与铅
系统存在较大差异。”该项目技术

负责人戴文仙介绍，“我们重点针
对过滤器填料、压滤机滤布选型、
耐腐蚀性能等关键环节进行优化
升级。”

确定技术路线后，攻关团队迅速
进行试验验证。为此，攻关小组以
锌污酸化学成分为切入点，连续数
月取样分析锌污酸化学成分，在不
同的过滤、压滤条件下开展试验，通
过对数十组试验数据进行系统分
析，最终明确了最适合锌污酸特性
的填料类型和滤布参数，形成了完

整的技术改造方案。
项目实施后，锌制酸净化系统生

产稳定，各项指标均达到预期效
果。改造后的过滤器借助其特殊填
料可高效拦截过滤矿尘，实现酸泥
与清液的初步分离，从源头削减污
酸的产生量。锌净化污酸日均排放
量同比降低 25%，环保效益显著。
压滤机则进一步对酸泥进行脱水处
理，产生的滤渣富集了硒等有价金
属元素，可用于资源回收。

通讯员 俞济时

设备焕新增效益

本报讯 近日，强对流天气频
繁，金隆铜业公司精炼课及时研判风
险，精心制定方案，从源头管控、流程
监控、数据分析、保障机制及现场管
理等多个维度综合施策，确保生产系
统稳定运行。

源头管控上，该课全面加强原辅
料质量监管。针对雷雨天气可能带
来的质量隐患，组织岗位人员严格把
关入炉原辅料的品质，加大管控力
度，避免因雷雨天气导致的原料受

潮、积水和放炮等问题，确保生产原
料的质量与安全，为生产的稳定性奠
定坚实基础。同时及时开展工艺检
查，针对生产过程中技术指标反馈的
问题，迅速追踪分析原因，总结优化
策略，及时调整工艺，确保极端天气
下生产流程稳定可控。

守护设备安全保障电气设备安
全稳定运行，是应对强对流天气工作
的重中之重。该课针对配电室、机泵
房、转阳风机等关键区域和设备，开

展了细致入微的“地毯式”巡检，着
重对设备的防护性能、传动设备紧
固度以及防雷防雨设施有效性进行
检查，力求不放过任何一处隐患。
聚焦电缆桥架、户外控制箱等易遭
受雷击的区域，对防雨挡板、密封胶
条以及防雷接地线的牢靠程度进行
了全面巡查，进一步做好设备的防
雷和防潮措施。同时在强对流天气
出现时开展专项巡检提升全员防控
意识压实全员责任。

该课还针对雨前、雨中、雨后三
个阶段，切实强化全过程管控：雨前
密切关注气象信息，提前对设备进
行防潮防雨防护处理。雨中通过监
控控制系统密切关注设备运行情
况，每小时精准记录设备运行关键
参数。雨后及时清理设备周边积
水，仔细检查设备状态和周边环境、
绝缘部件受潮状况，全力排查并消
除潜在的安全隐患最大限度降低对
生产的影响。 通讯员 刘 胜

金隆铜业公司精炼课有效应对强对流天气

本报讯 日前，金冠铜业分公司首
次全面采用国产耐火砖完成稀贵车间
卡尔多炉备用炉炉体砌筑工作，在设备
国产化替代中又迈出了重要一步。

卡尔多炉作为稀贵金属冶炼的核
心设备，炉体砌筑质量直接关系到生
产效率与安全。针对以往依赖的进口
耐火砖采购周期长、成本高等局限，该
分公司经过多轮调研与试验，最终选
定完全适配卡尔多炉工况要求的国产
耐火砖，为企业降本增效提供了有力

支撑。
为确保国产耐火砖砌筑的炉体

安全稳定运行，该分公司从耐火砖进
场随机取样切割检验、砌筑方案优
化，到每一道砌筑工序质量把控，组
织属地车间技术人员全程跟踪、严格
把控细节，确保砖体尺寸偏差控制在
毫米级，现场复核查验炉体关键部位
砌筑角度、灰缝厚度等关键指标，及
时排查消除质量隐患，确保炉体整体
性能达标。 通讯员 陈 斌

金冠铜业分公司采用国产耐火砖完成卡尔多炉备用炉体砌筑工作

本报讯 9月11日，铜冠（庐江）
矿业公司在井下负345中段举办首届
凿岩台车技术比武活动。来自该公
司各项目部的凿岩台车操作骨干参
加比武。

此次比武设置理论考核与实操竞赛
两大环节，全方位检验选手的综合能
力。理论考核围绕凿岩台车的工作原
理、日常维护保养、安全操作规程及应
急处置方案等核心知识展开；实操竞
赛则模拟井下掘进作业场景，要求选
手在规定时间内完成设备点检、台车
定位、炮孔布置、精准凿岩等一系列标
准化操作。裁判组从多个维度进行量
化打分，确保评比的公平、公正、公开。

比赛现场，各参赛选手熟练地操
控着操作杆，精准调整台车姿态，钻头
在岩石上平稳钻进，一系列动作行云
流水。从台车的安全检查、参数设定，
到炮孔的精准定位、高效钻进，选手们
将平日积累的技术与经验发挥得淋漓
尽致。经过数小时的激烈角逐，最终
来自新龙一区的周方乾团队凭借扎实
的理论功底和近乎完美的实操表现，
斩获本次比武的第一名。

“这次比武不仅是技术的比拼，更
是互相学习的平台。通过与高手过招，
我发现了自己在操作细节上的不足，也
学到了更高效的凿岩技巧。”周方乾赛
后说道。 通讯员 黄从娥 王振乾

铜冠（庐江）矿业公司举办首届凿岩台车技术比武

本报讯 今年以来，工程技术分
公司金冠项目部持续开展职工合理化
建议征集活动，广泛动员一线职工立
足岗位献计献策，众多含金量高的“金
点子”涌现，成为助推检修项目高效推
进、安全运行的宝贵财富。

此次活动聚焦检修技术、安全管
理、流程优化、装备革新等多个领域，
鼓励职工结合日常实践提出建设性意
见。该项目部积极对接该公司评审机
制，确保每一条建议都能得到及时申
报、专业评估和有效反馈，极大激发了
职工的参与热情和创新活力。此外，
该项目部还将“金点子”征集与“党建
项目攻关行动”深度融合，党员带头攻

坚，形成“建议－研究－攻关－应用”
的完整链条，推动重大课题不断取得
新进展。

“平时干活时遇到不顺的地方，总
会多想想能不能优化。这次提出的关
于改进现场检修供电方式的建议能得
到项目部的认可，特别有成就感！”该
项目部电仪综合班班长孔晔表示。他
基于日常观察和经验积累，经过仔细
琢磨后提出的改进方案，有望进一步
提升作业效率。

截至目前，该项目部已收到职工
提出的各类建议五十余条，部分建议
已按程序报送该公司评审。

通讯员 胡文健

工程技术分公司金冠项目部征集“金点子”激活新动能

本报讯 今年以来，铜冠铜箔公
司高度重视应急管理工作，严格按照
既定计划与高标准要求，全方位开展
贴近实战的应急演练及配套管理工
作，构建起了“演练实战化、管理精细
化、体系完善化”的应急管理模式，为
企业稳健发展筑牢根基。

科 学 规 划 ，精 准 定 制 演 练 蓝
图。该公司安环部门在年初便精心
谋划，制定并下发了《2025年应急预
案演练计划》。该计划区分公司级、
工场（部门）级和工段级三个层级，
确保演练覆盖企业各个层面。在制
定演练方案过程中，积极征集一线
员工的意见和建议，充分考量生产

经营中可能发生的各种情况，使预
案具备高度的可操作性和针对性，
为演练的顺利开展和实际效果奠定
了坚实基础。

实战导向，确保演练真实有效。
该公司对演练过程提出了严格要求，
规定演练过程中必须使用水印相机
拍照存证，详细标注时间、地点及关
键动作。这一举措实现了各类别应
急处置演练全流程可追溯、效果可评
估，让每一次演练都成为检验和提升
应急能力的有效实践，确保在真实的
突发事件发生时，能够迅速、准确地
做出反应。

全面覆盖，打造多元演练格局。

该公司应急演练内容丰富、类别多
样，涵盖了消防、防洪防汛、有限空间
作业、特种设备管理等 19 个关键领
域。责任单位涉及安环、制造、综合
等多个部门以及所有一线班组，形成
了全方位、多层次的演练格局。在演
练中，模拟了从事件突发、紧急上报，
到指令下达、伤员救护、现场处置的
完整流程。整个过程指令清晰、响应
迅速、操作规范，真正做到了演练类
别、演练流程和参演单位的全覆盖，
有效提升了各部门、各岗位之间的协
同作战能力。

强化管理，持续优化应急体系。
每次演练结束后，该公司都会组织相

关人员进行深入分析，查找存在的问
题和不足，及时完善各专业、各工序
的应急预案体系。同时，加强多部门
协同演练，不断提升应急管理的整体
水平和综合效能，为企业的高质量发
展提供有力保障。

此外，该公司还注重对应急物资
和设施的日常管理。安排专人对各
类应急物资进行定期检查、维护和更
新，确保物资充足完好、随时可用。
对于应急避险设施，如避难场所等，
也安排专人进行日常清扫和维护，确
保其始终处于良好的运行状态，为员
工的生命安全提供可靠保障。

通讯员 方知炜

铜冠铜箔公司全方位筑牢应急安全防线

本报讯 日前，铜冠冶化分公司
委托中钢集团马矿院对各生产车间开
展职业病危害因素现场检测，预防和
控制职业病危害，保障员工职业健康，
切实履行职业病防治主体责任。

专业检测人员结合该分公司职业
病危害因素特点、岗位接触时间、劳动
保护、生产工艺等实际情况，科学选定
124个检测点，涉及总粉尘、高温、噪
声、一氧化碳、二氧化硫、硫酸雾、氨水
等职业病危害因素。严格依据国家采
样规范，对各生产车间具有代表性的
操作岗位进行职业病危害因素现场检
测，旨在精准识别、评估工作场所风
险，为职业病预防提供关键依据。此

次职业病危害因素检测，为该分公司
及时掌握作业现场的职业危害因素现
状、规范职业卫生管理以及个体防护
用品配备提供科学依据。同时，根据
检测单位出具的检测报告，对照薄弱
环节采取针对性的举措，持续筑牢职
业健康防线。

一直以来，该分公司始终将职工健
康放在首位，每年定期组织开展职业病
危害因素现场检测工作，以100%的合
格率从源头上预防、控制和消除职业病
危害，构建起“预防－控制－保障”全链
条管理体系，有效降低职业病风险和成
本，为员工创造更安全、更放心的工作
环境。 通讯员 胡永斌 孙 杰

铜冠冶化分公司开展职业病危害因素现场检测


