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本报讯 面对中美贸易摩擦骤然
升级带来的进口关税激增风险，金隆
铜业公司与集团公司物资供销部高效
协同、科学决策，确保了2025年度大
修核心物资——硫酸转化系统触媒的
及时供应，成功规避了高额关税风险，
实现直接采购成本节约超过400万元
人民币。日前，关键进口触媒已顺利
运抵该公司指定仓库。

据悉，该公司此次大修原计划采
购美国孟莫克（MECS）触媒，并依托

集团公司框架协议采用CIF上海美元
价锁定机制。然而，今年4月中美贸易
摩擦加剧，美国对相关进口触媒加征
125%的惩罚性关税，使综合税率飙升
至131.5%，采购成本面临失控。

面对突发危机，该公司商务部迅
速联合集团公司物资供销部启动应急
响应。双方对国内外多家知名硫酸触
媒品牌展开全面市场调研，深入评估
产品性能、应用案例及价格。基于详
实调研结果和硫酸装置工艺特点，该

公司制定了“进口+国产”双轨并行
的灵活采购策略：对性能要求最高的
末端床层触媒，在孟莫克、托普索、巴
斯夫等国际顶级供应商中开展竞争
性谈判；对前端及新增床层触媒，积
极寻求国产替代，将威顿（中国）化工
等四家优质国内供应商纳入竞争谈
判范围。

5月12日，美国宣布在90天缓冲
期内将加征关税下调至10%。该公司
敏锐抓住这一宝贵时间窗口调整策

略：末端床层触媒火速转为执行与孟
莫克的现有框架协议直接采购。双方
通力协作，争分夺秒，全力确保该批货
物在短暂的关税优惠窗口期内完成国
际运输、清关及国内运输，有效规避了
高达125%的关税风险。同时，通过在
前端及新增床层实施国产化替代并完
成竞争性谈判签约，直接节约采购成
本超过400万元人民币。

本报记者 王慧玉
通讯员 杨高尚 顾 瑞

金隆铜业公司规避关税风险实现降本增效

自主维修降本增效自主维修降本增效

本报讯 近日，集团公司产
业研究院选矿研究所申请的
《一种斑岩型铜矿减量化资源
综合利用的方法》获得国家知
识产权局发明专利授权。

该方法围绕低品位斑岩型
铜矿石，利用斑岩型铜矿的矿
物组成特征、铜矿物和脉石矿
物的可磨性差异，以及斑岩型
铜矿矿物分布粒度特征，采用
半自磨+顽石破碎+棒磨机的
磨机组合，精准确定筛分粒
级，并采用粗粒浮选作业，在
获得可作为机制砂等建材产
品销售的粗粒浮选尾矿的同
时，又可进一步地提高磨浮
系统入选品位。在半自磨处
理量相同的情况下，可显著
减 少 后 续 磨 浮 作 业 的 处 理
量，降低磨浮作业工序的能
耗和材耗成本，有效提升产
能，并显著降低浮选尾矿产
量，为提高尾矿库服务年限
提供较大支持。

通讯员 张 驰

集团公司产业研究院选矿研究所
一发明专利获国家知识产权局授权

8月6日下午，铜冠建安公司在废料站开展消防应急演练活动。演练人员进行了实操练习，进一步提升了该公司员工应
对突发火灾的应急处置水平和自防自救能力。 通讯员 赵 旸 摄

近日的一个清晨，铜冠矿建公司
铜山铜矿项目部测量组长谢永东带
领组员清点仪器，准备随第一钩罐
下井。

“今天完成负388米中段斜坡道导
线复测，误差必须控制在3毫米以内。”
他语气坚定道，“这是测量工的底线，
更是安全的生命线。”

井下巷道深处，谢永东熟练地在
巷道转角处架设全站仪。工作服虽已
被渗水浸透，但他调试仪器的手纹丝
不动。“去年3月，就是及时发现2.7毫
米导线偏差，预警了巷道位移险情。”
他边旋紧基座边说，这个动作，他每天
要重复上百次。

“测量工的安全，藏在细节里。”谢永
东指着顶板的锚杆介绍“三圈检查”的老
规矩：一查锚杆松动，二看顶板裂痕，三
确认岩面稳固。一次，新同事小周未检
查便架设仪器，被谢永东严厉制止。

该测量组引以为傲的是自创的
“测量安全五步法”：一查环境（通
风、支护）、二稳仪器（确保三脚架固

定）、三定站位（人员保持安全距离）、
四核数据（反复比对）、五清现场（工
具归位）。“这五步，就像系了五道‘安
全带’。”谢永东说。

一次该作业组在负 680 米中段
作业时，头顶突然传来“咔咔”异响。
谢永东立即判断有冒落风险，果断下
令撤离。组员们迅速收起仪器撤至
安全区。不到十分钟，一块大岩石砸
在他们刚才的位置。“晚撤半分钟，后
果不堪设想。”事后，谢永东将这次经
历详细记录在组内“安全台账”中，并
新增风险预判条款。

测量工王兵在安全例会上分享过
谢永东的故事：一次测量即将贯通的
巷道时，谢永东发现实际偏差比设计
值多5厘米。面对“差不多就行”的劝
说，他拒绝妥协：“5厘米偏差可能导
致掘进队多打几十米巷道，浪费资
源；贯通控制不好，还可能引发冒
顶。”他连夜重新计算调整，最终实现
精准贯通。

通讯员 周勇胜 曾红林

测量线上的安全守护者

近日，冬瓜山铜矿选矿车间技术人员克服高温“烤”验，对3号球磨机小齿轮
进行安装调试。此次自主维修耗时月余，该车间完成了多项维修任务，并精准复
核数据，节约维修成本约30万元。 通讯员 叶玉敏 摄

8月6日，暑气蒸腾。安徽九华新
材料公司铅制酸脱硫工段内却是一片
繁忙，一场对设备稳定和生产质量起
着关键作用的月度“精修课”，正紧张
有序地展开。

该工段一吸塔和二吸塔区域，检
修人员正全神贯注地进行着搅拌浆的
维护保养工作，这是“精修课”的重要
一环。维修工章师傅半蹲在塔边，眼

睛紧紧盯着搅拌浆的叶片，手中的工
具在叶片与设备间穿梭。他仔细检查
着叶片是否有磨损、变形。“这搅拌浆
要是出了问题，烟气脱硫效果就大打
折扣，可不能掉以轻心。”章师傅一边
检查一边说道。在他和同事们的共同
努力下，搅拌浆被精心维护，恢复到最
佳状态。

与此同时，预喷淋喷嘴的疏通
工作也是“精修课”不可或缺的部
分。操作工吴益祥和他的搭档们，
拿着自制的针状疏通工具，一点点

清理着喷嘴内的堵塞物。“这里面
的堵塞物要是不彻底清除，喷出来
的循环水就不均匀，降温降尘效率
就会直线下降。”吴益祥一边费力
地清理，一边擦着额头豆大的汗珠
说道。经过一番艰苦奋战，预喷淋
喷管已疏通完毕，确保生产时畅通
无阻。

当大家完成这些任务，正准备松
口气休息时，班长刘晓东对接下来
的“课程”提出要求：“大家再辛苦一
下，严格按标准检查所有减速机润

滑油情况并按要求补充，同时用扳
手加固一下减速机固定螺栓。”刘晓
东深知，减速机作为整个设备运行
的核心动力传输部件，其稳定性直
接关系到生产的连续性，容不得半
点疏忽。

说干就干。操作工胡章平来到一
台减速机旁，打开注油口，小心翼翼地
将润滑油缓缓注入，他的眼睛紧盯着
油位计。注完油后，他拿起扳手，开始
逐一检查固定螺栓。

通讯员 江礼佩

高温下的设备“精修课”

防患于未“燃”

8 月 4 日，早上 8 点，室外气温
已达 35℃。在太阳的直射下，空旷
寂静的田野热浪滚滚。此时，动力
厂职工王虚、武起不停擦拭着从额
头滚下来的汗珠，却没有放慢巡管
的脚步。

王虚、武起是去年入职动力厂
的大学生新员工，在供水一车间实
习期间，参加供水管道巡护 26 次
后，他们从“新手小白”变成了“管

线巡护者”。地埋管线走向如何，调
节阀门位置在哪，他们摸得八九不
离十。

动力厂供水管线点多、线长、面
广，尤其是通往冬瓜山铜矿的供水管
道，使用年限久，渗漏、爆管现象时有
发生。因此，每月两次的管线巡查是
车间职工的必修课。“近期干燥，这次
巡管主要是看西湖立交桥东西两侧
的半裸露管道有没有龟裂现象，供水

管线基础是否牢固。”武起一边对照
手机进行定位，一边跟技术助理董毅
探讨这次巡管的内容。沿着管线一
路向西，细心的王虚发现供水管线
附近有一处地面潮湿，与旁边的干
裂形成鲜明的对比。他赶紧俯下
身体，用随身携带的撬棍小心翼翼
地拨开土层。“可能是DN500的供水
管线，我去关阀门确认一下。”王虚向
董毅汇报情况，并轻车熟路地小跑到

阀井处，掀开沉重的铸铁盖子，弯腰
探入潮湿阴暗的井室中，熟练地操作
阀门……

“纸上得来终觉浅。跟着师傅们
一次次巡管，才真正体会到管线运
行保障的责任重大。”王虚有所感悟
地说。如今，这两位曾经的“小白”
正逐步成长为“行走在管线上的守
护者”。

通讯员 严涛涛 董 玲

行走在高温管线上的守护者

本报讯 连日来，铜冠矿建公司
统筹部署、精准施策，组织下属16家
国内生产经营单位全面打响高温防
汛攻坚战。通过科学调度、物资保
障、隐患排查三维发力构建安全生产

“双防线”。
面对持续高温天气，该公司迅速

指导各项目部实施差异化作业管理。
露天矿山将爆破、采装等高强度作业
调整至每日早5时至10时及下午4点
后进行；地下矿山通过局部通风系统
改造将作业面温度严格控制在33℃以
下。该公司四川安宁铁钛项目部创新
实行“早出工、晚收工、午间休”弹性工
作制，避开高温时段；姚家岭项目部在
井下设置多个防暑降温休息点配备冰
块箱和风扇，每日供应绿豆汤、盐汽水
等饮品。

在劳动保护方面，该公司各项目部
累计配备藿香正气水、清凉油等防暑药
品20余种，建立“班前测体温、班中勤
观察、班后问状态”健康监测机制。

针对6月至8月汛期特点，该公司
建立了“汛情预警—隐患排查—应急
处置”全流程响应机制。各项目部提
前修订防汛应急预案、组建应急抢险
队，累计开展排水系统清淤、边坡支护
加固等专项行动46次。

物资储备与技术防控同步强化。
该公司沙溪项目部储备沙袋、应急灯
等防汛物资百余件，建立24小时水情
监测制度；安铜采矿项目部清理井下
排水沟渠1000余米确保排水畅通；江
西天古山项目部运用边坡位移监测系
统实时监控地质变化成功预警3起潜
在滑坡险情。该公司通过微信工作群
及时推送气象预警信息累计发布防汛
提示89条，形成“预警—响应处置”的
快速反应闭环。

与此同时，该公司各单位“青年安
全监督岗”“党员安环先锋队”在重点
区域开展全天候巡查，带头参与防汛
演练和隐患排查。

通讯员 张顺国

铜冠矿建公司筑牢高温汛期“双防线”

本报讯 近日，铜冠铜箔公司发
明专利《一种喷淋液循环处理装置及
铜箔表面处理系统》成功获得国家专
利局的授权。该项发明供了一种喷淋
液循环处理装置，大幅提高了表面处
理工序的成品率。

据悉，表面处理是铜箔生产过程
的关键技术，即将造箔工序的生箔运
至表面处理机上，通过前水洗、酸洗、
粗化、固化等一系列步骤后再经分切
包装成为成品。而在冲洗生箔过程
中，喷淋液的含铜量会逐渐升高，导致
导电辊镀铜风险增大。导电辊镀铜因
而会产生黑点、亮点、压坑等表面缺

陷。为了消除此影响，需要人工使用
砂纸擦拭导电辊，预防其表面结晶生
铜，过程繁琐、需要多人合作，且会减
少表面处理机连续工作时间。此外，
擦拭导电辊次数越多，铜箔浪费越严
重，成品率无法提高。

该公司针对这一问题，对表面处
理的部分喷淋液循环处理装置进行改
造，通过二次电解的方式，有效保证了
酸洗液中铜离子浓度的稳定性，延长
了表面处理机连续工作时间，减少因
擦拭导电辊导致的铜箔浪费，从而提
高了成品率。

通讯员 刘书晴

铜冠铜箔公司一发明专利获国家专利局授权

本报讯 日前，质检中心金新站高
效完成了金新铜业分公司首次内销万
吨阳极铜的检验任务。

此次任务时间紧、责任重，被检物
品价值高。为确保检验工作高质量有
序开展，质检中心金新站全体员工提前
周密筹备，全员加班加点，连续20天高
强度奋战，圆满完成了检验目标。

检验工作启动前，该班组成员高度
重视首次阳极铜检验任务，联合质计
科，提前采用60吨砝码对磅秤进行精

准校准，持续开展校准后的磅称比对工
作，全方位保障计量磅秤的准确性。为
确保检验质量，班组人员深入研习阳极
铜检验标准，对每一个检验环节的标准
与要求烂熟于心，力求在实际操作中精
准把控、有效防控风险。同时，针对新
安装的钻床等设备，班组成员细致调
试，并开展全面设备操作培训，确保设
备性能卓越、运行稳定，操作流程规范，
为检验工作的顺利推进筑牢坚实保障。

由于不同销售对象的阳极板外形、

重量基本相似却存在细微差异，且需同
步检验，增加了检验难度。检验过程
中，班组成员严格遵循每日排班会要求
与操作规程，一丝不苟地对两种阳极板
进行检验取样，确保同单位每日每批次
样品标识有序、样品块数准确无误运回
质检站。在钻样、制样环节，班组成员严
守检验标准，已制备好的样品及时送至
检测中心，有效缩短了万吨阳极铜整个
结算周期。此外，班组成员全程紧盯检
验过程中的风险点，及时妥善处置现场

各环节风险，保障检验结果真实可靠。
检验工作圆满收官后，站点组织员

工开展阳极铜知识再培训，温故知新，
巩固所学；针对检验过程中出现的问题
展开深入讨论，大家畅所欲言、献计献
策，为今后工作积累宝贵经验。

此次圆满完成金新铜业分公司紧
急检验任务，彰显了质检中心金新站全
体成员攻坚克难、追求卓越的决心，向
属地单位充分展现了该中心员工的良
好形象。 通讯员 陈 君 陈 刚

质检中心金新站圆满完成万吨阳极铜检验任务

7 月 29 日，铜冠池州资源公司
选矿车间利用生产间隙窗口期，
抓紧推进一号球磨机系统性检修
工作。

上午9时，直径3米的巨大筒体
虽已停转，仍蒸腾着大量的余热，筒
体表面温度逼近50℃。炎炎烈日的
光线，从车间顶棚上倾泻而下，一场
与高温的博弈拉开帷幕。

“这次检修不仅是慢工细活，
更是高温下的精准‘手术’。每一
颗螺栓的拆卸顺序、每一块衬板
的吊装路径，都需严格校准。”行
车 工 小 李 抹 去 快 流 进 眼 睛 的 汗
水，小心翼翼地将厚重的端盖缓

缓吊起，慢慢移开，一股股热风扑
面而来。

刚停机不久的球磨机内部，是
真正的热源。青年党员、工段长
肖永光穿戴全套防护，头戴强光
灯，率先躬身钻入狭小入口。筒体
内残留的矿石粉末在高温下蒸腾，
空气闷热又黏稠，他每一个动作都
异常费力。“这里有几块衬板磨
损。”他的声音从筒内传来，电筒精
准照射在磨损的衬板上。青工小
江紧随其后，手持专用扳手，半跪
在滚烫的衬板上，开始拆卸杯口
大的紧固螺栓。他每一次发力，
汩汩汗水就从额头、脖颈倾注而

下，在拆卸下来布满矿粉的衬板
上砸出深深小坑。

筒体外，安全员陈永国像根铆钉
钉在热钢板上，深蓝色的工装汗水
早已浸透，紧贴在后背。他左手紧
握红外测温枪扫描筒体温度，右手
持气体检测仪伸向人孔。“含氧量正
常，筒内温度53.2℃，人员立即撤出
轮换。”他不仅要监测环境参数，更
要紧盯筒内人员状态，每隔15分钟
便强制轮换。

临时休息区里摆放着大桶的
冰镇绿豆汤，成箱的盐汽水，还有
切好的西瓜。一有轮换人员从筒
内爬出来，女工们立即将冰水毛巾

递给他们。一口冰凉的西瓜入喉，
队员们疲惫身躯里再次积蓄起拼
搏的力量。

夜幕低垂，炽热稍敛。当最后一
块新衬板被精准复位，最后一颗螺
栓被拧紧，已是深夜。

深夜里，启动指令下达，巨大的
筒体在电机牵引下开始缓缓转动，
由慢至快，轰鸣声由低沉渐次转为
雄浑有力，最终稳定地响彻车间。
望着一股矿浆重新涌入管道，检修
队员们倚靠在尚有余温的栏杆上，
布满汗渍、油污和矿粉的脸上绽开
了笑容。

通讯员 周文胜

一场高温下的检修战

铜陵铜箔公司员工日前正在研磨钛辊。该公司定期对生箔重要设备钛辊进
行维护保养，确保钛辊始终保持良好状态。

本报记者 王红平 通讯员 刘 洋 摄

设备维护保质量设备维护保质量


