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本报讯 7月9日，励展博览集团
与中国有色金属加工工业协会携手打
造的“上海国际工业材料展览会・铜”
（以下简称“铜工业展”）在上海新国际
博览中心N5馆盛大开幕。此次展会
与“第二十届中国国际铝工业展暨亚
洲汽车轻量化展览会”同期举行，形成
三展联动的协同效应。铜陵有色多家
单位参展。

开展首日，中国有色金属工业协会

党委书记、会长葛红林到集团公司展
台指导，对铜陵有色在新材料研发与
产业链优化方面取得的成绩给予高
度肯定。

金威铜业分公司、铜冠铜箔公司、
铜冠电工公司、中科铜都公司、产业研
究院5家单位参加了铜工业展，其高纯
无氧铜及微合金化铜板带、锂电池用铜
箔、超低轮廓电子铜箔、异形漆包线、太
阳能银粉、高纯铜等核心产品亮相，吸

引产业链上下游众多企业代表驻足。
展会现场，铜陵有色5家二级单位

有关负责人及技术、销售等团队利用展
会的窗口功能，向到访客户详细介绍各
家单位核心产品的性能，与企业技术、
质量、采购及管理层代表开展深度沟
通，围绕产品技术参数、供应链优化、成
本控制等进行交流洽谈。

铜陵有色高度重视此次铜工业展，
超前部署、精心安排，切实做好参展筹

备等各项工作。
本次铜工业展聚焦铜基新材料、铜

加工制品、相关机械设备以及辅材辅
料，覆盖新能源汽车、储能及动力电池、
电子通讯、空调制冷、电线电缆、机械制
造、交通运输等多个终端领域，联动上
下游，汇聚前沿技术与智慧，搭建综合
交流平台，成为链接产业链供需两端的
高效桥梁，推动铜行业的积极发展。

通讯员 李 绪

铜陵有色精彩亮相2025上海国际工业材料展览会·铜 本报讯 日前，冬瓜山铜矿交出
年中答卷，高效完成“时间过半、任务
过半”的阶段性目标。上半年铜量、高
硫精矿（35%）分别完成年计划的
50.41%、60.78%。

该矿以“稳矿源、保供给”为抓手，
强化矿废石分流管理，通过科学调度提
升矿源供给稳定性，确保生产“不断
档”。同时，加快深部开拓工程建设步
伐，推动冬瓜山铜矿床南东翼矿体首采
工程、南东段坑探工程等重点项目落
地，为资源接替和产能持续释放提供保
障。生产中，矿山加大新老区矿柱回采
力度，加强端边部采场矿源补充，优化
南东段36～43线、66～72线矿体（负
1000米以上）开采工程施工顺序，实现
矿源供给与出矿品位双稳定，有力支撑
了产能持续稳定。

持续深化安全风险分级管控和隐
患排查治理双重预防机制，加大隐患排
查整治力度，确保风险可控、隐患清
零。强化科技赋能，推进非煤地下矿山

安全监测监控系统建设项目严格落实
“一库一策”方案，高效完成杨山冲尾矿
库销号，持续推进老鸦岭尾矿库闭库阶
段工作。加强井下水“三级沉淀”处理和
扬尘管理，规范固废、危废处置，持续优
化通风系统、改善作业面环境，扎实推进
职业卫生工作，筑牢职工健康防线。

该矿深入推进降本增效，优化工艺
与药剂制度，提升选铜回收率。加速推
进清水再利用、井下矸石加工、西山充
填等降本项目。将井下清水回收至
地表再利用降低用水成本；推进建设
矸石加工站及搅拌站项目，减少外购
支出；加大提升资源利用率。同时，
实施成本精细化管控与库存考核，从
严审批项目费用，优化物资采购与库
存管理，降低非生产性支出。通过

“技术降本+管理提效”双轮驱动，上半
年该矿备件费节约800余万元，修旧利
废节约300余万元，矿山盈利能力持续
增强。

通讯员 甘芳芳

冬瓜山铜矿实现“双过半”

本报讯 安庆铜矿党委以党建为
引领，推动党建与生产经营全方位深度
融合，上半年铜量完成年计划的
53.38%、铁精砂完成年计划51.12%、
重介质完成年计划65%，顺利实现时
间过半，任务过半的目标。

安庆铜矿党委充分发挥党建引领
作用，全力推进18个涵盖接替资源建
设、设备更新等关键领域的重点项目。
严格落实党委会前置研究决策机制，从
项目规划到落地实施，层层把关，精准
识别潜在风险，为项目筑牢坚实的风险
防线，切实将党组织“把方向、管大局、
保落实”的作用落到实处。同时，通过
制定详尽的责任清单，明确“一把手”第
一责任和班子成员“一岗双责”，充分发
挥两级班子的“头雁效应”，持续深化作
风建设，确保重点项目稳步推进，为矿
山长远发展奠定坚实基础。

党建与生产经营的深度融合，成为
矿山发展的强劲引擎。在人才强矿战
略上，矿党委积极搭建引才育才平台，
广纳贤才。今年5月，成功引入14名

硕士研究生，其中不乏毕业于 211、双
一流高校的优秀人才。近两年来，更是
主动吸纳众多大学生员工，通过一线实
践锻炼与个性化培养计划，精心培育出
8名优秀年轻干部，为矿山人才梯队建
设提供了有力支撑。在基层组织建设
方面，党支部战斗堡垒作用充分彰显。

“党员身边无三违”“党员示范岗”“党员
安环先锋队”等特色活动蓬勃开展，广
大党员主动亮身份、当先锋、作表率，在
生产一线冲锋在前，用实际行动诠释党
员的责任与担当，带动全体员工积极投
身矿山建设，形成了全员奋进的良好氛
围。

围绕生产经营中的“急难险重新”
问题，对21项党建项目进行攻关立项，
提前谋划、提前布局，以党建引领破解
生产难题，有力促进了基层生产经营目
标任务的完成。此外，通过完善业绩考
核体系，将党建质效评价与薪酬、晋升
紧密挂钩，实现党建与业务的双向赋
能，编织起党建与生产经营深度融合的
网络。 通讯员 丁丽华

安庆铜矿“党旗红”催开“丰收花”

本报讯 上半年，金冠铜业分公司
深入践行“创新、担当、卓越”的企业文
化，在复杂市场环境中实现高质量发
展，展现出强劲的发展韧性。

创新驱动，核心技术锻造竞争优
势。该分公司深度践行“创新驱动发展”
理念，自主研发的先进冶炼技术体系成
效显著。数据显示，主产品电铜、硫酸、
黄金、白银产量均超额完成预算目标，其
中硫捕集率持续保持行业领先水平。

管理变革，数字赋能提升运营效
能。创新管理方面，该分公司通过构建

“六部一工场”新型管理架构，显著提升
管理效能；同时依托“生产数据应用系
统”实现现场数据实时采集，达成全流
程精准管控目标。推行“大岗位、大工
种”模式，建立跨部门协同机制，优化职
能分工。在奥炉系统大修中，多部门协
同作战，较原计划提前48小时完成298
项检修任务，创造同类检修新纪录。

“双碳”实践，绿色发展树立行业标
杆。安全环保领域表现尤为亮眼，上半
年实现安全生产“零事故”，危废规范化
处置率达100%，硫捕集率稳定高位，
废气100%达标排放，危废全流程规范
管控，厂区环境持续改善。坚决落实

“生命至上，绿色发展”理念，实现经济
与生态效益双赢，并荣获安徽省环保诚
信企业称号。

双轮驱动，项目提质增效成效凸
显。多个重点项目按计划稳步推进，智
能化项目实现技术突破。该分公司围
绕目标体系实施多项提质增效举措，优
化库存管理、依托人才优势推动结构调
整，关键成本指标显著改善。节能技改
收效明显，科技创新成果丰硕，成功通过

“四标一体”管理体系认证，人才队伍持
续扩容，为该分公司高质量发展注入持
久动力。
本报记者 陈幸欣 通讯员 马 敏

金冠铜业分公司创新破局显韧性

连日来，气温持续走高，“铜陵有色好员工”、冬瓜山铜矿采矿工区出矿二班班
长崔严兵（左）带领班组人员在负980米64线一丝不苟地检查设备轮辋螺栓，以严
谨的态度把控每一个细节，用实际行动诠释责任担当，全力保障高温中井下作业
安全有序进行。 通讯员 汤 菁 甘芳芳 摄

本报讯 近年来，在国家对矿产资
源保障需求不断提高的背景下，铜冠
（庐江）矿业公司全力开展地质找矿工
作，在边端部地质找矿增储实现重大突
破。

一直以来，该公司依托前期勘查成
果和科研理论基础，持续推进地质找矿
突破行动。技术人员在矿床深部及边
端部陆续发现新矿化点和矿化带，精准

圈定沙溪铜矿新找矿远景区。在钻探
项目实施中，该公司注重质量把控，成
效显著。负530米中段施工的13线以
北边端部找矿项目成果突出，矿石量达
346.55万吨，铜金属量为17053吨，还
伴生有银和硫等，这为该公司增储稳产
及长远发展提供有力保障。

为提升地质找矿的效率和水平，该
公司高度重视地质科技创新工作，积极

组织科研团队针对重大地质问题开展
科技攻关，聚焦重点矿种、重点成矿区
带的地质问题以及边端部-深部找矿理
论方法进行深入研究。经过不懈努力，
该公司大力推动了成矿理论和找矿方
法的自主创新，取得了一系列丰硕的
科研成果，成功受理授权3项发明专
利，发表2篇专业论文，多项合理化建
议被集团公司采纳。在管理机制上，

该公司建立完善地质找矿激励机制，
探索探采结合新路径，提高资源利用
效率。还开展多方面综合研究和技术
攻关，盘活难利用资源，提升矿山地质
勘查技术水平。该公司通过地质找矿
突破行动和科技创新，实现资源有效
储备增长，为矿山资源可持续开发利用
作贡献。

通讯员 江 涧

铜冠（庐江）矿业公司边端部找矿增储取得重大突破

本报讯 日前，铜冠冶化分公司硫
酸一期焙烧区域工艺泄漏治理项目通
过工程验收。

据了解，该分公司硫酸系统在硫铁
矿焙烧过程中，产生的大量烧渣需要通
过收尘工序和排渣工序处理，因其设备
配置多、渣转运点多，造成扬尘风险点
多，现场除尘配套设施亟待进一步完
善，以满足区域环境治理要求。总体方
案为分期对硫酸两期焙烧区域进行改
造治理，结合已完成改造的硫酸二期焙
烧区域环境收尘系统良好运行效果，此
次硫酸一期焙烧区域工艺泄漏治理项目
重点针对干燥渣易泄漏点，包括焙烧炉
进料口抛料机、底流排渣管道、滚筒冷渣
机出料口、矿渣收集仓等扬尘风险点采
用负压抽吸至布袋除尘器过滤处理。

该项目于去年12月动土施工，除安
装一台布袋除尘器外，还配套风机、集
气罩、内衬耐磨管道等设备以及电气、
土建工程。该分公司生产技术部项目人
员克服工期紧、任务重、工序复杂、情况
多变等困难，现场调度指挥，优化施工方
案，实行关键节点“挂图作战”，确保了主
体结构在春节前顺利完工。项目建成投
入使用后，消除了硫酸系统焙烧区域颗
粒物无组织排放风险，现场作业环境得
到明显改善，为企业绿色高质量发展奠
定坚实基础。通讯员 胡永斌 查文飞

铜冠冶化分公司一环保治理项目通过工程验收

7月8日，持续高温。当多数人享
受空调清凉时，安徽九华新材料公司
铅分厂的炉前工们，正穿着厚重的耐
高温阻燃服，在远超环境温度的冶金
炉前紧张作业，保障生产平稳运行。

在铅分厂侧吹炉前，炉温炽热逼
人，炉前工杜永茂和傅华柱直面铅液
及熔渣奔流时散发的阵阵热浪。工作
十年、经验丰富的杜永茂是班组骨
干。他负责操作接铅圆盘，承接炉中
流出的铅液进行浇铸，每班需浇铸粗
铅40余块，重达70余吨，产量在各班
组中领先。这一天，接铅圆盘突发刺
耳杂音，现场气氛骤然紧张。杜永茂

紧盯设备部件，汗如雨下也顾不上擦
拭，凭借经验迅速找出并排除了故障，
确保出铅流程恢复。“我在这干了这么
久，遇到问题就得顶上。”他坚定地说。

傅华柱同样是出铅能手，常需近
距离接触滚烫铅液作业。当铅液流动
出现迟缓不畅时，傅华柱总能沉着应
对。他熟练调整操作，专注操控工具，
直至铅液恢复顺畅流动。“干咱们这
行，就得稳得住。”他总结道。

确保风眼畅通是贯穿整个生产环
节、连接杜永茂和傅华柱工作的关键
任务，也是炉前工的核心职责。随着
主控指令下达，打风眼操作开始。杜

永茂紧握钢钎，精准插入风眼位置后
快速拔出；傅华柱手握大锤立于侧方，
随时准备辅助。当看到钢钎头部带出
发红炉渣，表明炉况正常，两人方露出
欣慰的笑容。高温下专心疏通每一个
风眼，汗水反复浸透他们的工作服，在背
后凝结出白色的盐渍。“确保风眼畅通不
能有一点马虎。”杜永茂说。

面对持续高温的“烤”验，杜永茂、
傅华柱和他们的同事们，用汗水、专业
和坚韧坚守岗位，保障设备高效运转
和生产流程顺畅，以实际行动在炙热
的炉前交出了一份确保企业稳定生产
的答卷。 通讯员 江礼佩

炉前工的“高烤”答卷

金冠铜业分公司员工日前正在闪速熔炼炉前相互配合进行放渣作业。面对近日连续高温天气和炉前近60摄氏度的
温度，该分公司双闪冶炼车间通过缩短轮换作业时间、增设降温设备、配发降温背心及提供充足的防暑降温饮品、药品等方
式，全力保障安全生产和员工身体健康。今年上半年，该车间全体员工同心协力，积极克服原料波动等不利因素影响，全力
保障两台闪速炉稳定生产。 通讯员 吕 俊 摄

本报讯 近日，铜冠池州资源公司
开展廉洁教育主题活动，组织新提拔干
部、年轻干部、关键岗位干部等重点人
群通过专题学习中央八项规定精神、召
开廉洁座谈会、参观革命烈士纪念馆等
形式，进一步强化廉洁意识、锤炼党性
修养，筑牢拒腐防变思想防线，为企业
高质量发展提供坚强作风保障。

该公司党委组织召开专题学习会，原
原本本学习中央八项规定及其实施细则精
神，重点解读了“厉行勤俭节约”“规范公务
接待”“改进调查研究”等与企业经营管理
密切相关的条款。与会党员纷纷表示，要
将规定精神内化于心、外化于行，切实做到
心有所畏、言有所戒、行有所止。

在廉洁座谈会上，该公司党委负责
人结合生产经营特点，深入剖析了廉洁
风险点，要求广大党员干部始终绷紧廉洁
之弦，做到“知敬畏、存戒惧、守底线”，尤
其在安全生产、物资采购、工程招标等关
键环节中，必须坚持原则、严于律己。该
公司领导班子成员、新提拔干部、年轻干
部、关键岗位干部围绕“如何践行廉洁从
业”展开深入交流，现场签署《廉洁从业承
诺书》，承诺自觉接受监督，时刻保持清醒
头脑，坚决抵制诱惑，做到忠诚干净担当。

在棠溪革命烈士纪念馆，以沉浸式
教育强化理想信念。一场细雨过后，烈
士纪念馆门前的党徽分外闪亮。通过
讲解员对革命先烈英勇事迹的深情讲
述，大家深刻感受到老一辈共产党人坚
贞不屈、无私奉献的精神品格。在庄严肃
穆的革命烈士纪念碑前，全体党员整齐列
队，面对党旗重温入党誓词，用铿锵誓言
表达对党的忠诚。 通讯员 周文胜

铜冠池州资源公司开展廉洁教育主题活动

本报讯 当铜箔行业竞争步入
“微米级”较量时代，铜冠铜箔公司凭
借刀刃向内的改革勇气，聚焦生产一
线痛点，以一系列改造为支点，为铜箔
品质筑牢“智能防护网”，在高质量发
展赛道上加速奔跑。

在该公司十四、十五工场分切工
段，曾经“人力鏖战”的场景已成过
往。收卷环节的摇边角作业，员工需
持续手动转动转轮，稍有疏忽便影响
铜箔品质。为此，该工场联合设备厂
家对分切机进行“智能焕新”，通过伺
服电机与光电传感器深度耦合，构建
闭环控制，赋予设备“预判能力”。改
造后的智能摇边角装置24小时稳定

运行，把控收卷节奏，新增报警功能保
障铜箔品质稳定，员工也得以从机械
重复劳动中解放。

面对铜箔表面微米级的外观瑕
疵，人工目检难以胜任。该公司又为
分切机配备在线外观检测系统，打造
出微米级精度的“电子眼”，以高分辨
率相机搭配高速图像采集技术，配合
AI软件，形成覆盖全幅面的智能防控
网。该系统实时在线扫描、精准捕捉
瑕疵，一旦发现异常立即报警，让脏
印、压坑、刺点等外观问题无处遁形。
改造后，表面外观问题检出率大幅提
升，人力投入合理优化，生产效率显著
提高。

宽幅控制是影响铜箔产品性能的
关键环节。此前传统测量手段效率
低、有误差，新引进的铜箔宽幅测试仪
带来“颠覆式升级”。该测试仪以先进
CCD传感器和图像采集卡为核心，测
量精度达微米级，检测速度极快，还能
自动存储数据。投入使用后，宽幅测
量时间大幅缩短，实时反馈的异常数
据让员工能迅速调整参数，避免不良
品产生，为铜箔生产装上“智慧大脑”。

在制造业转型升级浪潮中，铜冠
铜箔公司将围绕“品质+效率”深度变
革，以“智能小改造”撬动生产效能“大
跃升”。

通讯员 莫助国

铜冠铜箔公司以智能改造跑出“品质+效率”加速度


