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六月份以来，铜冠矿建公司国内
外各项目部战高温、送清凉、保安全、
促生产，产值产量捷报频传。

在沙溪项目部，持续的高温天气
和“梅姑娘”的姗姗来迟，让该项目
部各项工作呈现一派“火热”景象。
地表制作现场呈现“烧烤”模式，井下
各作业面温度更是与其不分伯仲。为
确保高温季节职工安全健康和生产运
行稳定，项目部及时购买仁丹、十滴
水、藿香正气口服液等防暑降温药品
送到井下各作业现场当班员工手中；

项目部食堂精心熬煮绿豆汤为职工降
温解暑；在井下负505米中段回风井
安装大功率风机，加快形成良好通风
环境。针对气温持续升高和汛期降雨
量不断增多的情况，项目部积极组织
开展“防洪防汛应急演练”和“消防应
急演练”，提高应急处置速度和能力，
确保井下防汛及炸药库区安全运行。
通过精心施策，合理组织生产，6月份
该项目部共完成掘进量10856.6立方
米 、支 护 量 630.6 立 方 米 、采 矿 量
320815 吨、锚杆 18515 根、网片 3883
块，超额完成计划指标，特别是采矿
量创造了项目部单月产量新纪录。

在哈萨克斯坦 VCM项目部，连
日高温让中哈员工感到酷暑难耐，为
确保员工身心健康，项目部安排人员

采购西瓜送到生产一线，为坚守在现
场的员工们送上一片清凉；项目部食
堂提前煮好绿豆汤，让下班后的员工
能够立即喝到冰凉解暑的绿色饮品。
项目部的贴心关爱激发起员工们火热
的劳动热情。4至6月份，该项目部井
筒成井214.2米，完成计划的115%，同
时完成了400米转水站设备安装和井
深489.5米至534.5米工作面探水预注
浆工作，受到业主的高度赞扬。

在蒙古乌兰矿项目部，业主单位
为回采 885 米中段矿柱及延长尾矿
库库容使用年限，对采空区进行全尾
砂胶结嗣后充填。项目部与业主及
设计院积极沟通，在 3901 首个充填
采场试充前，在井下建立了充填通讯
系统，编制出《井下充填调试方案》

《充填系统预防堵管应急预案》及《井
下充填施工组织方案》，并对相关人
员进行交底、培训。为顺利推进充填
作业，项目部领导及技术人员在试充
填阶段轮流跟班现场处置突发状
况。截至6月底，3901首充采场充填
高度已经超过充填挡墙 3.5 米，具备
了10小时以上连续充填的能力，为项
目部在乌兰矿充填工程施工常态化积
累了经验。此外，由于受到疫情等因
素影响，雷管供应短缺。项目部通过
改变巷道掏槽方式使用爆破落矿毫秒
延时雷管代替半秒延时雷管进行巷道
掘进爆破，保障了该公司下达的历月
掘进任务。6月份完成采矿量35万吨
（干量），超额完成既定目标。

曾红林

“汗”卫安全施“凉策”六月产量唱高歌

6月28日，铜山铜矿分公司选矿车间设备技术人员对车间各类大型设备进行“量体测温”，及时把握设备运行状态。
针对近期持续晴热高温，为防高温天气下设备“中暑”，该公司在对设备采取“防暑降温”的同时，把设备日常点检维护和
定检定修有机结合起来，全面提高设备精细化管理水平，以保障设备在夏季高温期间安全稳定运行。 张 霞 摄

铜冠黄铜公
司员工正在盘拉
生产。该公司为
提高生产效率，积
极推进班组、机台
及个人绩效评价
体系，不断完善优
化，充分调动广大
员工生产的积极
性。同时加大员
工技能培训力度，
培养适应多岗位
多机台的复合型
技能员工。

王红平
汪 勇 摄

本报讯 今年以来，面对坑下矿源不
足、采场衔接困难、深部开拓二期工程进度
相对滞后等问题，铜山铜矿分公司党委将
党建工作与企业生产经营深度融合，着力
破解安全环保和生产经营难题，奋力扭转
安全生产的被动局面，努力下活企业稳定
发展“一盘棋”。

铜山铜矿是一座已建成投产63年的
老矿山，矿山经过多年开采，资源逐渐枯
竭，先后经历了关破重组和深部开拓工程
建设，目前正在向深部开拓一期工程达标
达产迈进，同时积极投入深部开拓二期工
程建设。今年年初以来，由于坑下矿石性
质变化、采场接替困难等原因，安全生产
工作形势十分严峻。对此，该分公司党委
要求两级领导班子和广大党员做好“四
项”工作：一是要在增强学习力、组织力、
战斗力上下功夫，充分发挥党支部的战斗
堡垒和党员的先锋模范作用。各党支部
班子成员要带头利用“三会一课”、“主题

党日”等带领全体党员加强政治理论学
习，党员要在班组带领员工学习，从而激
发整个单位的学习热潮，不断将学习成果
转化为安全生产实践的动力；引导和组织
群众，心往一处想，劲往一处使，凝心聚力
谋划好单位各项工作，群策群力解决生产
工作中的难题。二是要眼光向内，深入挖
掘潜力，将勤俭节约作为常态化工作来
抓。从一张纸双面打印开始，做好节支、
节约、节流文章，努力降低能源降耗，严格
控制各项成本。三是生产技术部门要抓好
采场衔接，努力保持稳定生产和三级矿量平
衡。同时，强力推进深部开拓二期工程建设，
要严格按照时间节点推进各项工作，确保工
程如期完工，矿山生产不“断档”。四是各部
门要大力改进管理和服务质量，从班中餐等
细节抓起，积极主动为生产一线单位做好服
务保障，随时解决工作环节中的热点难点
问题，促进矿山安全环保和生产经营科学
和谐发展。 潘敬虎

铜山铜矿分公司党建引领破解生产难题

6月27日，炎炎烈日，骄阳似火，铜陵
市中心血站却迎来了一批来自铜冠冶化
分公司的热血“英雄”，早已“严阵以待”的
血站工作人员迅即忙碌起来，指导排队、填
表、体检、化验……瞬间血站大厅内的献
血热情直逼门外高温热浪。

“师傅，您是第几次献血呀？”“第几次
献血来着？嗯……记不清了。”该公司调
度员吉怀宝乍一听采血工作人员的询问，
一时愣住了。自1999年第一次参加义务
献血以来，今年53岁的吉怀宝确实记不清
已献了几次。只要身体感觉良好，几乎每
年单位组织的义务献血活动，他都主动报
名参加。“那您这次准备献多少？”“400毫
升。”说着，吉怀宝伸出右臂，在采血工作人
员的精准熟练操作下，400毫升的AB型
血液不知不觉缓缓流入了献血袋中。加
上此次，他已献血2200毫升。“要扎了要扎
了，李康，快！跟我说说话，转移我的注意
力。”该公司综合车间统计员余杜娟虽然已
连续献血12次了，但每次看到“粗大”的抽

血针头还是有点紧张。回想当初第一次
献血时，有许多人“好意”劝她不要献，说对
女同志身体不好。她不为所动，克服恐惧
心理，勇敢地迈出第一步，这些年共义务献
血2300毫升。“赠人玫瑰，手有余香。想到
献出的血可以救人一命，哪怕只能够在抢
救危重病人过程中发挥点滴作用，自己就
好开心。”余杜娟笑着说。李康是该公司人
力资源部部长助理，妻子是一名医务工作
者。“家学渊博”的他知道献血可以促进血
液的新陈代谢，减少心血管疾病的发生。
一次献血300至400毫升，不足身体总血
量的10%，72小时之内就会恢复原有血容
量。只见他直接“葛优躺”式地靠在椅子
上，全程面带笑容献了300毫升血，成为全
场最面不改色的“淡定哥”。

生命需要血液，爱心需要奉献。据
统计，该公司共有30名职工参加此次活
动，献血量9800毫升。血量有限，爱心无
价，涓涓热血传递着生命希望，聚滴成海
铺就成生命之路。 胡永斌

“热血”传递爱心 本报讯 连日来，铜冠池州
公司多部门相继开展应急演练，
以练促战砺精兵，把“安全生产
月”活动推向了高潮，使员工进一
步增强了安全意识，提高了自救
能力。

6月 24日，该公司锌分厂电
解锌工序组织开展槽面作业炸槽
事故应急演练。演练结束后，生
产管理部立即开展演练效果评
估。“槽面生产水流量不够，消防
水较远，控制险情应对能力有些
不足。”员工周星海首先提出了自
己的看法。“假如是在晚上某个时
间段发生，应急处置人手可能不
足。”电解锌工段管理翟建军立即
补充道。其他参演人员纷纷发表
意见和建议：“将消防水引至槽面
4.2米平台，以提高应对突发事故
应急处置能力。将夜间阳极拍平
操作人员，临近的熔铸工序当班
人员纳入应急救援处置管理中。”
针对员工提出的不足之处和宝贵
建议，生产管理部技术主管曹跃
文立即在现场提出解决思路：及
时补充在演练预案中，切实做到
补短板、强能力、促提升。

在该公司化验室中心，一场
以危化品硫酸试剂瓶意外破裂事
故的应急演练正在开展。在演练
过程中，各相关环节处置及时有效，操作规范
准确，人员密切配合，反应迅速，严格按照演
练方案流程，分工明确、各司其职，高效有序
地开展应急处置工作。最终，硫酸试剂瓶“意
外破裂”事故得到妥善处理，应急演练结束。

“通过此次演练，普及了应急管理知识，提高
了对化验室安全事故突发事件的应对和处置
技能，有效检验了大家应急处置及协调联动
能力。”参演人员刘子辰激动地说。

许 杰
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本报讯 中和渣是硫酸课烟气
净化系统中产生的危险废物，主要
成分为钙、硫、铁等，还含有少量铜
元素。目前中和渣均委托具有相
关危废处理资质的公司处置，金隆
铜业公司需要支付一定的处置费
用。为进一步节支增效，该公司根
据生产实际并结合中和渣特性综
合考虑，制订相关减量化方案。硫
酸课将含有中和渣的废水打入渣
选课精矿浓密机，经过陶瓷过滤机

脱水后，中和渣与渣精矿混合后进
闪速炉处理，采用此办法减少了中
和渣产量。

因中和渣颗粒较细可能存在堵
塞陶瓷过滤板的风险，渣选课做好
相关预案后，于5月5日先少量处
理硫酸课含中和渣废水，同时跟踪
陶瓷过滤板使用情况，经过一周时
间跟踪，中和渣进精矿过滤系统对
渣选课生产未产生不良影响。随
后，渣选课加大含中和渣废水处理

量，5月份渣选课处理含有中和渣
废水5800吨。经统计，硫酸课中和
渣产量降低50%左右。通过本次
探索实践，中和渣减量化成效显
著，降低了中和渣处置费用，为公
司节约了生产成本，同时综合回收
了中和渣中的铜、硫等有价元素。
该公司用实际行动践行了“资源利
用最优化，价值创造最大化”的价
值观和集团公司“高效利用资源”
的企业使命。 王 放

金隆铜业公司中和渣减量化成效显著
本报讯 6月25日，米拉多铜矿开展

安全、环保、疫情防控工作专题学习研讨活
动，总结今年以来安全、环保、防疫工作情况，
分析存在的问题，谋划部署下一步重点工作。

以如履薄冰的心态抓安全生产。该矿
在“安全生产月”期间组织干部职工集中观
看《生命重于泰山》等安全警示教育片，落实
好安全生产各项规章制度。进一步明确各
部门的安全职责，深层次压实安全责任落
实，深入现场盯控，对不自觉的违章及时纠
正并严肃考核。强化对矿山生产、项目建设
各个环节的安全管理，从措施、执行、施工工
艺、设备维护等方面，对重点岗位、薄弱环
节，查隐患、查缺陷、查漏洞。对查出的问题
隐患，按照闭环管理逐条逐项整改到位。

以重如泰山的责任抓环境保护。该
矿采用国际先进的管理理念、工艺技术和
安全环保标准进行矿山开发，全过程贯
穿“生态优先”理念。继续强化水质管理
工作，将完成米拉多营地新建处理能力为
1000人的污水处理站安装工作；严格管

控尾矿库区域实现雨污分流、清污分流，
确保达标排放；通过采集草种、铺设生物
网、实施喷播作业等，大力做好边坡植被
恢复工作；积极开展生物营救，保护当地
生态的多样性和热带雨林地区植被；对保
护区域进行监控监测，适时收集、汇总、分
析各项数据，持续增强环境保护能力，以
实际行动践行生态发展理念。

以务实高效的措施抓疫情防控。
该矿始终将疫情防控作为头等大事、首
要任务，调整矿山防疫政策，厄籍员工
实施1-3-2工作制,制定《 ECSA隔
离、检测规定（试行）》，员工进场隔离期
由14天调整为7天，隔离期核酸检测
调整为2次，增加过渡期管控和核酸筛
查，力争做到即满足政府要求，也满足
矿山保员工生命安全的需要。将按照
当前的管控措施进行常态化管理，继
续推动疫苗接种、开展防疫培训、做好
日常健康监测，落实早发现、早报告、早隔
离、早治疗措施。 王 丽 王青华

米拉多铜矿开展安全、环保、疫情防控工作专题研讨

本报讯 今年1至6月份，月山矿业公司
完成铜金属量 419.791 吨，铁精矿折标量
(60%)17194吨，分别完成年度计划的58.3%、
78.2%，顺利实现时间任务“双过半”。

自1月份以来，该公司干部、员工面对矿
山资源枯竭的严峻形势，齐心合力，为努力实
现稳产，各部门齐抓共管，积极发挥主观能动
性，从生产技术管理、安全管理、机械设备能
源管理、材料供应、员工政治思想教育等方面
着手，创造条件为实现该公司产品产量任务、
时间双过半保驾护航。采准工作方面，该公
司集中力量加快对W-4采场的采准进度，基
本完成对E-4S、E-3N等采场的中深孔施工，
为上半年落矿准备了充分条件；出矿方面，结
合采场品位变化，及时调整出矿地点及各采
场出矿量。W-1采场原矿品位与去年相比有
较大波动，为确保原矿入选品位的稳定，该矿
利用现有的E-7、E-8、E-4S采场，进行出矿
交替调剂；选矿方面，加强工艺纪律，根据原矿
品位变化及时调整相关药剂参数，稳定选矿指
标；机械设备管理方面，深入开展“5S精益管
理”，全面落实设备管理专项行动，优化生产、
工作环境，确保设备完好率；安全管理方面，强
化全体从业人员安全环保意识，增强岗位风险
辨识及管控能力，牢固树立“安全环保，预防为
主”理念。 陈幸欣 潘文捷

月山矿业公司实现“双过半”

本报讯 7 月 1 日上午，安庆铜矿机
修党支部开展“七一”主题党日活动，重
温入党誓言，畅谈初心和使命，共谋矿山
未来。

该党支部负责人首先带领党员重温入
党誓词，在铿锵誓言中汲取前行力量；给大
家上了一堂《我是党员我奉献》的微党课；并
集中观看央视《党旗在一线飘扬》节目，使党
史学习真正做到入眼入脑入心。党支部还
送给每位党员一张政治生日贺卡，寄语全体
党员，牢记入党誓词，认真履行党员义务，在
矿山的发展中发挥党员先锋模范作用。会
上，党员们分别诵读了自己的入党申请书，
并对照志愿书和优秀党员标准剖析了各自
的缺点和不足，表示在今后的工作中，按照
党员标准更加严格地要求自己，做好带头表
率作用。通过此次活动，提高了党员的责任
意识，更加坚定了在平凡的岗位中践行初心
和使命。

胡耀军 蔡 媛

“我们与党一起过生日”

钻机轰隆轰隆响着，高速旋转
的钻杆连接着钻具、钻头，在孔底
五百多米深的地方反复研磨、切
削，随着时间的推移，钻孔深度缓
慢增加……

在冬瓜山矿井下负 850 中段
43B线作业现场，矿产资源中心第
二项目部正在此施工南东段详查
（二期）工程ZKX43B-1孔。该孔
于2021年12月28日开孔，设计孔
深550米，期间受到春节和疫情防
控部署，两度停工停产。

历经曲折，该孔施工了五百多
米，眼见即将闭孔。就在这时，该班
组使用的钻机离合器却突然发生了
故障。

钳工徐劲松得知后，带着小徒
弟俞茂冬抵达现场，诊断问题、着手
处理。虽然故障并不严重，但师徒
二人花费近两个小时才处理妥善。
俞茂冬看着震动的钻机有些发呆，
不解地问师傅：“我们早就把故障处
理好了，为啥还要留在现场这么久，
趁这功夫，咱还不如去看看其他班
组的施工情况。”老徐听后，言简意
赅地答道：“跟‘一遍管’！”

“一遍管”是钻探施工的术语，
意为钻探施工加杆、钻进、取芯整个
一回次作业流程，一遍下来的时间
在四十分钟至两个小时不等。“设备
完好才能保障生产顺利，钳工维修、
保养设备不能走马观花、蜻蜓点水，
不能头痛医头、脚痛医脚，要观察更
为细致的东西。”徐劲松向小徒弟传
授着自己的维修经验。

在老徐看来，每次到现场开展
设备点检、巡查，能看到的通常都是
设备润滑情况这类浅表的、静态的
部分。“设备为什么会出故障”“是设
备本身损耗还是人为因素”，这些信
息都需要靠细致观察和分析判断才
能获取；故障是否处置得当，也需要
设备运转一定的时间才能检验出
来。为此，老徐坚持的现场“跟‘一
遍管’”，就是在观察设备“动态”下
的运行情况，以便了解更多设备深
层次的问题。

除此之外，“（‘一遍管’）还可以
观察班组长操作技能水平和应急处
置能力，了解班组人员之间的配合
度以及他们对现场设备运行的掌控
情况，也能掌握生产实际效率、生产
过程中质量控制是否到位等等。”徐
劲松介绍。 萨百灵 高兴宇

老徐的“一遍管”

“老陈，今天温度这么高，你看
你满头大汗的，可别中暑了，休息一
会，我去办公室给你拿点降暑的药
过来喝一点。”“不用去办公室，那个
应急箱里就有。”冬瓜山铜矿大团山
工区维修一班班长陈坚一边说，一
边指着不远处架子上红色的箱子。

6月 23日，天气炎热，骄阳似
火。笔者来到该工区正72米井口，
一个忙碌的身影映入眼帘。走近维
修库房，大汗淋漓的维修一班班长
陈坚正在制作水泥陀。看到笔者到
来，陈班长才暂时停下手中的活。
据陈班长介绍，最近井下大孔爆破
采场较多，对水泥陀的需求比较大，
为了保证每天都有足够的水泥陀来
完成大孔爆破，他要忙里偷闲，至少
保证每天制作30个水泥陀。“今天
上午我已经制作了差不多二十个，
哎，今天天气太热了，水泥和沙子又

离的比较远，我得先用蛇皮袋把沙
子装好，然后运到这，再去把水泥也
运过来，就在这个地方把他们两个
混合然后再倒到磨具里。平常都是
我和小胡我们两个一起干，今天井
下比较忙，他去井下帮忙去了，水泥
和沙子混合过后又不能长时间停
放，所以我就一个人一直在干，刚刚
确实有点热的头晕，还好有这个应
急箱，刚刚喝过十滴水，现在好多
了。”陈班长边喝着水边说着。

提起这个高温应急箱，陈班长
脸上洋溢着幸福。“矿里和区里领
导真是考虑周到呀，周一早上开派
班会的时候，季书记安排我们班长
每人领取一个红色的小箱子，当时
我就打开看了，里面有风油精、仁
丹、十滴水等一些防中暑的药，还
安排我们班长当班时间把它放到工
作最显眼的地方，当作应急用，没

想到今天还真用上了。咱们团山工
区有很多年龄偏大的员工，每年夏
天到来的时候，气温高，对于我们
这些人就很不友好，我在地面还
好，井下的其他人很容易中暑。今
年6月份以来，工区领导想方设法
为高温生产做准备，前段时间矿里
发了防中暑的药，工区也刚给我们
72米送了降暑饮料，这周又准备了
这个高温应急箱，真好！”说完老陈
又起身忙碌着。

今年入夏以来，室外温度持续
多日高达近40摄氏度。在这个高
温天气里，大团山工区生产亦是
一片火热，工区员工们一直奋战
在生产最一线，坚守着岗位，不畏
炎热，秉持着初心。这小小高温
应急箱的“上线”，不仅为高温生
产增加安全保障，还温暖着工区员
工的心。 陈东友

高温应急箱“上线”助安全

本报讯 “这个东西可厉害了，通过
持续扫描，可以在第一时间发现铜箔薄厚
不均、标重不符等问题。”7月2日一早，在
铜冠铜箔公司铜箔五六工场分切工段，设
备管理员吴限鹏指着新装的面密度仪和笔
者说。自从该公司物理检测室引进第一台
面密度仪之后，生产工序也在逐步推进面
密度仪的安装，根据不同客户的要求设定
不同的参数来保证铜箔成品质量。

“上个月我们工段还新增加了一台板
型仪，主要用来检测箔面波浪差值、铜箔翘
曲和塌边情况。”在分切工段一楼成品仓
库，工段长吴慧瑾向笔者介绍。据了解，这
台板型仪的投入使用，有效避免了品质不
过关的铜箔流入到客户手中。在引进先进
设备的同时，该公司铜箔五六工场还推动
工场设备课程交流常态化。该工场每月定
期开展“设备管理”大讲堂活动，组织工场
党员、生产骨干上讲台，为员工讲解本工段
设备以及工作原理，让大家对工场各生产
工序的设备进行了解，有不了解的情况现
场提问，授课人现场讲解讨论，掀起全员学
习的热潮。“在整流柜电流波动的情况下，

时间很短，对我们生产有没有影响？”“R列
生箔机台钝化系统相比较S列报警更为频
繁，能不能将两边钝化整流电源换成一
样？”……在6月底的“设备管理”大讲堂
上，电力工段班长王强本已完成授课，但大
家的问题一个接着一个，让原本一个小时
就能结束的讲解，最后讲了两个多小时，还
有人迟迟不愿下课。“‘设备管理’大讲堂活
动的开展，鼓励员工之间相互学习、相互交
流，对生产各工序设备进行了解，只有掌握
了整个生产设备、生产过程、生产工序，才
能使铜箔的产品质量进一步提高。”该工场
党支部书记说。

下一步，该公司将继续推进面密度
仪的机台覆盖面，同时根据各工段的生产
情况，不断充实“设备管理”大讲堂内容，
从而实现完善生产管理标准化。“随着铜
箔产能的不断扩张，未来拼的就是产品
质量、生产成本，推动智能化、标准化发
展，不仅能够把控产品品质，还能提升生
产效能，为铜箔公司在行业的智能化升
级浪潮中占得先机，迎来新一轮的发展机
遇。”该公司负责人说。 吴 猛

“智能化+课程化”为铜箔品质加上“双保险”

为设备量体测温防为设备量体测温防““中暑中暑””


