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1月27日，铜冠铜箔公司在春节来
临之际成功在深交所创业板挂牌上
市。当公司上下都沉浸在新春佳节和
上市成功的喜悦中时，公司仍有一群人
还坚守在各自的岗位上，为公司新产品
4.5微米锂电铜箔的量产不停地忙碌
着。新产品的量产如何了呢，带着这样
的疑问，笔者走进了铜冠铜箔公司铜箔
五六工场一探究竟。

2月1日大年初一，早上8时许，笔者
跟随铜箔五六工场副场长韩永强来到4.5
微米锂电铜箔工艺的第一道工序——溶
铜工段。在工段门口，笔者就发现地面上
摆放着一捆捆重达1吨左右重的铜丝。
据韩永强介绍，等会工人们要将这些铜丝
加到溶铜罐进行溶解，形成硫酸铜溶液。

“半个月前，我们加装了离子浓度计，省了
不少事，以前加到硫酸铜溶液里的添加剂
都要手动配比添加，剂量不好控制，还可
能出现失误，现在都实现自动控制了，保
证了我们生产4.5微米锂电铜箔工艺参数
的稳定性。”走进溶铜工段后，溶铜工段长
丛浩指着离子浓度计的显示屏跟笔者说
道。笔者看到屏幕上实时监控着溶液中
各种浓度，以前这些数据，需要工人们每
四个小时取一次样送到检验室检验才能
获得，现在只需每周取一次样，用来和浓
度计作对比检验。

在韩永强的带领下，笔者离开溶铜
工段后，换上了净化服，来到第二道工
序——生箔工段。一进车间就看见一
卷卷金光闪闪的铜箔正在不停转出，

“你看，这台生箔机目前正在生产4.5微
米锂电铜箔，生产这类铜箔的难点就在
这道工序上。”生箔工段长孙俊跟笔者
介绍道。4.5微米锂电铜箔主要用在锂
电池中充当负极活性物质的载体，它的
厚度只有头发丝的十五分之一，在电解
剥离出来以后，极易出现撕边、起折以
及表面氧化等问题，为克服这些困难，
韩永强和他的团队花了很长时间才攻
关下来。“相同体积下铜箔越薄，电池的
能量密度就越高，产品的附加值也越
高。去年，我们主要以提升6微米锂电
铜箔占比为主，但我们下游公司已经在
从6微米往4.5微米需求过渡了，所以，
今年我们不仅要提升6微米的占比，同
时还要增加4.5微米的出货量。”韩永强

说道。为提高4.5微米锂电铜箔的产
量，该工场正在对一个系列的生箔机进
行4.5微米锂电铜箔的切换试生产，目
前调试正有序进行。

穿过生箔工段，笔者又来到最后一
道工序——分切工段，一台台分切机正
在飞速地运转，叉车不时地将下卷的产
品运到仓库。“这段时间订单太多了，本
来我们都已经全面取消大夜班，最近这
几天，我们又断断续续地恢复了大夜班，
不然订单完不成。”分切工段长吴慧瑾说
道。据悉，初四该工场要发100多吨货，
其中就有4.5微米锂电铜箔。“虽然忙，但
大家都感到很充实，特别是公司上市了，
大家都觉得能成为上市企业的员工而自
豪。”韩永强说道。 何 亮

坚守岗位迎新年 新品量产庆上市

春节长假里，金威铜业分公司员工正坚守岗位进行设备大修。该公司利用
春节停机停产的间隙，积极组织部分员工对生产设备进行系统大修，维护和提高
设备性能，确保为新年生产提供稳定可靠的设备保障。 王红平 黄军平 摄

金隆铜业公司在进行均衡生产的同时，对生产操作方式不断进行改良和优化，使每道工艺的生产工序配合更加
紧密，衔接有序，有力推进了公司整体生产能力的提高，去年该公司全面超额完成生产任务，实现了高质量发展的目
标。图为该公司职工正在进行竖炉放铜口的改良制作和优化工作。 章 庆 刘 胜 摄

正月初一，铜冠池州公司锌分厂
有一群人默默坚守“春节不打烊”的
承诺，用实际行动奋战在锌冶炼的岗
位上。

“今天是除夕，在这万家团圆的日
子里，为你们坚守岗位点赞。但是过
节期间安全意识更要加强，一定要打
起精神，严格执行标准化操作……”早
上7时许，锌分厂党支部书记杨军在
渣过滤班组班前会上如是说。为确
保春节期间安全生产、设备稳定顺
行，杨军一大早就来到生产区域。
他深入作业现场，询问压滤机是否
正常运行，查看焙烧炉温度是否正
常，随后又到锌成品查看生产情况，
一刻也不停。随着行车一声悠长的
铃声响起，到了析出锌出槽的时刻，
他带上手套又加入指导出槽队伍
中。如他所说，“越是关键时刻，越
要彰显党员风采，履行‘我是党员我
先行，春节我在岗，请放心’的承诺，
用实际行动坚守初心，让胸前的党

徽绽放光芒”。
“小张，登高作业必须系安全

带，现在立即停止作业，安全带规
范使用后方可继续作业。”正在现
场巡查的安环员项多春如是说。
安全工作至关重要，作为安环员，
今年春节他毅然选择坚守岗位。
节日期间人员思想容易松懈，每天
参加班前会他都要讲安全知识，逐
一到各岗位检查人员精神状态，并
叮嘱各班长“作业人员必须按规范
做好安全防护措施”“外协作业较
多，一定要加强岗位巡查和施工过
程中的安全监护，发现违章违规行
为立即制止，确保人员安全第一。”
日常工作中，小到安全台账，大到
安全作业流程审批等，他都严格把
关，确保各项安全工作井然有序、
无隐患。项多春说：“只有把安全
放在心上，思想和行动真正统一，
才能确保安全生产。”

彭幼林

坚守岗位迎“锌”春

安全生产不松劲，疫情防控不大
意，生产经营不打烊……春节期间，
当大家都沉浸在阖家团圆、共度佳
节的幸福时刻，金隆铜业公司电解
课的很多员工主动放弃与亲人团聚
的机会，坚守岗位，以实际行动为实
现该公司“智能绿色强基本，科技管
理创一流；铜争四六利超六，低碳发
展提质量”的年度方针目标默默奉
献着。

大年初一下午，笔者来到 PC电
解剥片操作室，里面一片欢声笑语，
原来是金隆公司领导刚来慰问完，
大家正在吃着糖果，聊着新年新气
象。虎年的第一岗，由年轻的楚红云
来站。楚红云并非铜陵本地人，按照
习俗，他应该赶回老家临泉陪父母团
圆，但是为了工作，他选择在岗位上
过年。问及他没有回家过年的感受，
他说：“春节期间，大家的事情都比较
多，今年的生产任务重，排班比较紧
张，没有回家过年虽然有点遗憾，但
是我们的生产不能断，设备不能停，
这是最重要的!”沿着槽面，笔者来到
出铜现场。出铜班7名员工，在组长

吴家保的带领下，正在有序地进行着
各项出装、检查作业。行车刚下完一
槽阴极板，马上就有两位员工快速将
不合格板抬出并补充上合格板。在1
号电解槽旁，行车吊架停在1米高左
右，只见庄欣怡、宋紫薇两人正弯着
腰站在吊架下方，走近才看到，原来
她们在更换阴极吊钩。工作完回到
操作室后，两个女孩子笑着说：“这种
问题小case了，在我们电解课，只有
女汉子和男超人，操作、维护我们样
样行。”这两个女孩子才二十出头，今
年是她们工作的第三个年头。春节
期间，她们基本没有休息，就这样每
天两点一线往返在公司和回家的路
上。她们说：“下班能回家也是一种
幸福，我们的新年愿望就是全家幸
福，工作顺利，虎虎生威!”

春节期间，电解课还有许多这样的
员工，为了公司生产的平稳运行，为了岗
位工作的顺利安全，为了家庭生活的美
满幸福，尽职尽责地坚守在生产一线。
每逢佳节，他们总是坚守在工作岗位上，
生产着产品，创造着价值。

姚 敏

每逢佳节守岗位

1 月 31 日是除夕，15 时许，冬
瓜山铜矿输精砂一路管道发生跑
砂故障。

故障就是命令。该矿动力车间接
到调度指令后，迅速组织30余人赶赴
现场，分段掀开沟盖板排查故障点。
17时许，经排查初步判断管道接头爆
裂。该车间立即制定抢修方案，分4段
筑坝、排水、清淤。此时，矿生产部在
各工区紧急抽调基层单位30余人也陆
续赶到，投入到清淤中。23时许，第一
段管道沟清淤完成，6支输精砂管道整
齐排列，没有发现故障点。继续按序
清理第二段。

深夜的寒冬挡不住抢修进度，当
新年的钟声敲响时，大家只顾着抢

修，都忘了相互祝福。6时许，第二段
管道沟清淤完成，沟内最下方一支管
道接头露出，有明显的爆裂痕迹。“看
到了，看到了！”大家像发现宝藏似
的，欢呼起来。“总算找到了！”现场抢
修负责人、动力车间主任李晓东疲惫
感一扫而空，立即调整抢修方案，重
新排兵布阵。重点对第三段管道沟
清淤，并拆除二、三段之间坝体，为管
道更换扫除障碍。12时许，所有清淤
工作完成，立马投入故障管道更换
中。15时 30分，该支管路经试水试
压后成功投入运行，现场参与抢修的
广大干群疲倦的脸上露出了欣喜的
笑容……

陶信宁

除夕不眠夜除夕，在远离市区的铜冠矿建公司安铜采
矿项目部，雪花伴着欢歌，冬雨掺着笑语，附近的
店铺已经打烊，虎年的年味愈发浓烈，项目部一
班人却依旧奋战在矿山井下生产一线。

为积极响应矿方“留工稳产”的号召，该项
目部春节期间不放假，从管理人员到一线员工
上下一盘棋，全力推动项目部各项工作有序开
展，确保矿山稳定稳产。

项目部针对矿量储备工作做了详细布
置，安排爆破区人员对现有采场实行每天
3至4炮，保证采场的存矿量，确保爆破作业
安全；延长供矿作业时间，克服供矿点多面广
战线长的困难，做到停人不停机；加强铲运机
等设备设施的检查维修保养，全体维修人员
不分昼夜和地表井下，轮班作业，确保设备正
常运行；加强安全监管工作力度，强化顶帮板
检查整治和爆破作业安全操作规程。通过采
取一系列管控措施，有力保障了20号东、4号
房、东8采场的相继破顶，为顺利完成生产任
务打下坚实的基础。

在全力保障生产运行的前提下，为让员工
度过一个欢乐祥和的春节，春节前夕，项目部领
导班子给每一位员工送去慰问品和慰问金，激
励员工干劲；制定详细的春节工作计划和安全
保障措施，对所有工作人员专门进行一次春节
期间的安全技术交底；强化领导带班制度，与员
工同下井、同升井；发挥党员安环先锋队模范带
头作用，全方位开展安全巡查工作。

在全体员工的共同努力下，该项目部
春节期间队伍稳定、生产稳产，安全环保工
作保障有力，为实现新年开门红打下坚实
基础。 曾红林 戴超群

这里春节“不打烊”

1月28日，池州地区迎来2022年第一场
雪。铜冠池州公司铅分厂月度检修进度未因
天气的变化而受到影响，经过浴“雪”奋战，圆
满完成收尘清理任务。

此次月度检修的重点项是底吹炉电收尘
的清灰任务，检修的时间节点以清灰时间为关
键点。电收尘共4个电场，每个电场的积灰程
度有所不同。当天下午13时左右，外面下着
雨，雨中夹着雪，扑打在人脸上冷飕飕，但丝毫
没有阻挡清灰的工作进度。

“骨头要先从硬的啃。”分厂副厂长何长春
说。他一边拿起钢钎先从人孔外将孔边的积灰
清掉，一边引导其他人员清灰的方法，循序渐进，
一点一点将极板上的积灰清掉。时间在推移，
四个电场人孔处的积灰虽已清除，但里面的积
灰，必须要进入电场内人工用风镐震松后清
理。此时天色渐晚，雪下得更大了，雪花漫天飞
舞，冰冷的雪花融化在每个人脸上、身上。时间
紧、任务重，何长春身先士卒，规范穿戴好劳保防
护用品及安全带，蜷缩着身子，进入收尘内部顶
着高温，用风镐震松一块，清一块，收尘内部传出
阵阵风镐声及一块块的积灰掉落的响声……出
来时的何长春已大汗淋漓，成为“花脸”，湿透了
的工作服也已变成了“迷彩服”，身上散发出的热
气早已将飘来的雪花融化。

夜色降临，在电收尘清灰现场，员工们仍
在挑灯夜战。雪还在下，此时每个人心里目标
只有一个，就是尽快完成清灰任务，准时开
炉。每个人都卯足一股劲，轮流作业，多个工
序人员积极主动参与，冒严寒，“顶酷热”，大家
争先恐后。经过浴“雪”奋战，终于在22时完
成收尘清灰任务。 章礼胜 徐叶辉

浴“雪”奋战清收尘
2 月 1日凌晨 3时 30 分，铜冠

铜箔公司水处理工段员工王伟琪
在巡检时突然发现，监控电脑上自
来水池、浓水池和中间水池液位均
显示为“0”。在汇报给当班班长章
胜后，两人在跟工段负责人和电工
值班人员联系的同时，开始应急处
置故障。

3 时 40 分，值班电工王强赶
到，与章胜、王玮琪一起查看监控
电脑上的液位显示和 PLC柜后检
查相应线路，确定是控制仪表电源
保险丝烧坏导致空开跳闸。在找
来PLC柜图纸后，王强冒着寒风爬
上自来水池、浓水池和中间水池上
查看现场控制柜。

3时55分，调休在家的工段长

张松从家里赶到现场。“目前可以
确定是3个水池中某个液位计传路
线短路，导致另2个池子的液位显
示信号全部中断，只要找到哪路线
路短路，就能解决问题。”王强跟张
松分析道。张松仍不放心，又和王
强带着图纸，到现场查看了一番。

“现在当务之急是先赶集制备纯
水，不然生产车间就会有全部停机
的风险。”张松在发现纯水池的液
位一直在下降后说道。但中间水
池液位显示为“0”，制备纯水反渗
透系统受 PLC柜程序控制开不起
来，必须让中间水池液位显示回复
正常，才能开机制备纯水。王强思
索后，表示可以把原电源线废掉，
重新给中间水池液位计放置电源

线供电。
有了确定方案后，张松立即

带领工段人员与电工一起来回穿
梭于中间水池和控制室，仅用了
不到二十分钟，就完成中间水池
液位计到 PLC 柜近 50 米的电源
线铺设工作。

4时30分，中间水池液位显示恢
复，制备纯水反渗透系统恢复正常作
业。又过了两个多小时，直至早上7
时，3个水池与控制室的线路全部更换
完毕，自来水池、浓水池液位显示也全
部恢复正常，开始正常处理。隐患消
除，张松悬着的心终于放了下来。“大
家辛苦了，今天是大年初一，等会我请
大家去食堂吃鸡汤排骨面。”张松笑
着说道。 方知炜

除夕夜紧急抢修保生产

“安全生产不松劲，疫情防控
不大意，生产经营不打烊……”除
夕，金冠铜业分公司双闪硫酸车间
员工们用“新五福”诠释了一个个动
人的工作瞬间。

“坚守福”。一如往年，除夕当
天，总会有一个人一大早便来到办
公楼，他就是该车间“大总管家”王
贤。安排冲洗现场各个区域、重点
清扫各条道路、悬挂好喜庆的红灯
笼后，王贤又为每个办公室大门张
贴好春联，为员工送上公司的春节
红包。王贤舍小家，为大家，默默坚
守岗位，每年他都为车间做好最充
分的后勤保障。

“责任福”。“肯定想回家过年，
但车间生产不能停，保障安全生
产最重要。”一班班长崔超峰说。

值班室里，崔超峰在详细了解夜
班交接的安全生产等情况后，开
始部署一天的任务。“仪表员要时
刻关注尾排的在线数据监测，重
点关注两个脱硫历史趋势变化
……”崔超峰再三叮嘱，并身体力
行、恪尽职守。

“奉献福”。“仪表，仪表，请看下
干吸地下槽液位情况。”……布满液
晶显示屏的中控室内，电话声、对讲
机声此起彼伏。中控主仪表钟灵节
坐在操作台前，聚精会神地观察着
不同电脑的显示器，不停传达着各
种指令……在一系列调度和远程控
制下，现场设备运转高效稳定。“生
产操作和电脑操控看似简单，但每
样干起来，一天平均也要重复上百
次，说不累那是假的。”钟灵节微笑

着说道。
“安全福”。排班室里，外巡组

长梅少俊以最快速度协同上一个班
组交接完毕后，便直奔现场各个区
域。确认各个塔槽的液位与压力、
酸管是否存在漏酸现象、干吸区域
各干吸泵的运行状态等，梅少俊逐
一检查现场安全状况，不放过任何
一处细节，确保现场施工安全、质量
有序进行。

“增收福”。该车间紧抓春节
假期生产机遇，努力保生产增收
创效。春节前，该车间对各项工
作进行了再动员、再部署，积极做
好春节期间生产运营工作。春节
假期，金冠硫酸人坚守岗位，敬业奉
献，他们是推动该公司发展的最美

“五福人”。 陈幸欣 韩杜荧

除夕最美“五福人”
本报讯 今年以来，铜冠建安公司

在中层管理人员中着力净化政治生
态，规范其从业行为，促进党风廉政
建设。年前，该公司纪委就与下属的
11个子公司、分公司签订了春节期间
领导班子廉洁责任书。11名党支部
书记代表所在子、分公司，向铜冠建
安公司党委作出郑重承诺，那就是，
春节期间，定当营造好干事、干净、安
全的良好氛围，定当强化好责任意识
与自律意识。公司组织所有中层管
理人员、项目经理与 72名关键岗位

人员签订承诺书，就春节期间廉洁从
业作出公开承诺。 殷积宏 江 君

又讯 春节期间，铜冠（庐江）矿
业公司纪委先后组织各党支部党员、
行使公权的关键岗位人员及廉洁文
化作品创作人员，以开展党日活动的
形式参观了集团公司廉洁文化作品
展。本次廉洁文化作品展共有60余
件优秀作品参展，作品突出了廉洁文
化建设的严肃主题，对深入推进集团
公司廉洁文化建设，营造干事创业良
好氛围意义深远。 陈幸欣 刘 祥

铜冠建安公司
铜冠（庐江）矿业公司

本报讯 1月29日，金冠铜业分公司顺利
完成重大危险源、PI系统、售饭系统、洗浴系
统、LIMS系统、考勤系统、监控系统、测速系
统等应用系统，以及网络核心、路由器、防火
墙、行为管理、DHCP服务器、接入层交换机共
计100多台信息化系统设备的参数备份工作，
进而有力保障了信息化系统安全运行。

针对春节值班人员少，以及应对可能遇到
的突发状况，为保证信息化系统的正常运行，
作为各应用系统、网络设备如果遇到故障，不
得不进行设备更换，或者进行系统重做。尽快
恢复应用的最后一道防线，春节前对各应用系
统、网络设备进行一次系统性地摸排和信息化
数据完整备份非常重要。这也是该公司常态
化做好信息化系统运维管理下的一项经常性
工作。 陶舰波

金冠铜业分公司春节前完成信息化
数据整体备份保障信息化系统正常运行

近日，装有两万余吨秘鲁锌矿的四
艘驳船停靠在铜冠池州公司码头，面对
低温雨雪天气，作业班组仅用五个昼夜
将这批生产原料运抵公司保税库中，创
下自2017年保税库建立以来，首次突
破两万吨以上原料入库纪录。

装有两万余吨秘鲁锌矿的四艘
驳船启程后，1月19日下午三艘驳
船陆续到达池州铜冠物流公司码
头，第四艘驳船由于南京港配载等
原因于1月27日下午到港。天不作
美赶上了雨雪天气，又临近春节，给
转运工作带来了诸多影响。“我们不
能让驳船有滞留港口风险，要全力
以赴，克服困难，除大雨暴雪顺延

外，保证这批原料安全运抵公司保
税仓库……”该公司商务部储运负
责人罗静来果断决定。商务部协同
港口码头、装卸班组、计质计量等部
门，采用三班制连续运作方式作
业。码头员工顶着刺骨的寒风，冰
冷的雪水，加班加点安排卸货，计质
计量班组严把质量关，确保原料成
分的结果真实性和可靠性。

保税库呈丁型，外高内矮，后八
轮卸货不能一步到位，只能由铲车
从高处卸下，通过铲车一斗一斗地
搬到里面，再由挖机不断地极限加
高，确保锌砂安全入库。该库容量
仅2万余吨，受海关监管，不同的批

号砂量入库须隔离区分等要求，给
堆放工作增加了困难。商务部综合
班组安排四人，制定两班运转制，班
长王志武多次主动要求上阵，在铲
车、挖机的严密配合下，在库车辆卸
货时间大大缩短，为整个转运工作
创造了条件。直至 28 日晚上 20
时，清舱的最后一辆车缓缓入库，这
意味着整个转运工作圆满结束。

“雪越下越大，在今晚大雪之前卸
完了这批货，所有人的辛苦都是值得
的。”罗静来在保税库看着外面飘零的
雪花如释重负。夜渐深,天空飘着棉
絮般的雪花,在路灯银白光的照耀下
更显得轻盈漫美。张玉琴 吴海兵

寒冬“不打烊”保税库里添“粮草”

春节着力加强廉洁从业教育


