
金秋十月，桂花飘香。金威铜业
分公司为确保按期实现各大节点任
务，在“双节”期间加班加点，力争完成
全年生产经营目标。

10月2日，走进该公司板带分厂，
一派热火朝天的生产景象在眼前铺
展，设备隆隆的运转声，生产现场安全
警示牌随处可见。行车平稳的将料卷
吊运至指定的生产机组，过跨小车缓
缓的搬运着带卷，一卷卷铜板带在生
产线上流动而过，将铜板带打造成客
户需要的样式，一辆辆叉车运送着成
品带卷入库，在成品库内，铜板带成卷
摆放整齐，等待由物流车辆运送出
厂。秋意渐凉，却难挡金威员工的生
产热情。只见现场巡检人员不厌其烦
地认真核对着现场的各项生产数据，
设备操作人员聚精会神的操作着设
备，设备点检人员耐心的检查着设备
可能存在的隐患问题。近距离走到森
德威二十辊机组，这里正在轧制料卷，
紫色的铜带在轧机内走过，逐渐由厚
到薄。机组的一名员工笑着说道：“虽
然是假期，但我们会像往常一样坚守

在岗位上，能为公司尽自己的一点力
量，我感到很高兴！”

节日期间，加班加点的同时，安全
生产同样是头等大事，板带分厂厂长
介绍道：“安全环保是公司持续开展的
常态化工作，金威铜业在节前组织了
多次安全环保大检查，板带分厂党支
部的党员安环突击队也在积极行动，
在厂区内多次开展5S活动，对高空作
业防护设施、消防设施、环保设施等关
键的安全环保设备进行了细致的隐患
排查。‘双节’期间，分厂会加强对机组
日常的点检，对各机组进行动态监控，
确保假期的安全环保生产。”

过节不停工，奋战保生产，金威铜
业员工上下齐心协力，提出大干四季
度，攻坚保全年的口号，强调在安环、
质量、5S、设备管理等方面齐头并进，
强化安环意识，注重隐患整改和本质
安全，严格按生产计划要求完成生产
目标，做好三关检查，减少设备故障，
避免缺陷问题，提高生产效率，确保全
年生产任务的顺利完成。

陈幸欣 方 铭

金威铜业分公司
“双节”不放松 加班加点保生产
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今年的中秋、
国庆为同一天，当
全国人民都还沉浸
在庆祝伟大祖国
71 华诞的欢乐时
光里，金隆铜业公
司精炼车间很多职
工依旧坚守在各自
的工作岗位上，以
一炉炉红彤彤的铜
水向国庆献礼。

金隆铜业公司
精炼车间首段工艺
从转炉吹炼开始，
当笔者走上转炉平
台，小心翼翼地绕
过转炉来到炉口侧
翼，只见炉膛内火
红的铜水不停地吞
吐着火舌，一股强
大的热浪扑面而
来，身上的汗腺随
即被迅速打开了开
关，脸庞即使隔着
面罩也有种火辣辣
的感觉。从转炉倒
入钢包的铜水红得
透彻，不时冒出火
花，映照出美丽壮

观的工厂画卷。钢包的铜水注
满后，行车将一包包铜水转运
至该车间阳极炉。

“转炉每隔2个多小时就要
出一次铜，截至目前，转炉单炉
寿命已经提高至328炉，每班炉
次每天达到7.5炉了，我们正在
确保安全环保的前提下加速生
产。”当班班长胡庆镇告诉笔
者。今天是国庆中秋长假第一
个班，他和班组成员们在操作
时比平时更加仔细。进料摇炉
打开护罩1分钟、烟气收集1分
钟、闭炉造渣造铜2小时、料剂
进入、冷铜直投、出铜倒铜、行
车转运……每一个步骤，炉前工
都必须在炉旁监护，严控时间
节点。他们主要负责将铜水、
废铜、外购冷铜等原料，利用转
炉冶炼成成分合格的铜水。吹
炼、取样、倒炉、出铜，每一个环
节都要与现场高温接触，同时，
也肩负着铜水质量的重任。工
人每天就是在这样的高温环境
下，不论春夏秋冬，总能炼出一
炉炉精品铜水，再送至阳极炉
工艺进行精炼。由于铜水温度
高，为了避免烫伤，操作工必须
穿上厚厚的工作服，带上厚厚
的手套和防护面罩，一年四季
不变。“冬天还好一点，特别是
每年的七八月份，全身都湿透，
就是为了这一炉炉合格的铜
水。”胡庆镇说道。

在现场了解到，他们每天工
作8个小时，每2个多小时就炼
一炉铜水。“最热的时候炉前工
喝下去的水立马变成汗冒了出
来，每天必须补充大量的水分和
盐分。”胡庆镇说，不过现在的工
作环境已经很好了，天气也凉快
了很多，每炉冶炼间隙，大家可
以轮流在操作室做短暂休息。

胡庆镇和他的工友们早就
已经习惯了炼铜车间里的一切，
在与铜水无数次的亲密接触中，
他们始终以勇者的姿态坚守自
己的岗位，平静有序地操作着每
一个流程。“其实高温冶炼不可
怕，只要我们每炉都能炼出精品
的铜水，再辛苦，也值！”胡庆镇
看着红彤彤的铜水笑着说。

章 庆 刘 胜
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10月3日，铜陵铜箔公司员工正在生产作业。铜陵铜箔公司抓住下半年以来铜箔市场转好，锂电箔订单增加的时机，抢抓生
产，多干多超，力争夺回上半年因新冠疫情影响损失的产量。国庆长假期间，该公司组织加班生产，保证了节日生产平稳持续。

王红平 陈 昱 摄

本报讯 金秋送爽，秋意怡人。今
年适逢国庆、中秋同一天，举国欢庆，歌
唱祖国、祝福祖国。冬瓜山铜矿广大员
工放弃与家人团聚或外出旅游休闲的
好时机，依然坚守、忙碌、奉献在生产岗
位，用辛勤的劳动创造佳绩向祖国生日
表达一份深情厚意。

面对下半年严峻的生产形势，在国
庆、中秋“双节”来临之际，这个矿发出

“大干四季度”号召，并认真部署好节日
期间全矿各项工作，将节日加班的生产
任务分解落实，精心组织，合理安排，确

保节日期间生产稳定。广大员工坚守
岗位，与采场为伍，与设备为伴，挥汗如
雨，开足马力全线生产。出矿主力单位
的采矿工区国庆当天，3台深孔凿岩台
车和 1 台中孔凿岩台车全部投入生
产。同时开动了7个出矿采场作业，为
溜井供矿，当天出矿量超9000吨。运
输区精心组织安全生产，合理安排设备
维修保养、5S管理等工作，并在两条运
输线上展开各项劳动竞赛活动。仅1
日这天，该区运输矿石达12700多吨。
作为矿山“咽喉”要道的提升一区主井

生产，10月1日累计提升矿石13000
多吨。后勤辅助单位动力车间负责全
矿生产的风、水、电供应，节日期间车间
生产氛围浓厚。巡线员奔波在110千
伏供电线路上，进行供电安全巡查。压
风房空压机按需投入运行，确保井下生
产用风需求。井下各系统风机运行平
稳，为各中段输送充足的新鲜风流。抢
修人员随时待命，蓄势待发，做好各类
故障应急抢修准备工作，确保节日期间
矿山动力系统安全运行。

此外，这个矿国庆期间还组织机关

部门、生产单位相关人员分成20个检
查组，由矿领导分别带队，深入全矿井
下、地表各生产岗位、工作场所和卫生
责任区，开展全矿第三季度安全环保与
职业卫生大检查，认真做好现场安全管
理工作，消除作业场所安全隐患，确保
国庆节期间安全生产，同时也为大干四
季度营造良好的安全生产环境。仅10
月 1日一天，冬瓜山铜矿共处理矿石
13170吨，选铜回收率达87.22%，生产
铜量106.04吨，超当日计划24%。

汤 菁

冬瓜山铜矿“双节”生产不停歇

10月1日，国庆、中秋“两节”重叠。
铜陵市区秋高气爽，湛蓝的天空上飘着
白云。铜冠建安钢构公司干群国庆、中
秋长假仍坚守岗位，用实际行动书写铜
陵有色员工爱岗敬业动人篇章。

8时许，记者前往有色金冠铜业铜冶
炼渣资源综合利用项目工地采访。只见
渣选项目的磨浮、脱水两个工序钢结构
厂房初见雏形，工人们正在高耸的厂房
上焊接支撑杆、对焊接点进行防腐等。

“我们工人每天6时30分就进入工地，进
行派班和安全交底后就开始新的一天工
作，直到天黑才收工。”铜冠建安钢构公
司驻现场项目经理宋林说，“我们‘双节’
假期要完成水平支撑焊接及防腐、防火
涂料涂抹和行车梁的校正等任务，争取
本月底完成屋面瓦安装。”

渣选脱水工序与渣选工序相隔不

远，项目进展也基本同步。一台吊车
正扬起巨臂，将地面上的支撑杆徐徐
吊起，两边立柱的工人们早已就位，等
待着支撑杆到位后迅速安装起来。“由
于要确保集团公司重点工程进展，我
们‘双节’假期只放半天假，让大家和
家人们过团圆节，今天早上员工们来
得特别早，想把下午放假工作任务补
回来。”宋林说，“这两个安装项目均提
前完成业主每个时间节点要求，争取
提前交付。”

9时许，记者来到地处铜陵市经济
开区的铜冠建安钢构公司，踏入加工车
间大门就被眼前的场景所震撼，偌大的
加工车间人头攒动，下料区、焊接区、组
装区等人员忙忙碌碌。

“我们10月份要确保金冠铜业分公
司渣选扩建项目、铜冠（庐江）矿业公司

尾矿过滤项目的持续安装，以及黄山格
罗电器项目的顺利进场，我们‘双节’假
期不放假，实行白班和小夜班两班制作
业。节假日期间，每天要完成成品加工
件 40 余 吨 ，工 作 效 率 比平时高出
10%。”铜冠建安钢构公司经理助理汪亮
介绍。

据悉，铜冠建安钢构公司10月份任
务艰巨，计划加工生产钢构件成品
1200吨，不仅要确保集团公司内部重
点工程任务，还要想方设法完成外部
市场工程进度。黄山格罗电器项目计
划在本月 20 日左右提前进驻施工现
场，力争2个月内完成安装任务。“尽管
今年年初受到新冠肺炎疫情的影响，
但我们合理调动各种有利资源，抢抓
集团公司内部和拓宽外部两个市场，
今年1至9月份，我公司产值已超过去
年同期水平。”铜冠建安钢构公司经理
吴志停高兴地说。

夏富青 马能飞

“双节”假期工作忙

国庆日，中秋时。10月1日8时，铜
冠（庐江）矿业公司选矿车间正在正常生
产。派班会结束后，磨浮班组的球磨工
杨锋、浮选女工王凤陵、皮带工周政策匆
匆走出派班室，步入了他们熟悉的工作
岗位。

今天，杨锋的第一项工作是对球磨
机、半自磨机、立磨机这三“大件”进行巡
检。穿梭在设备中间，测小齿轮温度、听
设备运转声音、看出料端油流情况……
杨锋需要巡检的项目多达几十项。

一个多小时过去，第一轮的巡检结
束。在组长余贻新的配合下，杨锋根据
前一天的数据反馈，开始清除球磨机里
的废钢球，再加入新钢球。

铜冠（庐江）矿业公司选矿车间磨浮
班组是集团公司评选出的2019年优秀
标准化班组，杨锋身为其中的一份子，

“特别自豪”。荣誉是靠这个团队里的每
一个人获得，也是靠大家一起来守护，他

知道，“巡检关系到整个生产过程的安
全，班前会、班后会大家必讲安全，这个
责任在我们每一个人身上。”

10时40分，杨锋的第二轮巡检又开
始了……

磨浮班长陈祖明深知其中的不易：
“磨矿工的工作不单是用眼看，用耳听，
也是在用脚步丈量，这一趟巡检做下来，
步数都在一万以上的。”

车间的另一边，浮选主操手王凤陵和
副操手胡传芳早早地完成了药剂标定和浮
选机、搅拌桶的运行状况检查，设备配件经
过加油、降温、清扫正“整装待发”。

“一粗，二扫，三精”是浮选的工作重
点，也是关涉浮选指标的关键。王风陵是
经验老道的浮选工，看泡沫、加药剂、控风
量、调阀门，手法娴熟，一套流程一气呵
成。胡传芳在旁一边协助，一边记录……
像王凤陵和胡传芳这样的“传帮带”师徒
在磨浮车间里十分常见。生产的每一个

环节都有可能影响精矿产品质量，抓好
过程管理，“人”是决定性因素。陈祖明
说：“我们不仅要让职工掌握工艺，更要
让职工理解工艺，带了一个，就要带成一
个。”

分享经验的同时，团结互助的暖意
也在蔓延。而这，对于智能化运行的“新
模式矿山”来说，更为珍贵。

这一天，皮带工周政策和戴风玲都
是与四条皮带等设备“作伴”。皮带工的
巡检路线全长有近500米，检查设备、处
理故障，一天来来回回走上多少趟，他们
自己都算不清。

除了要防止皮带卡大块、跑偏、脱
滚，他们还负担着链式给料机的设备检
测和5S清理的工作。“我们磨浮班组拢
共6个人，而磨浮区域的大小设备配件
有百余个，一个班收集的各类数据达上
千条。”陈祖明指着车间里的设备计算
道，“新模式办矿意味着自动化程度的提
高和人员的精简，每个生产工都必须对
班组的设备运转情况烂熟于心，他们是
生产工，也是巡检工、清洁工、微型维修
工，只有设备正常运转，生产才能稳、才
能顺。” 萨百灵 黄从娥

——集团公司优秀标准化班组“双节”当日全记录
他们这样定义“优秀”

本报讯 国庆、中秋“两节”期间，
安庆铜矿生产数据亮眼，10月1至5
日，完成铜量143.2吨。特别是 10月
5日，矿山完成处理量达到3594吨，生
产铜量30.2吨、铁含硫0.499，尾矿外
排指标铜0.039，创同期最好水平。

进入10月，该矿结合前期开展的
“大干100天力争3600”劳动竞赛专项
活动，一边狠抓生产技术指标管控不放
松，促使各项指标持续优化；一边不断
加强精细化管理，每天向管理人员手机
上发布生产情况报表信息，让大家第一

时间综合掌握生产情况和各项经济技
术指标情况，以便管理人员及时对各自
分管的工作进行调整。

该矿负责人表示，为确保实现年
度生产经营目标，矿部将任务排到了
每一天，生产任务指标也被下放到班
组和每个岗位。并将全员按照岗位责
任制来进行KPI考核。节假日期间，该
矿还强化了岗位责任制管理，现场设
备的点检和维护皆责任到人，确保设
备完好率，为稳定生产提供有力保
障。 陈 潇 张 华

安庆铜矿“两节”期间
多项生产指标创单日最好水平

10 月 1日，国庆逢中秋，但就在
这样一个本应与家人团聚，休息放
松，享受双重节日喜庆与欢乐的日子
里，铜冠建安安装公司上峰杰夏环保
科技有限责任公司利用水泥窑协同
处置废弃物项目的全体施工人员却
依然坚守在施工现场，如往日一样，
穿梭于栋栋高耸的水泥窑间，忙碌而
有序地劳作着。

“我们这次共承揽了上峰杰夏项
目污泥车间、机修车间、生活垃圾预
处理车间、SMP预处理车间（危废暂
存及处置车间）等 7 个子项目的设
备、电仪、管道、非标制作、消防等安
装工程，计划12月中旬完工，整体施
工量比较大。同时，这个项目又是铜
陵市无废城市建设试点的重点项目，
施工要求高，再加上之前疫情、雨水
和项目图纸变更多等因素的影响，工
期就更紧张了。”该项目部经理范贵
向记者介绍道。

“项目的困难越大，我们的干劲
也大。”范贵说道。自3月 16日进场
以来，负责这个项目的 2 个班组 16
名施工人员，没有一天休息。每天7
时 30分便赶到现场，一直工作到傍
晚才收工，清明、五一和端午如此，
如今的国庆、中秋“双节”也没有例
外。

“4月 10日，这个项目承接的污
泥车间提前10天正式生产运行；5月
20日，机修车间提前交付使用；6月
13日，无机一、无机二固废处理车间
提前7天验收交付……眼下，还有 3
个子项目没有完工，固废暂存库和
生活垃圾预处理车间要等到土建施
工完成后才能进场动工。国庆期
间，我们主攻的则是危废车间照明
系统约 200 套防爆灯具的安装以及
从该车间到篦冷机 A、B 两线共 45
吨左右钢制风管的制作安装工作，
时间非常紧，必须加班加点干了。”
范贵说着便带上安全帽，前往现场
进行巡查。

9时30分许，记者来到危废车间
三楼，电气班组的3名施工人员正在
进行该楼层的防爆灯具的安装工
作：他们一人在地面负责灯具线管
制作，两人系紧安全绳在半空进行
布线和安装。由于是防爆灯具，安
装较一般灯具要更加严格和复杂，
仅线管制作就多了一项套丝工序，
无形中给施工人员增加了不少工作
量和难度。即便如此，3名班组成员
当天也要完成该楼层14组灯具的安
装任务。

在B线回转窑下方记者看到：二
十多根直径1.2米的风管组件整齐地
摆放在安装工地，3名施工人员正顶
着头顶上方回转窑所制造的轰隆噪
声和灼人高温对这些风管组件进行
满焊加固作业。3人，不论是窝在风
管内进行内测焊接的，还是头顶着太
阳焊接外侧管面的都已汗流浃背。
涔涔的汗水不住流下，他们只是放下
电焊面具，擦擦汗水，就又全神贯注
地继续焊接。

“国庆这几天，我们要完成A、B
两条线风管的预制工作，一共 40多
吨，后面还要给它们涂上防锈漆和防
腐漆，还要争取时间安排安装，一分一
秒都必须抓紧。”范贵向记者解释道。

回到项目部，正巧遇上刚刚结束
上午安全巡查工作的安全员赵松
明。这位有着20多年安全管理经历
的安全员皮肤因长期奔波项目的各
个施工点已晒得黝黑，一边擦着汗
水，一边对记者说道：“公司很重视项
目的安全工作，之前已经开展了两轮
节前安全检查。这个项目点多面广，
施工内容复杂，危险系数较高的高
空、动火和吊装作业又比较多，安全
管理不能有丝毫的松懈。现在是节
日期间，安全生产更不能麻痹大意。
我也想趁着放假多陪陪家人，但还是
觉得安全生产更重要，就晚上再和家
人团聚了吧。”

江 君 李 欣

坚守岗位庆“双节”
项目现场施工忙


