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1月1日8时许，铜陵市气温在零
摄氏度左右，被称为近几年来“最冷元
旦”。而金冠铜业分公司各项工作仍
然处于火热之中，到处呈现出一派繁
忙大干景象。

重点工程建设忙

在铜阳极泥资源综合利用项目建
设现场，记者看到：几排高大的厂房已
经完工，设备堆满厂房；焊工、电工师
傅正忙于焊接管道和安装。“目前，土
建主体工程、室外辅助工程进入扫尾
阶段，设备工程、管道安装、电气仪表
安装进入高峰期，今天就有130多人
在作业。”稀贵车间主任刘尚义说。

铜阳极泥资源综合利用项目是金
冠铜业分公司产业循环项目，2017年
11月破土动工，计划今年5月8日正

式投料生产，建成后可回收金、银、钯、
铂等6种稀贵金属，年销售收入达30
亿元。“现项目全面进入设备安装阶
段，元月底主体工程将安装结束，部分
设备进入单体试车，我们合理组织人
力物力，全力以赴确保按时投产。”刘
尚义告诉记者。

天寒地冻保生产

在硫酸生产车间，各类管道纵横
交错，生产设备星罗棋布。只见一名
员工身穿厚厚工作服，手拿步话机，头
戴安全帽、眼戴护目镜，在干吸生产工
序进行设备察看。“你们没戴护目镜不
要过来。”当记者和陪同人员走近时，
他突然大声说，“我是酸巡工查磊，刚
才动力车间下达清洗管道指令，我正
在观察地下槽液位呢？”

记者发现，已经全副“武装”的查
磊，尽管将自己包裹严严实实，但身上
已经结了一层薄薄的白霜。“我负责干
吸、转化两个工序巡检任务，每班室外
巡检最少2次，每次接近2个小时。正
常每班要走10千米以上。”查磊笑着
说。

“硫酸生产车间事关安全环保，
酸巡人员责任重大。连日来，尽管天
气恶劣，但我们的巡检人员和往常一
样坚守岗位，进行地面和高空检查，确
保每个关键点巡察到位。我为他们敬
业精神点赞。”硫酸车间负责人说。

火红场景最动人

精炼是金冠铜业分公司生产承前
启后的一道生产工序。10时30分，记
者在精炼车间现场看到，火红的铜水从

阳极炉缓缓流出，圆盘浇铸机在不停地
转动，炽热阳极板在冷却时散发着雾
气。

“我们平均每个小班要生产两炉
多铜水，一炉铜水约 550 吨至 600
吨，要连续浇铸6个小时。我们第一
炉铜水刚刚浇铸结束，紧接着就要对
模盘清理更换，为下炉粗铜生产做准
备。”精炼车间生产一班班长申浩
说。

记者在现场了解到，模盘清理工
作关系到粗铜质量，工作量也不小，
精炼班人员必须在下炉铜水浇铸前
完工。“为了抢时间、多生产出粗铜，
未等灼热圆盘浇铸机完全冷却，我们
就要对模盘进行清理更换，冬天也经
常是一身汗。”一位精炼工告诉记
者。 夏富青 吴家富

“最冷元旦”里的火热景象

2018年 12月 30日，元旦小长假
第一天。上午的冬瓜山矿区内，细雪
纷飞。记者随铜冠建安安装公司党支
部副书记黄世群走进这个矿选矿车间
检修现场。

“18台大型浮选机要维修，更换。
其中的3台比安装新的还费事。”站在
悬于地面十几米高的平台上，安装公
司负责冬瓜山选矿维修现场的协调人
章太平介绍，此次冬瓜山铜矿年底维
修，按照集团公司下达的指令，务必在
2018年12月31日结束。有3台大型
浮选机从支架的重塑，总成的更换，大
型搅拌桶的拆除与制作安装，耗费的
时间，比一般的大型设备维修多得
多。十来分钟的说话间，章太平从刚
刚的汗水淋漓，变成瑟瑟发抖。雨雪
风中，汗水瞬间变得更冰凉。

从站立的平台往下看，七八米的
深度形成了一个巨大窟窿，那是刚被
拉扯上来废旧的浮选搅拌桶的位置。

“拔掉”的搅拌桶底层，昏暗灯光下显
现出厚厚的砂子：“那是残留的铜精
砂、硫精砂。”老章指着下面：“就像电
梯的底层沉淀物一样。那砂子，起码5
吨多。要一袋一袋挖出来，一袋袋吊
上去，清理完。这个也费时。”

“平台的大梁不能破坏。这个桶
内的内径两米八，看到这个挖的位置
吧，宽才两米五的搅拌桶不管是吊上，
还是下放安装，都要两边摇晃着进
入。有蛮劲也使不上。”59岁的电工刘
孟海，还有8个月即将退休。这次冬瓜
山铜矿大修，他也被作为精干力量抽

调在大修现场工作。“这个桶（搅拌
桶），内径每只都是两三米的，不锈钢
的。刚割，也难焊接。焊工一碰，凝结
的硫化物质，呛得人喉咙刺痛。3M口
罩戴上都不管用的。”

冬瓜山年终大修项目部负责人黄
世群告诉记者，从电焊工到其他工种，
每天8时准时干活，21时收工，13个小
时。不然肯定做不完。

不连班加点“肯定做不完”的，不仅
仅是冬瓜山铜矿选矿车间大修工作。
在10层楼高的主井井塔上，安装公司
工程部部长陈宁带着一班人，则是24
小时不间断作业。这里的工程，完全技
术活——四年一次的卷扬机轴承更换。

“一个轴承，内径达到1.5米，重量
达到3吨多，一只轴承价值100万以
上，纯进口。连配套的加入润滑的黄
油，都是原配进口一道过来。最关键
的是，没有备件。也就是说，这只等待
更换的轴承，独此一只。任何丝毫的
损伤，都担不起。”陈宁说。

换轴承，首先还要将卷扬机顶
起。卷扬机仅仅一个附带电机重量就
达75吨。将附件移除，定子移出，24
名建安安装公司最顶尖的技术人员全
部集中在冬瓜山铜矿主井井塔十楼的
狭窄空间里，分为两班制，24小时不停
歇工作。“每一个附件的移除或移出，
都要放在这小空间确定位置上，不能
再挪移了。一挪移，场子不够。”说话
间，从冬瓜山主井井塔天窗飘进的雪
花，细细密密地打在老陈安全帽边沿。

江 君 李 欣

凌 寒 检 修 忙

1月1日，新年的第一天。记者深
入冬瓜山铜矿地层深处，采访坚守在
千米井下运输线上的矿工们。

8时40分，记者乘车来到冬瓜山
铜矿矿区，四周连绵的群山仍覆盖着
皑皑白雪，寒风凛冽，但在正52米井
口候罐室内人头攒动、春意融融，数百
名穿着橘红色工作服的矿工们正在有
序地等待下井，每个人脸上都洋溢着
节日的喜悦。

９时40分，记者走进负875米中
段运输调度监控站，电话声、对讲寻呼
机声不绝于耳，当班的调度员孔维军
正有条不紊地调度操作。在冬瓜山机
车运输监控系统内，孔维军用鼠标点
击指令，将54线自动转辙机，只见监
控视频中显示，铁轨直道自动变成叉
道。孔维军高兴地跟记者说：“今天早
班开门红，已完成运输247车、约合
4800吨矿量。”

９时55分，记者沿着负875米下
盘运输道向前走，只见沿线巷道十分
宽敞，笔直一线的顶灯将巷道照得通
明，两条时而并排、时而交汇的电机车
铁轨锃亮发光，道旁的排水沟流水潺
潺，整个运输线十分干净清洁，没有一
点杂物。在一处放矿漏斗旁悬挂着

“党员责任示范区”红色醒目标牌，生
产班班长许海峰正在准备操作放矿。
许班长是个老先进，曾荣获集团公司
优秀共产党员和矿“十大标兵”，他跟
记者介绍：“此处是团山矿体下矿主漏
斗，放矿、粉矿清理及巷道现场文明生
产由11名党员来承担。以前这里现

场管理脏乱差，泥糊子半胶靴，区党支
部2013年设立了党员示范区，把这处
环境最差的地方交给生产班的党员，
后来成为全区文明生产搞得最好的亮
点。”

10时 40分，记者在负875米 54
线乘坐一辆井下运人皮卡车，沿着蜿
蜒曲折的斜坡道，下行到负1000米中
段。一下车，记者顿时感到一股热浪
扑面而来，此处温度大概有30多摄氏
度，如置身于盛夏，很快我的内衣已湿
透。在自卸式放矿溜井旁，记者遇到
正在巡查工作的集团公司优秀共产党
员、副区长洪光发，他向记者介绍：“新
的一年里，负1000米中段将投入无人
驾驶运输系统，可大幅提升井下安全
运输能力。今天是新年的第一天，自
己主要是带领职工回收年终停产大修
时更换下的旧道木等物资，搞好巷道
内的文明生产，为晚班作业人员创造
良好条件。”

11时15分，在负1000米中段运
输大巷中，一辆标牌为6号的机车前，
一位年青的矿工正低头弯腰聚精会神
地对机车进行点检，豆大的汗珠从他
脸上滑落。记者走近才注意到这台机
车车头标有“党员示范岗”。检修的青
工叫甘君晨，是个90后的退伍兵，来矿
工作8年，正好党龄也有8年。小甘告
诉记者：“作为6号电机车‘党员示范岗
’中的一员，我感到责任和光荣。在新
的一年里，我希望工作有更大的进步，
操作保养好这列编组，让它为矿山生产
发挥最大功效！” 方咸达 左 勇

千米井下尽显劳动景

当新年第一天结束的钟声敲响，
金冠铜业分公司冶炼车间新年首日的
生产数据也正式出炉：1月1日，熔炼
炉每小时产出冰铜265吨，吹炼炉每
小时产出粗铜85吨，均实现了持续稳
定高装入量安全生产。

数字背后，金冠铜业的冶炼岗位
上的员工度过了这样一个元旦假期。

7时50分，闪速炉一班准时集合
在排班室，班长李善俊仔细阅读着车
间排班指令，把工作传达到每一位员
工。90后的他参加工作已有8年，工
作中他细致认真，严格自律。他一项
一项讲，涉及到冬季安全生产防范措
施时更是仔细。

紧跟着，在安全员江寻带领班组
成员集体宣读完车间“强化意识，防控
风险”口号后，大家便分批次交接岗位

工作。仪表外勤人员的交接牵涉面
广，待系统点检问题故障、处理过程及
结果都交接清楚了，方才能带上对讲
机、手电筒和工具包，穿戴好劳保用品
开始一天的工作。

观察上勤生产记录表、电脑生产
参数，不时切换大屏幕监控以时刻监
管生产画面，与外勤、炉前、备料和其
他生产单位沟通联系，这些都属仪表
内勤人员的工作范畴，他们保持着高
度警惕，精心操作和责任心是他们必
备的素质。

而在吹炼炉前，年轻的组长马金
玉先是对炉体进行了点检，之后每小
时检尺测量铜面和渣面，以此计划实
行放铜排渣的周期，对精炼车间的周
期实行实时跟踪，以此计划吹炼炉前
放铜时间。

作为炉前工人，每日都要与高温
熔体相伴，时刻的细心操作与相互间
的安全提醒便也成了一天中不可少
的一部分。“元月份公司有月修计划，
为全力保障电解车间在月修和春节
期间不减产，安全稳定吹炼炉生产是
我们每一位员工的责任所在，班组长
必须严格执行车间规定，保障两炉安
全生产。”工作开始前，马金玉提醒
道。

16时10分是车间每日的安全例
会时间。汇报生产进度、总结工作经
验、学习安全环保知识、传达通知要求
……会上，员工们踊跃发言，对安全生
产和技能操作提出自己的合理化建
议。一天的生产也随着会议的结束划
上句号。

萨百灵 吕 俊

冶炼车间里的新年第一天

2018年12月30日晚上，冬瓜山铜
矿提升区内人来人往，灯火通明。铜冠
建安安装公司的十几名员工正在此处，
对主井轴承做最后的安装调试工作。

“现在轻松一些了，昨晚到了11时
30分，工人们还在安装螺栓、涂抹油
漆，提升设备。”大修项目负责人黄世群
说，项目刚开始时，现场有60多人。

当天晚上，工区里仍是一片繁忙。
在10楼的安装平台上，气温低得让人
忍不住哆嗦，工人的热情却很高，他们
衣服上、手上沾满油污，或是围着设备，

仔细操作，或时在周围，进行一些扫尾
工作。

此刻，铜冠建安公司首席员工、
钳工班班长倪晓宏正猫在主井轴承
的缝隙中，一米七几的个子窝成一
团，稍显费劲，他丝毫不以为意，细
细查看所有固定装置，看是否紧密
相连，是否严丝合缝。这次大修现
场负责人黄世群说，倪晓宏每天都
要带领班上职工间歇性的检查设备
安装情况，确保安装调试工作准确
无误，他才放心。

铜冠建安安装公司于2018年 12
月25号承接冬瓜山主井及选矿车间大
修项目，精心组织了60余名精干人员
携带专用工具进场，24小时不间断作
业。2018年12月30日14时，提前34
小时完成主井轴承更换及选矿车间18
台 130浮选机、浓密机及搅拌机的更
换、折除工作。

由于设备4年没有更换，主井轴承
一些部位磨损严重，给拆卸带来很大困
难。铜冠建安安装公司提前策划，预备
了三套方案，在第一套方案未能成功

后，第二套方案立即跟上，最终顺利拆
除轴承以及零件。

“我们安排专业人员配合试车，到
1月1日中午，主井正常提矿、选矿车间
正常运转后，我们便退场。”黄世群说，
从2018年干到2019年，这是一场跨年
的抢修。

自进驻冬瓜山铜矿后，铜冠建安安
装公司员工连班作业，连续奋战了近
140个小时。“虽然正值新年放假期间，
我们没有休息，但是作为一名安装人
员，已经习惯了。”倪晓宏表示，自己也
觉得很骄傲，能通过自己和工友们的诚
实劳动，为集团公司送上一份新年礼
物。 陈 潇 马 俊

一 场 跨 年 的 抢 修

当大家正利用元旦假期欣赏
雪的纯美与雅致，铜冠铜箔公司的
员工依然像平常一样兢兢业业坚
守在自己的工作岗位上。

1 月 1 日一大早，笔者来到铜
冠铜箔公司三四工场生箔车间，

“我们是优质铜箔的制造者，安全
环保，从我做起，反‘三违’，除隐
患，做到‘四不伤害’，安全是保
障，环保是红线！”。在一阵铿锵
有力的安全环保宣誓中生箔车间
正式开启了 2019 年的新征程。走
进生箔车间，员工们正在有序地开
展自己的工作。全年的持续生产，
让他们早已没有节假日的概念。
生箔车间负责人方向东告诉笔者，

“2018 年以来，面对标箔市场持续
走低，工场目前首要的任务就是提
高产品质量，通过提升产品档次，
来提高产品增值水平。为了保证
元旦期间正常发货，节日期间工场
全部正常生产，我们生箔车间作为
铜箔生产的第一道工序，更是丝毫
不敢懈怠。大家都卯足了劲，除了
正常轮休外，没有一名员工主动要
求休息。”

走进成品车间，映入眼帘的是
分切机正在高速运转，坚守岗位的

“娘子军们”也丝毫没有受到节日
的影响，正全神贯注地盯着机器上
的铜箔。来到成品仓库，只见成品
车间工段长王丽正忙着和包装工
们一起对货。一问才知道，原来这
几天受天气的影响，物流都休息
了，元旦过后有大量的货要发，由
于车间人手紧张，工段长只好亲自
上阵了。“我们车间女员工较多，
这两年，国家二胎政策的开放，我
们长期面临人员紧张的困境。为
了缓解这一困难，大家纷纷主动要
求加班，白班晚走一小时，小夜班
早到一小时，目前人员紧张带来的
不利因素得到有效的缓解。”王丽
说。

去年年底，铜冠铜箔公司按照
国务院国资委开展国企改革“双百
行动”和省国资委开展“深化改革
创新发展”试点的要求，完成了池
州、合肥、铜陵三地公司有序整
合，整合后可形成以股权为纽带的
管理关系，不仅强化了专业化管
理，放大整体优势，还有利于加快
企业发展。对于众多奋斗在一线
的铜箔员工来说，他们希望用自己
的坚守与坚持为全新的铜箔公司
贡献自己应有的力量。

何 亮 潘忠海

用坚守迎接新年

1月1日，铜冠（庐江）矿业公司浮选工正在密切观察浮选机工作情况。此
刻，车间外寒风刺骨，车间内职工们干得热火朝天，职工们一如既往以严谨认
真工作态度投入新一年的工作中。 黄从娥 陈正育 摄

元旦期间，金威铜业公司板带分厂职工正在进行精轧生产作业。刚刚过去的一年，金威铜业公司突出以产品交货期
为导向，科学组织生产，顺利完成了产品产量48000吨的年度计划。新年元旦期间，这个公司精心组织一线职工坚守工作
岗位，开展加班作业，确保新年生产开好头、迈好步。

王红平 黄军平 摄

金威铜业公司新年开好头迈好步


