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80 后的王凯是铜冠冶化分公司
综合车间的一名现场管理工，他年轻、
充满激情却从不浮躁，他温和、心细如
发同时也果敢决断，7 年来，他把职责
范围内的每一项工作都做得有声有
色，被该公司评为“优秀共产党员”。

王凯从部队退伍后，于 2006 年 7
月被分配到安庆铜矿采矿工区当了一
名打眼工，2009年 5 月应聘到铜冠冶

化分公司综合车间任取样工，后因工作
需要改任现场管理工。综合车间综合班
承担着原料采购、卸货、入库和产品发货
等管理工作，现场管理点多面广，工作量
大，需要多方协调各部门之间的关系。王
凯非常珍惜难得的工作机会，迅速进入
角色。

每天一上班，王凯就跑到硫酸、球团
原料库，查看硫精砂、铁精砂的库存数量、
使用情况，与集团公司商务部及冬瓜山铜
矿等有关部门沟通，联系原料供应以及产
品发货工作，与金园港埠和铜冠物流公司
了解原料到港情况和确定运输方式，收集

前一天进料、销售情况，汇总数据向车间
传输ERP数据，办理车辆进出门手续。

现场管理工作看似简单，实则复杂
多变，特别是车辆运输这一块，存在较多
的安全隐患。有些个体车辆为了自身利
益想方设法多拉快跑，超载超高带病工
作。王凯在当班期间，几乎就泡在作业现
场，不厌其烦地重复着“装货少装一点，
卸货卸慢一点，开车开慢一点”这句温
馨提示，确保安全生产。有一次，一辆货
车在进库卸货的时候，细心的王凯发现
车辆有一点点倾斜，仔细观察发现是由
于地面有泼洒的硫精砂，当下就将司机

喊停，并叫来铲车将地面推平，一个潜在
的安全隐患得以消除。

在铜冠冶化分公司开展的“降本增
效”合理化建议活动中，王凯积极参与。
在现场，心细如发的他发现硫酸原料库
进料时受行车运行状况影响较大，如果
行车出现故障将严重影响进料。经过多
番考量，他提出将原料库挖深一些，形成
一个地凹，汽车卸料时可以直接倒入库
中，这样两台行车都能抓料。此举一来省
去了装载机打堆费用，二来保障了库口
安全。此项建议预计实施后每年能节省
费用 40万元。 陈潇 方超

心细如发的好班长
———记铜冠冶化分公司优秀共产党员王凯

今年以来，由于市场波动，经济
下行压力，造成有色金属原料供给
关系发生变化，买方市场变成卖方
市场，使原料成分错综复杂，除锌、
硫主要元素外，含有铜、铅、硅等元
素不利于沸腾炉焙烧。复杂原料不
仅降低焙烧强度、投料不稳定，还给
入炉料配比工作带来了很大困难，
影响生产。为了企业效益，就要不断
探索高铜高铅硅精矿入炉。铜冠池
州公司九华冶炼厂焙烧车间工段管
理彭如亭带领班组长、炉前工进行
技术创新。只有华山一条道，那就是
探炉。

在原来操作方法上，彭如亭经
过一段时间加班加点，在现场中摸
索生产特性和规律，他在确保人身
安全的前提下，采用 4 米钢管、6 米
钢管、9 米钢管三种不同型号钢管、
4 米管探炉口边角硬块；6 米管成扇
形探活冷排管各拐角的堆积积砂；9

米管探活炉内进出口主通道，这样能
确保炉内沸腾状况稳定、掌握整体炉
内状况，做的心中有数。这种探炉操作
技巧，后逐步进行推广，被大家称为
“彭氏探炉法”。

同时，他将高压风管由原直径 25毫
米改为直径 32毫米到直径 40毫米无缝
钢管，分别从焙烧炉排渣口、两个抛料口
及四个油枪孔对焙烧炉全方位吹探，提
高了焙烧炉内流态化活性，加大给料量，
从而提高了焙烧强度，通过多方面实践、
检验，效果明显。原本焙烧炉平时最大投
料量仅有每小时 27吨，现投料量达每小
时 32吨；而且炉子最大鼓风量由每小时
45000 立方提高到每小时 50000 立方，
确保了湿法车间所需焙砂供给。

为提高焙烧炉焙烧强度，他从原料配
比入手，降低炉料含硫量，加大给料量，还
从提高焙烧炉鼓风量，减小漏风率来加大
给料量等方面攻关，达到预想效果。

因焙烧系统没有使用接力风机引

风，这样只有从减少工艺流程漏风率入
手。他与车间领导探讨对电收尘及旋风
收尘下料系统进行改造，将电收尘星型
卸灰阀改为间断排灰，将 4 台螺旋给料
机直流排料改为溢流排料，利用尘砂自
身对设备封闭，减少漏风率等，小改造
带来大收益，提高焙烧炉稳定性的同时
使硫酸工序气浓由原来 6.6%提高到
7.5%，产酸量平均每天增加 20 余吨。

彭如亭 1989 年参加工作以来，分
别从事过铅冶炼系统硫酸生产、余热锅
炉和电收尘管理工作，由于他执著、敬
业、不怕苦，赢得领导信任，同事认可，
赢得了焙烧车间“老黄牛”的美誉。

焙烧车间作为锌系统生产工艺龙
头，特别是焙烧系统由备料、焙烧、排
料、收尘等多种类型工艺组成，设备种
类多、数量多、涉及特种设备也较多，
其中 A 类设备 15 台、B 类设备 181
台，设备维护保养及巡检工作困难较
大。彭如亭认为工艺稳定情况下，设备

安全稳定运行是工作中的重中之重，
因为设备运行率直接关系到焙砂产
量、硫酸产量，跟生产中各项指标息息
相关。

彭如亭说：“要把设备当作人一样
对待，要根据设备的不同性质特点，根
据不同类别划分等级，定期加油、精心
维护、时时掌控动态，确保其安全稳定
运行。”他把每台设备都定了监督人、
维保人和巡检人，做到人人都对设备
进行监督、维保和巡检。

无论严寒酷暑、节假日，只要哪里
设备出现故障，第一个赶到现场的一
定是他，班组人员第一时间想到的也
还是他。出现问题不解决，他不回家；
问题解决效果不理想的他不放过。

彭如亭带领各岗位员工共同努
力，设备开车率从 2014 年的 92.53%
提高到 2015 年的 5.43%，2016 年保
持在 96%以上。

王松林 夏立道 彭幼林

任劳任怨的“老黄牛”
———记铜冠池州公司九华冶炼厂焙烧车间工段管理彭如亭

本报讯 为深入推进 “两学一
做”学习教育，进一步严格党内组织
生活，保持党的先进性，激发党员争
优在岗位、创先促发展的热情，日前，
冬瓜山铜矿对全矿在职的 600 余名
党员开展民主评议工作，认真抓好党
员在政治素质、组织观念及遵章守
纪、参加党的活动、完成工作任务、奉
献精神及模范作用、密切联系群众及
维护群众利益、艰苦奋斗及廉洁自
律、生活作风等方面表现的评议工
作。

为确保民主评议工作的顺利开
展，冬瓜山铜矿重点加强了三方面工
作。

加强政治理论学习，不断提高党
员整体素质。这个矿党委要求各党支
部要将开展民主评议党员工作与学习
贯彻党的十八大和十八届三中、四中、
五中全会精神有机结合起来，要将开
展民主评议党员工作与深入开展“两
学一做”学习教育有机结合起来。

组织广大党员利用学习日、“三
会一课”、“专题讨论”等形式，采取
自学与集中学习相结合等，重点学习
《中国共产党章程》、《中国共产党廉
洁自律准则》、《中国共产党纪律处

分条例》 以及其它有关学习教育资料
等，不断提高广大党员党性修养和政治
理论素养。

加强组织领导，规范程序确保质量。
该矿党委对民主评议党员工作提出明确
要求，各党支部要组织召开好动员会，提
前做好民主评议前的准备工作，严格按
照个人自评、党员互评、民主测评的程
序，采取发放测评表的方式对党员进行
测评。同时该矿成立民主评议党员工作
领导小组，对民主评议党员工作全过程
进行监督指导，确保矿山民主评议党员
工作程序规范，保证质量。

对照标准、客观公正做好民主评议
工作。评议过程中，要求每名党员对照党
员标准，实事求是地作出自我评价。党员
之间的互评是以党支部为单位组织党内
外群众，采取座谈会或民主测评的方法，
结合实际，对党员逐个进行测评，确保了
职工群众的广泛参与，也确保了民主评
议党员的效果。

在此基础上，由支委会根据测评情
况进行综合评分，评议按百分制考核，个
人评价占 40%，党内外评议与党支部评
议各占 30%。通过摆事实、讲道理，对照
标准，客观公正的测评打分，真正达到
“解决问题”的目的。 汤菁 吕威

冬瓜山铜矿认真开展民主评议党员工作

本报讯 冬瓜山铜矿运输区 20
吨运输电机车使用的是 1.9 千瓦电动
机带动发电机通过充电器向蓄电池充
电，在实际使用过程中，经常容易造成
小发电机烧坏，不仅耽搁设备实际使

用效率，还加大了材料备品的浪费。该区
发动职工进行技术攻关，改用安装直流
变送器直接向蓄电池充电，较好地解决
了电机车充电过程中备件消耗大的难
题。 左 勇

冬瓜山铜矿运输区小改小革成果丰

本报讯 为加强危化品安全生产
管理，铜冠物流公司于日前举办了一
期危化品安全生产知识培训班。

培训班邀请了教授级工程师、注
册化工工程师徐斌华教授主讲。来自

该公司危化品运输生产员工以及管理
人员等 60多人参加了培训。通过培训，
使员工们了解和掌握了危化品安全生
产知识，以及危险源辨识、预防、应急能
力等。 王树强

铜冠物流公司举办危化品安全生产知识培训班

新学期来临，铜冠投资金神耐磨材料公司计生工作人员积极开展金秋助学活动。
金神耐磨材料公司多年来一直把贯彻落实计划生育政策与关心困难职工家庭生活有
机地结合起来，在一些困难职工子女考上全日制高等院校开学之际，该公司工会及计
生工作者通过走访摸底，主动上门，按照补助金标准，对符合条件的资助对象开展金
秋助学、关爱女孩行动，倾力为困难职工办实事。 王红平 王常志 摄

8 月 23 日上午，冬瓜山铜矿井下负 800 米 42 线 6 号采场，两名爆破工正在
仔细检查装药器的压力表（如图），保证当天 4.08 吨炸药安全输送到采场顶板上
的钻孔内。截至 8 月 22 日，今年该矿采矿工区已完成孔径 76 毫米中孔采矿 90 万
吨，粒状装药使用量突破 400 吨，平均每名专职操作装药器的爆破工，都经受了一
百吨以上炸药的输送考验。 李志勇 摄

为尊重党员民主权利，充分发扬党内民主，日前，铜冠电工公司召开党员代表
大会，选举出席集团公司第二次党代会代表。该公司 60 余名党员代表采取无记名
投票和差额选举的方式，选举产生了 7 名参加集团公司第二次党代会的代表，真
正做到了公平、公开、公正。 芦广胜 摄

连日来，冬瓜山铜矿运
输区职工克服井下负 1000
米中段运输生产初期设备磨
合带来的各类不利问题，坚
守岗位，战高温、斗酷暑，及
时对该条运输系统整改完
善，确保安全生产稳步推进。
图为该区职工在负 1000 米
对运输电机车与矿车皮碰头
连杆进行点检。

左勇 摄

（上接第一版）
2011 年 8 月，时至盛夏，酷热难

耐，安庆铜矿牧岭在烈日的烘烤下成
了“火焰山”，钻探帐篷内像烧透了的
砖窑，热得令人气塞难喘。王青松操作
钻机整整 6 小时了，他挥汗如雨，全
神贯注地盯着钻机的钻进标尺，钻孔
到了 1100 米，不能有丝毫大意。突
然，起着冷却和润滑作用的泥浆在钻
孔内瞬间消失的无影无踪，凭着经验
判断，遭遇了地下溶洞，不采取措施将
铸成烧钻废孔的大错，他果断停钻堵
漏。堵漏？谈何容易，首先把 3米一根
的钻杆从 1000 多米的钻孔内拔出来
解除掉，然后灌注封堵材料，不仅繁
琐，而且体力消耗大。

攻坚克难对王青松来说是家常便
饭，牧岭的山上没有路，坡度高达 70
度，异常难走。

为了早日投产，钻机安装初期，他
全凭肩膀扛了 50 多米直径 130 毫米
和直径 91毫米的套管，300 多米直径
75 的钻杆，还有诸多的白泥、火碱、聚
丙烯氨酰等钻探材料，一天下来，浑身
汗水湿漉漉的，累得精疲力竭。入夜，
空旷的山野万籁俱寂，只有钻探帐篷
内的孤灯彻夜长明，王青松站在钻机
前聚精会神地操作着，蚊虫肆虐，身上
叮出密密麻麻的小疙瘩，奇痒无比，他
全然不顾，争分夺秒地苦干着。

记得一次在安庆铜矿负 700 米中
段施工过程中，遭遇钻孔出水，浑身湿
透，眼睛被水眯得也睁不开，硐室内的照
明灯遇水全部炸掉，漆黑一片，钻杆从钻
孔内被冲击出来，像离弦的箭一般，撞在
硐室帮部瞬间被折断，乒乓作响，钻杆飞
溅，场景惊心动魄。

在这样的作业条件下，他凭着惊人
的毅力和过硬的技术，打下了 8个钻孔。

还有一次，王青松在正常钻进时，钻
机上的水接首轴承突然损毁，只听“咔
嚓”一声，十几米长的高压管瞬间从水
泵上拽掉了下来，像是挥舞着的皮鞭，在
钻杆上急速地甩动着，若打到人身上后
果不堪设想，多亏王青松反应敏捷，迅速
停车，才避免了事故的发生。

从钻孔内拔钻杆是项劳神耗力的苦
差，王青松不知道经历了多少次，就在前
几天，他发现进尺有点迟缓，判断是钻头
经过长时间钻进内径扩大造成的，毫不
犹豫地上杆查看，果然不出所料，钻头内
径消耗殆尽，迅速更换，仅用一个班就使
生产恢复正常状态。钻杆一根一根的从
钻孔内艰难地拔了出来，堵漏材料投进
了溶洞等待发挥作用。王青松并没有停
歇，拖着疲惫的身躯跳进泥浆沉淀池忙
活起来，汗水和着泥浆裹满全身，面部也
成了大花脸，一个小时就清理泥浆一吨
多，为下一步生产创造了有利条件。

安庆铜矿乌尖山 zk4603 钻孔是矿

产资源中心有史以来设计最深的一个
项目，2012 年 9月施工。

由于岩层风化比较严重，一开始
就遇到了裂隙、偏钻、漏浆等诸多麻
烦，在钻进至 509 米时,钻机发生共
振，钻杆磨损严重，内管有时拉不上
来，无法正常钻进，经过测斜发现 0
至 400 米钻孔偏斜 3 度左右，400 至
500 米钻孔偏斜多达 8 度，生产陷入
停滞。正在安庆铜矿应急疏通充填管
道的王青松临危受命，参与这个孔的
“诊治”。他深知这是一块难啃的“硬
骨头”。

早在 2008 年，他赴智利银山探
矿过程中，就遇到过这样的先例。
zk8401 钻孔是日本人设计施工的，
由于当地地质结构复杂，孔内不返水，
卡钻严重，钻孔危在旦夕，工程量完成
不足一半，日本人就无可奈何地“丢
盔弃甲”逃跑了。

王青松和工友们接手后，冒着恶
劣的气候，对这个“病入膏肓”的钻孔
夜以继日地进行“手术”，连续三天三
夜奋战在工地上，经过孔内“护壁”、
“架桥”等应急办法，使钻孔“起死回
生”。在智利工作的两年间，他和工友
们施工钻孔 15 个，无一废孔，为甲方
提供了详实地地质资料。

王青松一踏进乌尖山就投入钻孔
的紧张“治疗”中，普通纠斜效果不

佳，他们就利用先进的液动螺杆钻对钻孔
进行纠斜，这招果然奏效，钻孔很快转危
为安。一波未平一波又起，有一天晚上 10
点多钟，乌尖山突发山林大火，火势迅速
蔓延，严重威胁钻探帐篷的安全，如果不
及时控制火势，帐篷被燃，投入的心血将
付之一炬。干了一天的王青松急忙爬到山
上灭火，一直忙到凌晨两点钟才将大火扑
灭。这样的力气活王青松从不在乎，他最
怕的是钻孔出岔子。真是怕什么来什么，
这不，钻孔问题接踵而至。当钻进 1650 米
时遇到了粉化层，阻力大，易堵钻，进尺
慢。王青松集中精力，时时刻刻注意孔内
动态。

有一天，正常钻进中，水泵压力从
2MPa 迅速升至 8MPa，他知道孔内粉化
层坍塌了，急忙提钻至安全位置，避免了
一起埋钻事故的发生。

王青松和工友们就是这样每天谨小
慎微地操作着，把钻头成功打进 1854 米，
顺利完成任务。又一个新的钻孔深度纪录
在他手中诞生了，王青松来不及休整，又
步履匆匆地奔赴新的征程……

千淘万漉虽辛苦，吹尽狂沙始到金。
作为一名矿山钻探工，大山里总有王青松
忙碌的身影，13个春夏秋冬伴着他匆匆的
脚步而去，遛走的是岁月，流出的是汗水，
留下的是成就。他毫不掩饰地说：“眷恋大
山只为钻探找矿这一行！”

黄益胜 汪 峰

大山作证
———记集团公司“岗位能手”矿产资源中心高级钻探工王青松

冬瓜山铜矿运输区职工战高温
确 保 安 全 生 产 稳 步 推 进


