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本报讯 日前，金昌冶炼厂召开
2015 年度 QC成果发布会。

发布会上，来自该厂基层车间的
5 个 QC 小组分别对 2015 年开展的 5
项 QC 攻关成果进行了发布。发布会
实行现场提问评审制。经过角逐，该厂
熔炼车间奥炉 QC 小组《提高奥炉喷
枪使用寿命》获得发布会一等奖。

多年来，该厂 QC 活动取得了
较好成绩，多项 QC 成果获得公司、
省级以上荣誉，QC 活动为生产现场
解决了很多问题，有力地推动了生产
经营的发展。该厂 QC 活动贴近生产
经营实际，针对生产现场存在的工艺
短板、环保等难点及瓶颈问题，以提
高企业经济效益为目的，找准关键，

认真选择确立 QC 课题。活动过程中
认真分析问题寻找原因，科学设立目
标值，制定并落实有效措施，努力寻
求最佳 QC 攻关效果。活动做到有目
标、有措施、有落实、有实效。通过活
动的开展，提升了岗位员工的分析问
题、解决问题的能力。

齐宏明

金昌冶炼厂召开 2015 年度QC成果发布会

金昌冶炼厂维
修人员日前正在修
理抓斗。针对设备
老化、设备故障多
发的现状，今年以
来，金昌冶炼厂在
加强生产设备日常
维护保养的同时，
积极做好设备故障
的抢修准备，一旦
发生设备故障，及
时展开抢修工作，
将设备故障影响降
到最低，较好地保
障了生产稳定。

王红平
齐宏明 摄

本报讯 为进一步强化员工消防
安全意识，提升全员安全防范与自救
能力，近日，金冠铜业分公司与市消防
支队联合举行了消防应急演练活动。

本次演练针对重大危险源柴油罐
区，演练参演人员 20 余人，共派出消
防车 4 辆，紧急维修、服务车各 1 辆，
以满足实战需要。本次演练假设情景
为柴油罐区发生大量柴油泄漏，从而
发生火灾。接到火情报告后，相关人员
立即赶赴现场，切断所有电源，防止火
灾进一步蔓延，随即按照演练预先制
定方案紧张有序地完成了各项演练任
务。

此次演练检验了该公司消防预案
的可行性及可操作性，使公司综合应
急预案与实际情况更加贴合，取得了
预期的演练效果。

王永明

金冠铜业分公司与市消防支队
联合举办消防演练活动

本报讯 为进一步规范 “三矿整
合”后的外委施工队伍管理，准确掌握
管理动态，合理控制用工风险，天马山
矿业公司多举措强化外委施工队伍管
理工作，确保外委施工队伍底数清、把
控严、管理优。

该公司按照外委施工队伍相关管
理办法，把好外委人员准入 “一道
关”，严格执行外用工队伍资格审查制
度。所有建设项目严格履行招标程序，
对中标单位和施工作业人员的施工资
质、安全技术措施以及特种作业人员
有效证件等进行严格审查，资质不合
格单位一律禁止承包工程项目。同时
对外委人员采用“一把尺”管理，全面

统一外用工队伍使用管理规范。统一
制定了新的委工（核算）单，统一了施
工项目合同内容的签订标准；对劳务
项目采取逐级审批、费用包干、项目确
认、项目备案等制度，切实加强委外施
工单位人员的成本费用管控。此外下
好“一盘棋”，强化部门联动管理。树
立全公司“一盘棋”思想，各有关部门
紧密配合，根据各工程的特点和要求，
结合外委施工单位的施工能力、管理
水平及工种配置情况合理安排施工，
同时进一步加强施工安全的教育和现
场监督，确保每一项工程及时按质完
成交付使用。

朱艳 曹晶

天马山矿业公司
多举措强化外委施工队伍管理

本报讯 铜冠物流冬瓜山车队针
对矿产品运输线路改变的状况，采取
多项措施加大贵重物品运输管理力
度，确保货物运输安全。

冬瓜山车队主要承运冬瓜山铜矿
至金隆铜业公司、铜冠冶化分公司、金
冠铜业分公司等一矿三厂的原材料和
产品进出运输任务。车队所运输的货
物绝大多数属于贵重物品，因城市出
台部分道路限制通行的措施，导致该
车队矿产品运输线路需要作出调整和
改变。为确保贵金属物品的运输安全，
该车队积极采取应对措施，加大贵重
物品运输管理力度：利用每周派班会，
组织驾驶人员学习贵重物品运输管理

规定和相关处罚条例，加强教育，从思
想上绷紧贵重物品运输这根弦；严格
要求运输贵重货物车辆，无论空、重车
都必须按规定线路行驶，不得随意改
变行驶线路；对行车途中遇到特殊情
况，要求驾驶人员及时汇报现场调度，
发现车辆行驶时间与预计不符的，车
队将迅速查明原因，不轻易放过每个
疑点；车队班子成员坚持分批跟班上
路，加强对运输路线的巡查，掌控好车
队货车行车速度，及时处理货物“跑、
冒、滴、漏”现象，检查货物运输安全，
并做好相关记录，以确保贵重物品运
输安全。

王树强 刘福云

铜冠物流冬瓜山车队
加大贵重物品运输管理力度

日前，工程技
术分公司金昌项目
部电、钳工正合力
抢修更换金昌冶炼
厂电 解 车 间 净 化
系 统 一 台 室 外 管
道离心泵。该项目
部 加 强 维 修 各 专
业 工 种 之 间 相 互
配合，及时、高效
完 成 业 主 单 位 设
备 日 常 维 修 和 突
发 故 障 抢 修 工
作。

嵇家保 摄

“他工作脚踏实地、真抓实干，认真
履行自己的岗位职责，积极开展班组各
项工作，取得了较好的成绩。”铜冠机械
公司矿冶设备分厂制造车间领导这样
评价陈少中。作为该车间加工二班班
长，陈少中始终将班组的利益放在第一
位，带领班组成员安全完成了一个又一
个生产任务。

日常生产中，陈少中十分注重安

全。他在认真研读该公司、车间的各项
管理制度后，结合班组实际情况，主动
和班组成员进行沟通，经常组织班组成
员学习各种操作、安全知识。每天早上
生产前，他都要详细布置好当天工作，
并对前一天工作中出现的问题进行总
结，对每个工作细节或可能出现的安全
隐患，不厌其烦地进行讲解。

每次班中检查时，他总是反复巡
检，不放过任何一个隐患和问题，发现
问题，及时处理。遇到职工状态不好，
他都及时与该职工交流谈心，使其保
持健康良好的心态，积极投入工作。近
年来，他所在班组从未发生过一起安

全事故。
陈少中身边的人都知道他是一个

对待学习特别认真的人，除了积极参加
该公司组织的各项培训外，他还坚持自
学，并经常对照生产实际进行总结，记
录了大量的心得体会。作为一班之长，
他坚信：除了自身业务水平过硬外，还
必须具备一定的管理经验，能带领班组
成员安全从事生产。为此，在工作之余，
他通过各种形式学习先进的业务管理
知识，丰富自己。在工作中遇到困难时，
他会先静下来思考，从自身找原因，努
力通过学习完善自己。

“团队的力量是无穷的，只有将班

组每一位成员凝聚起来，才能形成团队
的力量。”陈少中是这样想也是这样做
的。他在日常工作中注重团结身边职
工，吃苦在前、享乐在后，为班组成员树
立了榜样，也得到了班组成员的拥护和
支持。去年，从白银有色的残极加料机
到山东转炉改造项目，从珲春炉口水套
项目再到出口菲律宾项目的加工任务，
他都带领班组成员一一出色完成。抓生
产的同时，他还带领班组成员自发组织
劳动竞赛等活动，想方设法完成各项急
件、难件，为该车间各项生产任务的完
成做出了贡献。

傅大伟 王征社

心系班组抓安全忙生产
———记铜冠机械公司先进个人陈少中

6 年前，风华正茂的赵西洋从吉林
省北华大学毕业后，来到冬瓜山铜矿这
片热土放飞自己的梦想，如今，他已成
为该矿一名电气工程师，并担任提升二
区技术组的组长。

赵西洋爱岗敬业，勤思肯干，把在
大学里学的知识运用到实际工作中，积
极参与单位生产系统的设计、升级、安
装、编写作业规程等工作，不断提升自

己的业务能力。作为一名技术员，他对
提升、排水的设备、设施维修要求精益
求精，而且积极投身和钻研本职业务，
不断加强业务学习和锻炼。尤其在各个
工作面的生产过程中，他不断吸取经验，
举一反三，加深对设计的理解和应用。
2013年，他参与的井下负730米多级离
心泵（MD360/92X10）改造中，他提出
在满足提升排水的前提下，主动优化升

级方案，从而解决了电机过载的问题，延
长了设备的使用寿命，同时取得了良好
的节能效果，一年节约电能 328500 千
瓦时，节约电费超过 20万元。

在科技创新项目中，赵西洋善于发
挥自己的潜力，大胆创新，大搞技术革
新活动。2011 年，赵西洋对辅助井卷扬
系统进行优化升级中,进行了一系列的
设计。在此期间，他和工人师傅们同下

同上，同劳同作，总是苦活累活抢着干。
经过一个多星期的努力，终于完成设
计，在不投入任何辅助设备、不增加任
何开支的条件下，不仅节省了大笔的改
造资金，还大大缩短了提升周期，增加
了每日提升钩数，提高了设备提升效
率，直接为矿井每年生产创造了 9.5%
的提升能力，展示了一名当代大学生的
风采。 胡敦华

大胆创新展风采
———记冬瓜山铜矿提升二区技术组组长赵西洋

本报讯 为充分发挥党员先锋模
范作用，进一步提高党员为生产一线
服务，为客户服务的意识和质量，铜冠
物流冬瓜山车队在全体党员驾驶员中
开展以“六比”为主要内容的争当“党
员示范车”竞赛活动，以激励党员争当
生产运输模范。

该车队“党员示范车”“六比”内
容主要有：比生产效果：按车型分为客

车与货车，客车按趟次、货车按吨位进
行考核；比文明驾驶：遵守客户单位的
管理制度，行为文明、礼貌，保持车辆
整洁卫生；比车辆保养：每周进行车辆
检查，根据检查出的车辆情况及整改
情况进行考核；比节能降耗：根据备
件、轮胎、油料的节约情况考核；比安
全综治：实行安全和综合治理一票否
决权；比模范带头：根据民主测评分值

进行换算考核。
该车队对“党员示范车”“六比”

内容还制定了严格细致的考核办法，
每半年结合生产、成本统计报表和平
时车辆检查情况，采取职工代表打分，
车队检查考核，支部监督公布的办法，
对所属党员进行考核，对综合考核名
列前茅的党员驾驶员，授予“党员示范
车”称号。 王树强 刘福云

铜冠物流冬瓜山车队“党员示范车”激励党员当模范

本报讯 日前，天马山矿业公司
选矿车间召开公推直选净化班班长竞
聘会，来自该公司各部门领导、车间管
理人员和职工代表组成的 11 名评
委，认真听取了 3 名竞聘人的竞聘演
讲和技能答题，本着公平、公正、公开、
民主的原则，实事求是的给出了评分。
经过现场汇总评分，获得第一名的竞
聘人将在公示后担任班长职位。这是
该车间引入竞争机制，对班组长队伍
实行动态管理的常规举措。

叶玉芳 朱艳 汤军

天马山矿业公司选矿车间
公推直选净化班班长

几年前，冬瓜山铜矿采矿综合楼
职工浴室装上清洁环保的 “空气源”
设备，投入使用之初，就得到了井下一
线职工的热情赞誉。“空气源” 属于
“高精尖”装备，刚来到这山旮旯里，
还产生了“水土不服”的症状。为此，
这个矿生活服务公司维修技术人员展
开了一场“空气源”技术改造的攻关
行动。

空气能热水器也称 “空气源热泵
热水器”, 它的最大优点是节能和环
保。由于空气源对水质有着严格的要
求，不纯的水质常常会导致水垢的积
累。而且，每次加热后的水温只能达到
50度，压缩机损坏率较高。另外，随着

职工人数的增加，用水需求量也逐渐
增大，由于机器超负荷运转，导致热水
常常供应不上。为了解决职工洗浴出
现的问题，生活服务公司可没少操心。
几年来，对空气源设备不断加以维修
改造，还特派几名技术人员到空气源
厂家专门了解学习空气源设备的相关
原理与操作。学习归来的技术人员，通
过对现有设备进行摸索分析，提出对
空气源设备先维修、后整改方案。首先
是定期对水箱进行清理保洁，无论是
酷暑严寒，还是刮风下雨，维修人员都
要背着沉重的工具爬到职工浴室的楼
顶清洗庞大的空气源设备。其次是对
有故障的压缩机进行升级改造，对其

二次电路安装上稳压继电装置，使压
缩机得到很好的供电保护。另外，为了
缓解设备不足的弊端，生活服务公司
按照矿部的要求，又陆续加装了几组
空气源设备。

解决了空气源断水、断电的隐患
故障，生活服务公司人员又投入到空
气源迁移施工中。因为空气源的特殊
性，数十吨重的空气源设备全部安装
在采矿综合楼的楼顶，考虑到楼顶的
承重，维修人员和技术人员一起商量
对策，将空气源设备转移到地面。此项
工程今年 10 月份开工，目前，安装在
四楼楼顶的空气源设备已平稳 “着
陆”。 刘敏莉

改造“空气源”

铜冠铜材公司连铸连轧生产线自动化程度较高，一年来，该公司不断摸索，员
工的操作水平逐步提高，生产成品率始终保持在 99%以上，有效降低了成本，提高
了产量。图为连铸连轧生产线竖炉控制室人员监控操作平台情景。

陈 潇 许 军 摄

铜陵有色铜山矿业公司离休干
部刘庆武同志，因病医治无效，于
2015 年 11 月 20 日 21 时 50 分在
铜陵市市立医院逝世，享年 85 岁。

刘庆武同志系山东泰安人，
1930 年 11 月出生，1946 年 1 月参
加革命工作，1949 年 7 月加入中国
共产党。生前历任山东军区一分区司
令部通讯员、警卫员；七团七连、十一
团二营六连通讯员；华东军区防空司
令部观察连通讯员、副班长、班长、通
讯团发报连副排长等职务。1958 年
2 月转业到铜陵有色铜山铜矿工作，
先后任保卫科科员、机修车间党支部

副书记、集体企业管理科分会主席等
职务，1992 年 1月离休。

刘庆武同志的一生是革命的一
生，奋斗的一生，在几十年的革命生
涯中，对党和人民无限忠诚，对工作
勤勤恳恳、任劳任怨，具有高度的革
命事业心和责任感，他为中国人民解
放事业、集团公司和矿业公司的发展
做出了应有的贡献。

刘庆武同志的遗体告别仪式已
于 2015 年 11 月 22 日上午八时四
十分在市殡仪馆举行。

铜陵有色铜山矿业公司
二〇一五年十一月廿二日

刘庆武同志逝世


