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周海胜是铜山矿业公司生产部
信息技术中心网络电工。由于工作业
绩突出，他多次荣获矿业公司“优秀
共产党员”和“岗位能手”称号。

随着信息化管理的快速发展，只
有初中文化的周海胜刻苦钻研业务，
很快掌握了网络传输和数字化控制
等相关知识。在铜山新副井音频工程
施工中，他利用现有的井筒通讯光纤
和设备，和同事们一起自行动手设计
安装，实现了井下生产和地表指挥调
度系统通过语音、视频双向互动“面
对面”交流，节约人工、材料成本 15
万多元。

2014 年，他负责对矿业公司江边
码头监控和数据采集进行改造。他大
胆建议在 100 米光纤前端连接光纤
转发器分出 20 米宽到江边码头，一
次性成功并入矿业公司局域网，结束
了码头分公司信息网络“孤岛”的历
史。此项技术创新每年节约各种费用
4000 多元，该项合理建议当年荣获矿
业公司二等奖。

———铜山矿业公司生产部信息技术中心网络电工周海胜

今年以来，金冠铜业分公司坚持
对标挖潜、提质增效，产量指标不断攀
高，经济技术指标持续优化。面对严峻
的市场形势，该公司是如何逆势而上，
实现经营效益的提升？今年后四个月，
该公司又将重点做好哪些工作，全年
方针目标是否能够完成？日前，记者对
该公司党委书记、总经理王习庆进行
了专访。

记者：今年以来，铜冶炼市场形势
十分严峻，金、银等副产品价格在下
跌，铜精矿现货加工费也有下滑趋势。
金冠铜业的生产情况怎么样呢？

王习庆：上半年市场形势非常严
峻，但我们的生产形势还不错，经营效
益逐步提升，经济技术指标也在持续
优化。1 至 6 月处理铜精矿 79.20 万

吨，同比增长 29.36%；生产电铜 19.6 万
吨、阳极铜 25.08 万吨、硫酸 73.1 万吨，
同 比 分 别 增 长 16.48% 、28.42% 、
24.08%。公司的 51项经济技术指标中
有 29 项超过设计值水平、34 项超过预
算值水平。铜冶炼总回收率 98.27%、硫
捕集率 99.97%，均达到行业先进水平。

记者：外部市场波动，内部工艺系统
故障时有发生，在这种情况下，你们是通
过哪些措施，确保了生产经营的良好发
展态势？

王习庆：这些源于我们狠抓稳产高
产，力争多干多超的有效举措。今年以
来，我们以全面预算管理为主线，根据原
料情况及时调整生产组织。以闪速炉为
中心，强化生产计划管理，建立生产联保
机制，不断提高计划完成率。不断优化高
负荷状态下的工艺参数控制，在保证环
保达标的基础上，加大国产矿处理量，提
高硫酸产量和电铜产量。我们深入开展
“对标挖潜、提质增效”活动，完善对标
管理体系，将对标责任落实到每一个岗

位和生产、管理的各个环节。加强关键指
标梳理提炼，持续对标达标，不断优化各
项经济技术指标。重点开展节能管理，坚
持每月进行能耗分析，在努力发现问题
的同时，不断改进工作措施。

记者：在今年的最后四个月里，将重
点做好哪些工作？

王习庆：我们会继续坚持全面预算
管理，确保均衡高效地组织生产。从入炉
配料抓起，严控中间在制品库存，确保有
效益地组织生产。持续对吹炼炉装入系
统和烟气平衡进行攻关，通过稳定操作、
规范化操作稳步提升闪速炉处理量，降
低原料库存和中间在制品库存。同时完
善考核机制，充分调动职工挖潜降耗、提
质增效发展的积极性和创造性，不断优
化各项指标，促进生产成本持续下降，增
加企业发展效益。

我们将以“安全环保，意识先行”活
动为契机，不断创新安全环保管理形式，
努力打造“绿色冶炼”工厂。我们将坚持
抓好烟气平衡工作，摸索最佳生产模式，

全面消除低空污染。坚持源头达标、过
程控制、积极治理方针，规范职工操作
行为，严格绩效考核管理，努力推进清
洁生产。以“安全风险管控系统建设”
为抓手，进一步梳理现场安全管理存在
的问题，不断改进和提高管控体系，筑
牢安全防控基础。

记者：现在生产经营上有哪些困
难？对于完成全年方针目标是否有信
心？

王习庆：从经营方面来看，铜价下
行、铜精矿现货加工费下降对利润都有
很大影响，而冰铜库存等在制品库存较
大、设备故障较多、年度大修对公司产
品产量和成本费用也将产生影响。就生
产而言，产能提升一直是我公司最大的
生产制约。根据总体工作安排，全年将
生产电铜 36.5 万吨，硫酸 137 万吨。虽
然完成计划目标压力大、任务重，但我
们有信心有责任按照集团公司部署和
要求，积极应对挑战，全面完成年度目
标任务。 陈 潇

狠抓稳产高产奋力冲刺全年目标任务
———访金冠铜业分公司党委书记、总经理王习庆

本报讯 面对严峻复杂的
生产经营形势，铜山矿业公司
咬准控亏目标，通过对生产工
艺的改造和调整，并强化内部
经营管理、挖潜降耗、节支降耗
效果日渐显现。

今年以来，这个公司已经
根据生产实际情况开展了一系
列的挖潜工作，根据地表残矿
和井下原矿的不同性质，采取
分选的方式集中处理。在采矿、
供矿过程中，控制各个关键环
节，杜绝矿废石混出，以此减少
矿山的贫化，提高矿山的入选
品位。实时监督采砌工程，实施
跟踪，减少返工，杜绝重复性工
程，控制好资金。为保证新老生
产的衔接，这个公司加大了生
产性探矿，并有效回采矿体，回
收有效矿石资源，减少损失。按
照全面预算管理的要求，将各
项考核与各个责任主体的经济
效益挂钩，强化执行力，不折不
扣按照年初制定的目标推进。

选矿生产工艺和矿山排
水系统的挖潜是矿山挖潜中
的大头。目前，这个公司已对
生产用水系统进行改造，优化
了新老排水系统的对接。深化
采矿老系统、井下排水系统的
调整，将老系统的排水并入新
的排水系统。据了解，整个工
程实施完成后，年节约费用
200 万元左右。现在，正通过
对选矿工艺的技术攻关、严格
管理和内部工艺调整，提高选
铜回收率，争取提高五到七个
回收率，目前已初见成效。这
项工作全面实施完成后，每年
将多产 140 吨铜金属量，增资
千余万元。

这个公司通过强化教育，
大力宣传挖潜增效的任务，
明确节能降耗的目的和意
义，增强职工勤俭意识、危机
敬业意识和大局责任意识，
鼓励职工争做节约节能先
锋，树立“事事精打细算、个
个当家理财、节约等于效益”
的勤俭理念。细化保障措施，
在生产性材料费的使用上精
打细算，将材料消耗分解落
实到各个班组岗位，对各种
费用指标的完成情况进行严
格考核。按生产需要计划材
料，做到“计划有依据，消耗
有定额，考核有指标，回收有
记录，复用有安排”，努力减
少生产过程中的材料损耗。鼓
励职工积极为“挖潜增效”工
作提建议、献良策、展作为，让
勤俭节约成为习惯常态，并落
实到具体工作的每一个细节，
走节约增效之路。

王松林 夏富青

挖潜增效控亏促发展
铜山矿业公司

9 月 3 日上午，天安门广场举行了
盛大的中国人民抗日战争暨世界反法西
斯战争胜利 70 周年纪念大会。为使假
日期间坚守岗位的职工能共睹这一庆
典，凤凰山矿业公司机运车间在派班室
利用“班班通”网络电视，组织人员收看
阅兵实况。该区职工们纷纷表示，观看阅
兵式，不仅真正发自内心地提高了民族
自豪感和国家自信心，更加清楚地了解
了历史，知道国家富强的来之不易，一定
会从自身做起，努力工作。在该公司百米
井下，生产岗位工人正热火朝天组织矿
石运输提升，在三天假期内储备满了所
有矿仓，为矿山下一步生产提供了有力

保障。
9 月 3 日上午，该公司工程车间通风

工段全体职工依依不舍放弃收看阅兵式，
兵分两路，对全矿井下通风设备及通风构
筑物进行检修。一部分人员检修井下各个
中段局部通风机、风筒、风门等设施；另一
部分人员测试井下的负 240 米中段主扇
风机风压、风量情况，做到时刻了解通风机
的工作情况，确保井下通风安全。充填工段
积极参与回收该公司井下负 440 米中段
采场充填管道，确保井下各采场充填工作
正常有序开展。该区掘进工段也不甘落后，
安排掘进能手在井下负 440 米中段掘进
巷道，为负 500 米中段通风及充填工作做

准备。
为保证假期后正常有序工作，该公

司质量计量部在前期做好掌握市场信
息，了解市场行情；加强内部管理，在提
升服务意识工作的基础上，于 9 月 3 日
突击组织销售硫精砂，全天共销售 800
多吨，缓解了库存压力，为后期生产提供
了保障。作为地表一线的选矿车间，为了
确保设备正常运转，保证下一轮生产有
序进行，利用生产间隙安排了大检修。该
车间工人立足岗位奋力拼搏，一天就完
成了砾磨机前后端盖滑板的更换和扫选
磁选机滚轮的更换，同时对硫浓缩机更
换 2 根轨道、棒磨机 500 千瓦电机后轴
承也实施了更换，并恢复了螺旋溜槽等
多项检修艰巨任务。

本报记者 江君 通讯员 吴美娜

因为自豪 我们坚守

9 月 3 日上午，沙溪铜矿副井施工
工地上，四台大吨位吊车严阵以待。8时
58 分，现场总指挥发出指令，铜冠矿建
公司承建的沙溪副井永久箱体井架正式
开始吊装。该井架为多绳提升钢井架，采
用框架结构，总高度 43 米，重量 352
吨，由主斜架、副斜架和立架三大部分构
成。当天首次吊装的是主斜架，长 45
米、152 吨。

承接安装任务的是该公司机电安装
分公司，有着丰富的安装经验，多次出色
地完成了大型井架的安装任务。为了确

保安全优质地完成此次吊装任务，该分公
司于 8 月初开始着手做准备，包括技术方
案的研定、吊装工艺的选择、吊车的选取
等，每个细节、每个注意事项都要确保精确
无误。本着进度服从质量、质量服从安全的
理念，明确每道工序任务，责任落实到人。
该公司领导亲自到现场督导，分管生产的
副经理提前三天在现场蹲点指挥，安全环
保部负责人全程参与负责现场的安全监
督。

随着现场总指挥的指令发出，四台吊
车有条不紊地运作，总指挥实时发出下一

步的指令，时间一分一秒地过去，吊车上的
钢丝绳慢慢地提升，主斜架缓缓地抬起。井
架吊装至规定角度后，后留缆风稳车就位，
拉紧缆绳，所有工序按规范要求稳步推进。
虽然已到秋季，但正午的阳光依然很强烈，
现场工作人员忙碌着，工作服都汗湿了，全
然不顾。

按施工方案的要求，主斜架吊装就位，
再完成立架和副斜架的吊装，最后完成合
拢，计划总工期 7 天。这是沙溪铜矿第一
个永久井架，主要用于人员和设备材料的
提升，此井架的顺利安装将有效地推进集
团公司重点工程———沙溪铜矿建设进度。
铜冠矿建人以自己的方式纪念抗战胜利
70周年。 陶 莉 孙 健

坚守岗位纪念抗战胜利 70周年

岗 位 奉 献 阅 兵 日 尽 职 流 汗 忙 工 作

胜利日大阅兵威武雄壮，展现捍
卫和平的决心;7 万羽和平鸽飞向蓝
天，寄托人们的美好希冀……震撼人
心的时刻，晴空下的胜利欢呼，回荡着
中华民族珍爱和平、开创未来的共同
心声。“我们要以史为鉴，坚定维护和
平的决心”，习近平主席的庄严宣告，
彰显了捍卫中国人民抗日战争和世界
反法西斯战争胜利成果的坚定决心，
表达了中国坚持走和平发展道路、携
手各国共同推进世界和平与发展事业
的真诚愿望。

70 年前的那场战争，更是以战火
纷飞、生灵涂炭的惨痛代价成为人类
记忆中永难磨灭的伤痛。“战争是一
面镜子”。透过这面明镜，我们照出历
史演进的血泪教训，倍感和平发展的
弥足珍贵，更坚定了合作共赢的信念
决心。在 2015 这个纪念胜利的特殊年
份，深刻反思如何避免战争悲剧重演，
思考如何让和平永驻人间、让各国和
谐相处，对人类的未来发展和前途命
运具有格外深远的意义。

和平是人类共同的事业。面对国
际局势复杂多变，经济社会深度调整，
习主席向世界发出“为了和平”殷切
呼吁，源自对历史规律的深刻洞察，反
映了人类发展的大趋势。“牢固树立
人类命运共同体意识”“相互尊重、平
等相处、和平发展、共同繁荣”，用战
争的教训唤起警思，以和平的理念凝
聚人心，才能在人们的思想之中建筑
和平的屏障。“共同维护以联合国宪
章宗旨和原则为核心的国际秩序和国
际体系，积极构建以合作共赢为核心
的新型国际关系”，以制度的力量打
破战争魔咒，以利益的融合筑牢和平
的根基，才能为世界繁荣稳定提供有
力保障。

和平是人类进步的永恒主题，也
是中国人民为之奋斗的伟大事业。
“永远不称霸、永远不搞扩张，永远不
会把自身曾经经历过的悲惨遭遇强加
给其他民族”，体现着中国对国际社
会关注自身发展走向的真诚回应;“同

世界各国人民友好相处，坚决捍卫中国
人民抗日战争和世界反法西斯战争胜利
成果，努力为人类作出新的更大的贡
献”，折射出中国人民对实现发展目标
的自信和自觉。这种自信和自觉，根植于
中华文明“以和为贵”“万国咸宁”的深
厚土壤，来源于历经苦难“己所不欲、勿
施于人”的悲悯情怀，立足于中国对自
身发展目标条件的深刻认知，更建立在
对和平发展、合作共赢时代潮流的深刻
把握。走和平发展道路的郑重承诺，诠释
了人类追求的崇高境界，为世界和平与
正义事业注入了强大动力。裁减军队员
额 30 万的重大决定，更是以实际行动向
全世界宣示: 中国始终是维护世界和平
的中坚力量。

历史是走向未来的先导。反思战争，
我们听到从过去传来的对现实与未来的
回声;瞩目中国，世界看到了一个曾经苦
难，正在迈向复兴的大国对和平发展的
孜孜以求。面对危机，中国始终致力于以
合作精神共克时艰;面对变革，中国以建
设姿态开拓进取;面对和平，中国以珍惜
阳光雨露之心百般呵护。“和”的理念，
深深融入中国的血脉基因，成为中华民
族的生存之道、发展之策;“和”的魅力，
不断影响着世界，为解决当前发展难题
燃亮智慧明灯。作为国际和地区秩序的
维护者和建设者，中国以实际行动不断
证明:中国的发展是和平力量的增长，是
世界正能量的增强，更将在人类史册上
写下浓墨重彩的一笔。

70 年前，人类用数千万生命的代价
换来和平再临、文明重生。70 年沧海桑
田，和平发展的潮流滚滚向前，不可阻
挡，中国走向复兴的脚步坚实有力，永不
停滞。这美好的一切让我们对历史心怀
感恩，对未来充满信心: 和平作为一种
“绵延的创造”，需要不断的变革调整，
才能最终实现世界的正义、进步与安全。
昔日为民族独立而战的中国，将与国际
社会携手同行，为实现世界永久和平不
懈奋斗。一个和平发展的中国，一个命运
与共的世界，明天必定更加美好!

新华社评论员

让和平阳光普照大地

本报讯 近日，安庆铜矿井下深
部负 510 米风机硐室施工及风机设
备调试成功，井下各区域和深部通风
将更加均衡顺畅。

该矿投入生产已经 20 多年，随
着向深部推进，原有的通风系统已经
无法满足整改井下供风需要。为改善
通风条件，确保各作业中段通风和深
部供风正常，该矿组织科技人员对现

有通风设施和环境进行评估，找出不足
和原因，制定了整改优化举措。对整个通
风系统的通风构筑物进行完善，并对部
分结构不合理的通风构筑物进行技术改
造；对深部盲主井的破碎除尘系统进行
完善，进一步降低粉尘污染；增加新的深
部通风设施，并对深部主要生产区域加
强辅助通风，确保深部有足够风源。

杨勤华

安庆铜矿优化井下通风系统见成效

铜冠铜箔公司职工日前正在锂电池铜箔生产车间作业。自去年年底锂电池铜
箔项目投产以来，铜冠铜箔公司锂电池铜箔生产、销售正稳步推进，今年上半年已
生产锂电箔 302 吨。锂电箔形成批量化生产能力，在延伸了产业链的同时，也为该
公司打造一流的电子铜箔供应商奠定了更加坚实的基础。王红平 高 钰 摄

本报讯 日前，铜冠有色池州公
司黄山岭铅锌矿开展危险化学品和易
燃易爆物品安全专项检查，自查自纠
安全隐患，有效防范危险物品安全事
故。

此次检查的重点包括危化品、民
爆物品的贮存、储运及日常工作台账、
消防器材、避雷设施、应急处置措施情
况，对从业人员资质及选矿、化验日常

使用的酸贮和药剂也进行了全面细致的
检查，及时处置过期药剂，加大危险物区
域出入管理，明确责任，落实到人。同时
要求各责任单位把危化品专项检查与正
在开展的“安全环保，意识先行”、岗位
风险再辨识及反“三违”专项活动结合
起来，提升员工安全意识和操作技能，确
保矿山安全生产。

程 虹

黄山岭铅锌矿开展危化品专项检查


