
“1、2号砂泵目前还正常吧？2号
砂泵的盘根要更换了，进料口还要经
常看看，防止有异物进入叶轮……”
近日，铜山矿业公司尾矿库管理车间
30米砂泵工小蒋，又接到班长的短信
了。

小蒋的班长是铜山矿业公司尾矿
库管理车间生产二班班长彭宝义，今
年初被查出患肠癌，必须马上住院接
受化疗。彭宝义虽然身在医院，但他
的心却始终没离开过工作岗位，有时
通过电话向单位了解生产情况，有时
通过短信向操作工了解现场设备状
况，遇到设备故障时，还及时给操作工
出主意想办法。

“他像不停转的陀螺。”小蒋介
绍，生产正常时，他每日会在小浮选、
30米泵房等各岗位之间来回巡查，保
障生产正常；系统检修时，他会到采砂
船、浮选机、趸船泵等重要设备的维护
和保养当中，从不嫌脏累；要是到了防
汛期间，尾矿库的坝堤上每天都会有

他的身影；设备发生故障时，他也会第
一个出现在现场。去年 11 月的一天
半夜，天空飘着雪花，小夜班浮选场同
事打来电话，询问浮选机出现问题的
解决办法，在矿区的彭宝义二话没说，
立即骑车赶到浮选场帮助解决，直到
凌晨才处理完毕。寒冷的次日清晨，他
又出现在车间的派班室里。

彭宝义的骨子里有一种较真的劲
儿。遇到生产不顺、设备故障的时候，
他总爱刨根问底，研究症结所在。生产
管理中，他大胆进行操作创新，确定最
佳的系统运行办法。近年来，随着库区
可采范围内的有价金属含量逐年减
少,设备老化、系统改造，如何在有限
的资源环境下创造出更多的价值，作
为班长的他，深知责任重大。去年，新
选矿投入试运行，为配合新选矿浮选
试验，他提出一改以前从尾矿库内采
砂再选变为直接从新选矿重建一条尾
砂输送管线进入车间小浮选进行选取
的建议被车间采纳，输送系统管线建
成投入使用后，不仅当月车间的生产
产量有所提升，电力消耗月度下降值
达到 2 万多千瓦时，为矿山节约了可
观的经济效益。

去年，该公司老选矿 30 米泵房
移交给了尾矿库管理车间，当时 30

米泵房的设备状况一直不是很不稳定，
加之现有尾矿量少于以前尾矿量，为了
控制能耗，他优化生产工艺,对与输送
泵不匹配的管道进行了改进，同时停
用了一组大功率砂泵。为了避免设备
带病作业，他经常在现场了解设备的
运转情况，很快 30 米泵房里所有设备
被他摸得一清二楚。在不到 2 个月的
时间里，该岗位上的设备状况已大有
改善，以前连续运转不到三四个小班
就会出故障，在他的细心呵护下，重新
焕发出生机。

就在该公司去年冲刺后四个月生产
的关键时期，彭宝义的身体也发出了
“警报”，经常感到腹部疼痛、全身乏力，
领导及同事们看他脸色不大好，常劝他
到医院检查，他却总说：“没事，歇一会
儿就好。”就这样他一直忍着疼痛继续
工作着，直至今年年初的一天，他在 30
米砂泵房检查设备时，突感腹部疼痛难
忍，车间主任黄永忠见状，立即驱车带他
前往池州市人民医院进行检查，当时诊
断结果并不理想，后经铜陵市人民医院
复查，被查出患有肠癌。所有知道这一消
息的同事、领导都为之扼腕叹息，他却依
然轻松地说：“别担心，等这一疗程结束
了，我就回单位上班。”
本报记者 江 君 通讯员 张 霞

“他像不停转的陀螺”
———记铜山矿业公司优秀员工彭宝义
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本报讯 近日，金冠铜业分公司
硫酸车间中和回用水池养鱼成为了该
公司内一道靓丽的风景线，工作闲暇
之余，附近的员工纷纷前来驻足观看。
早在去年 12月份，该公司便开始尝试
利用中和回用水池饲养金鱼，前后共
放养 20余条金鱼，存活数月后将其移
往鱼缸之中，这个尝试足以说明该公
司中和回用水质可满足养鱼条件。

随后，该公司因地制宜制作一个简
易鱼缸，以增加养鱼的便利性和观鱼的
欣赏性。并以此作为该公司致力于环保
的形象窗口，真正意义上体现该公司始
终将“高效、清洁、环保”六个字贯穿生
产之中，努力打造“资源节约型，环境友
好型”绿色企业的信心和决心。

中和工序作为废酸系统的最后一道
工序，也是该公司厂区生产二次回用的
一个重要环节，不仅负责着处理硫酸工
序本身产生的废酸，还承担着处理全厂
收集而来的酸性废水的任务，日均处理
量达到 2400 立方米。自投产以来，通过
先进的工艺控制和严格的操作要求，该
公司中和排水一直稳定达标排放，各项

排水指标均符合《铜、镍、钴工业污染物
排放标准》要求，其产生的中和回用水
做到“零”排放，全部内部循环使用，产
生着巨大经济效益和环境效益。

自建厂伊始，从方案论证、工艺选型
到设备招标，该公司均严格遵循环保基
本国策，积极创新技术，从根本上避免环
境污染。积极建立健全三级环保管理网
络体系，将环保责任落实到车间、班组，
依据《环境保护管理考核实施细则》，按
月考核，形成一级抓一级，层层抓落实的
良好局面。为切实改善废水达标排放，该
公司制定了相关管理办法，建成了清污
分流设施，同时加强全厂回用水管理，实
现了污水达标排放和回用水的再利用。

如将路面冲洗和洗轮机所用的循环冷却
排污水改用生产废水，解决了初步设计
中生产废水的不平衡问题；将阳极炉浇
铸循环水改为闭路循环，既减少了废水
产生量，降低了废水处理成本，又有效回
收了有价金属；封堵选矿浓密池循环水
溢流口，将循环水送至硫酸处理，真正实
现了重金属废水的零排放。

此外，该公司还对部分烟气路线进
行了改造，增加了烟气混气室、环集烟气
脱硫装置，提高了脱硫效率。在固体废弃
物处理上，该公司严格执行《危险废物
转移五联单管理办法》，合法、合规、合
理处置危险废物，从而真正实现资源化
和无害化处理。 刘 萍

金冠铜业分公司打造环境友好型绿色企业
废水零排放 回用水养鱼

本报讯 在集团公司 2014 年度
节能管理考核评比中，稀贵金属分公
司力压同行荣获第一名。去年，该公
司节能减支 472 万元，这是该公司坚
持节能减支、向管理要效益所取得的
丰硕成果。

为应对原料采购不断涨价、产品
销售价格低迷的不利因素，该公司坚
持眼光向内，苦练内功，深挖企业内部
潜力。2014 年，该公司根据生产实际，
有针对性地狠抓节能技改项目。通过
合同能源管理模式先后完成了贵金
属、渣选矿车间的水管网、循环水泵的

改造，加强循环水的利用，年节约税费
39 万元；将职工蒸汽浴室改造为节能型
的空气源浴室，年节约蒸汽费用 30 余
万元；对渣选矿车间生产照明系统进行
节能改造，年节约电费 34余万元。

该公司每天生产早会上汇报能源消
耗情况，及时掌握能源的使用情况；每月
例行召开的月度经济活动分析会上，对
能源消耗情况进行逐一深入分析总结，
及时发现问题并提出相应的对策，将节
能降耗工作深入到每天的日常工作之
中；进一步完善能源计量表具等基础工
作，安排专人每天记录各类能源消耗情

况，深入了解各车间能耗实际情况，为能
源技改提供决策依据。日常管理工作中，
该公司管理部门与生产单位保持紧密联
系，督促生产单位合理调度大设备的运
行时段，做到设备使用实行错峰运行，实
行分时电价管理，尽量使用谷时电，减少
电费支出，降低能耗指标。去年，该公司
各项能源消耗指标大大降低，铜阳极泥
综合能耗每吨仅 0.7 吨标煤，同比下降
2.8%；电单耗每吨 1885 千瓦时，同比下
降 2.8%和 7.8%；铜精砂含铜综合能耗
每吨 0.65 吨标煤，同比下降 45%。

章 庆 吴 娟

稀贵金属分公司节能降耗成果丰硕

本报讯 今年以来，天马山矿业
公司面对主产品价格低迷，矿山收入
大幅锐减等不利因素的影响，结合公
司发展实际，自我加压，深入开展对
标挖潜增效活动，提出了“提质、降
耗”两大主题目标，努力实现年初确
定的提质降耗 1000 万元目标。

为确保目标的实现，该公司出台
了《持续深入开展 2015 年“对标挖
潜、提质降耗”活动实施办法》，通过
绩效对标、职能对标、流程对标等方
式，使对标工作成为提高效益、降低
成本、优化指标的基本手段。成立了
以公司主要领导为组长领导小组，做
到统一部署、统一核定和统一考核，
并与年度评先、绩效工资“双挂钩”
考核。同时，该公司将 1000 万元分解
成提质指标 480 万元、降耗指标 520
万元。通过加大残采工作力度，稳定
现有生产能力，确保年处理矿石量
42 万吨以上；通过加强技术攻关，提
高硫精砂品位和回收率等措施，提高
选金回收率 2%、选硫回收率 4 %、
选铜回收率 1 %以上，努力实现金
精砂含金 26 公斤、硫精砂（35%）1
万吨、原矿含铜 34 吨。完善《天马山
矿业公司用电管理办法》，从调荷避
峰管理入手，用足低谷电，优化电力
调度，对井下实施分区分段供风，严
控井下水泵开停时间。修订《天马山
矿业公司废旧物资管理办法》；定期
开展清仓查库工作，合理压缩库存，
减少二级库库存，逐步推行班组成本
考核台账；加强采购管理，对定点采
购项目，必须申请报告，实行比质比
价采购。

在提质降耗攻坚战中，该公司将
各种技术经济指标、成本单耗指标、
行业平均水平、近三年最高水平进行
对标，全面查找差距。通过测算进行
细化分解落实各项预算指标，基层单
位在年初预算基础上下降 3 至 5%，
委外费用在年初预算基础上下降
5%；压缩机关部门可控费用支出，在
年初预算基础上下降 3 至 5%。以提
升矿山产量和选矿浮选指标为重点，
加强生产过程管控，重点围绕矿量组
织、生产衔接等关键环节，继续加大
残矿回采力度，力争全年回采残矿
2.8 万吨。

该公司完善组织绩效管理考核
办法，积极推行以绩效考核为主体多
种分配形式，调整活工资挂钩浮动比
例，加大了作业量、技术经济指标考
核权重，在全公司建立 103 个 KPT
指标体系。开展节能绩效评定工作，
继续强化节能技改工作，降低能源消
耗，淘汰高能耗设备，重点是电机车
斩波调速控制技术、变电所、变压器
及供电线路功补偿技术及行车专用
QB 系列绕线式调控改造等，确保设
备开动率达到 93%以上。

王 文

围绕两大主题目标
努力实现挖潜增效

天马山矿业公司提出
提质降耗 1000 万元目标

日前，矿产资源中心新进了一台 Z90-1 型全液压井下钻机。该钻机采用全液压驱动，能自动给进、自动上管、自动卸
管，是国内自动化程度较高的先进坑探装备。目前，该钻机已在沙溪铜矿正式投入使用，降低了钻探工劳动强度，提高了井
下施工工作效率。 陈 腾 萨百灵 摄

3 月 20 日，连日的阴雨天气尚未
离去，昏昏暗暗的天空偶尔飘出些许
雨丝，铜冠建安公司沙溪项目部在此
时迎来了工程的重要节点：副井提升
机房预制柱吊装。

当天上午，记者跟随该项目部经
理吴志停来到年产 330 万吨采选项
目现场，只见高高的吊车早已停靠就
位，如巨人般耸立，长长的吊臂在空中
中左右回旋。吊车脚下，人流攒动，技
术人员各就各位，十几根预制柱横卧
在地面。吴志停在与业主方进行了一
番短暂交流后，抬头望了望依然阴沉
沉的天空，坚定地说：“即使下雨也要
起吊，不能延后了！”

上午 9 时，伴随着一声清脆的哨
音，一根 17 吨重的预制柱在吊车的
提升下缓缓上升，吊车司机根据指挥
人员的手势，娴熟地操纵着吊臂的升
高速度，平移之后，准确无误地将预制
柱垂直安放在指定位置。

“快点拿钢楔子将它固定住。”吊
车前方的项目经理吴志停一边仔细观
察着吊装情况，一边忙向工人叮嘱道。
9 时一刻，随着预制柱的落地，四五名
职工快速地拿起钢楔子插入安置预制
柱的坑穴，其中两人抡起大锤，狠准敲
击钢楔。约过 20分钟后，工人们又拎
来一桶桶的混凝土进行浇筑，将预制

柱成功固定后，才算吊装成功。
9时 50分，长长的吊臂又在吊车司

机的操作下，缓缓吊起第二根柱子。有了
前面的经验，第二根施工起来稍显轻松。
“我们一上午大约可以完成 3 根柱子的
吊装。现一共有 12根预制柱，35根预制
梁。我们计划在 3天内完成任务。”吴志
停告诉记者，大吊车是 130 吨的，收费
很贵，为了节省时间，前天就已经做好了
相关准备工作，为的就是保证所有预制
柱一次吊装成功。

“待完成所有柱子的吊装，这一块的
任务就相对轻松些了，预计6月份能完成
副井提升机房的施工。”吴志停感慨道。

沙溪铜矿年产 330 万吨采选项目
包括主副井提升机房、变电所、石灰乳化
车间、循环水池、磨浮车间，选矿系统等
任务，是铜冠建安公司迄今为止所承揽
的最完整的矿山地表群体工程。该公司
高度重视，针对沙溪项目边设计边施工
的特点，不断与设计院以及业主沟通，从
而加快对工艺交叉影响小、具备土建设计
的子项工程的设计步伐，并在沟通中确定
了总体施工安排。据吴志停介绍，随着副
井提升机房的成功吊装，下一步场面将完
全打开，而该公司也将增加人力物力的投
入，确保个选矿工艺部分计划在2016年
5月底联动试车。

临近中午时分，灰蒙蒙的天空居然
射出了一丝阳光，整个现场一片繁忙。记
者放眼望去，只见副井以及提升机房旁，
建设者们穿梭劳作，他们正以自己的方
式，抢抓大好时机，以苦干实干为铜冠建
安公司的施工履历添上一笔浓重笔墨。

陈 潇 李海波

细雨濛濛吊装忙

本报讯 汛期即将到来，安庆铜
矿提前做好防洪防汛的布置，做到有
备无患，确保汛期矿山正常生产和安
全渡汛。

该矿设立防洪专库，对防洪材料
和工、器具提前做好储备，确保在应急
时刻能够满足需要。针对雨季即将到
来，展开了对防雷设施、供电设施、防
洪排水设备及备品备件、排水管、坑下
泵房等的全面检查，对存在的安全隐
患提前做好整改。并对井下安全避险
六大系统进行复查和维护，确保系统
运行正常。同时，对斜坡道、主副井主
体护墙沟、及矿区主路沟展开清理。对
地表陷落区实施回填。对露天矿产品
进行入库转移，防止库外堆放造成雨
水流失。着手制定切实可行的防洪防
汛预案；并将开展好防洪演练，提高处

置突发事件的能力。
汛期，该矿重点抓好江边码头、尾矿

库、尾砂管线、地表斜坡道、主副井、配电
室及矿区河道等的防洪防汛工作，实施
24 小时值班制度，保持通讯畅通，一旦
出现险情，立即按照预案实施救援。井下
掘进过程中，对接近含水层、断层及溶
岩、节理发育地带的掘进作业，要求必须
先打超前探水和做好监测。同时，加强雨
季坑下巷道、采场的顶板管理工作，防止出
现垮落。每天对下井车辆和铲运机、钻机
等大型设备进行检查，杜绝“带病”作业。

该矿对地表和井下各防洪区域实行
了分片负责，明确划分了责任区域和各
责任单位承担的主要职责，对不同阶段
的工作提前布置，明确目标；并成立了
“抗洪抢险突击队”，遇有紧急情况，立
即展开救援行动。 杨勤华

安庆铜矿防洪防汛布置早落实细

●1 月 29 日中班，铜冠矿建公司
冬瓜山项目部在日常安全检查中发
现，万通七部职工郑志文在负 875 米
68 线戴纱手套打眼作业，违反了“操
作有旋转部件的机械禁止戴手套”的
规定。给予郑志文违规罚款 500 元，
并进行相关安全教育学习。

●1 月 29 日中班，铜冠矿建公司

凤凰山项目部在进行复工前隐患整改过
程中，施工区副区长胡琦和潘井巷及协
作队伍董杰、沈登华、余同友等五人下井
未在井口挂牌处挂牌，违反了铜冠矿建
公司《下井挂牌制度》。给予每人各违规
罚款 200 元，并进行相关安全教育学
习。

●2月 5 日 12 时左右，铜冠矿建公
司机电安装分公司在沙溪铜矿副井检查
时，劳务工吴家祥乘吊桶升到井口安全
门关闭时，吊桶还没有停稳时就从桶内
跳下，此举违反了铜冠矿建公司《乘桶
制度》规定。给予吴家祥违规罚款 200
元，并批评教育指正。铜冠矿建公司

日前，江苏镇江句容市安监部门对仙人桥矿业公司开展安全现场检查，该矿
业公司井下安全现场工作得到当地安监部门高度赞许。

本报记者 江 君 通讯员 周 钧 摄

新型井下钻机 提高施工效率


