
矿业分公司铜山口矿选矿车间磨浮

大班厂房的东北角是该大班浮选Ⅰ、Ⅱ

系统的鼓风系统， 由大小两台风机分别

对应Ⅰ、Ⅱ系统的浮选设备，浮选工艺流

程中， 通过药剂反应铜精矿与矿石分离

后的重力大于水， 在浮选流程中会沉于

水底无法完成浮选。 因此，利用风机往浮

选槽底送风， 通过风力将铜精矿泡沫吹

至矿浆表面， 再通过浮选机刮板与矿浆

分离流至下一工序。 随着该矿球磨改造

后处理量的增高， 该矿通过改造浮选系

统和增加浮选设备提高精矿处理量以适

应增加的矿石处理量， 经过改造后的浮

选Ⅰ、Ⅱ系统经常处于同时开放状态，因

此鼓风系统也长期处于两台风机常开状

态， 在大量使用电的同时如产生故障将

会缺少风机设备进行临时替换， 直接影

响到生产的顺利运行， 为防止这种情况

产生， 选矿车间磨浮大班值班长陈军组

织大班职工和车间技术人员进行了积极

讨论，如果在只开一台风机的情况下，停

开另一台风机以备不时之需， 同时还能

节省两台风机同开的用电量， 不仅能解

决突发状况， 还可以大幅度地节约用电

成本，产生一举两得的效果。

在大班人员集思广益后，该车间联合

维修车间对风机系统进行了改造， 首先

将原本两台风机单独的传输管道进行了

切割焊接使风机管道进行了连通， 再将

两台风机管道的连接处设置一个手动阀

门， 在单独使用一个浮选系统时正常使

用一台风机，如果浮选Ⅰ、Ⅱ系统同时开

放则开启阀门， 通过只使用一台风机同

时将风送进两个浮选系统， 在对管道进

行改造后，经过短期设备调试后，一台风

机送风量可以完全保证两个系统正常生

产，改造获得了成功。

改造之前使用的两台风机的功率分

别是 200 千瓦时和 110 千瓦时，改造后只

使用功率为 200 千瓦时的一台风机，这

样每小时较原来可节省 110 度电，按照每

日工作八小时计算的话 ， 每月可节省

26400 度用电量， 按照每度电 0.7 元算每

年单电费就可以节省二十余万元， 为该

矿提质增效、节约成本做出了贡献。

（汪纯）
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公司澳斯麦特炉

对废印制电路板“吃干榨净”

废印制电路板环境污染问题如何解

决？ 有价金属如何回收？ 12 月 6 日至 7

日，由中国再生资源回收利用协会与公司

联合举办的全国废弃电器电子产品回收

拆解利用行业会议在黄石召开，来自国家

相关部委、省市相关部门、行业组织、环境

保护、废家电拆解企业、高校及科研机构

的代表共 200 余人深入博源环保废弃家

电拆解项目，冶炼厂废印制电路板破碎项

目、 澳斯麦特炉铜冶炼节能减排项目、30

万吨铜加工清洁生产示范项目等生产一

线，近距离了解澳斯麦特炉高效协同处置

废印制电路板示范项目运行情况，并从中

找到了答案。

在博源环保生产车间，电冰箱、电视

机、空调、洗衣机、电脑等废弃电器电子、

机电产品被一一拆解，其中的废印制电路

板被分拣、装袋。 有数据显示，中国是最大

的电子产品消费国，中国每年因电子电器

报废产生的废电路板数量超过 60 万吨，

并以每年 10%至 15%的速度增长。 废旧电

路板含有重金属、阻燃剂及粘结剂等有毒

有害物质，如果随意堆放或掩埋，将会对

环境造成污染。 大冶有色博源环保公司党

委书记袁静波拿起一块废印制电路板介

绍道：“在自然界中的矿产资源日趋减少

的情况下，对废印制电路板中所含的各种

有价金属进行科学、绿色、合理、高效、规

范的回收具有十分重要的意义，既可解决

环境污染问题，又有一定的经济价值。 ”

在冶炼厂废印制电路板破碎项目生

产现场，成堆的废印制电路板经皮带输送

到破碎机破碎，在对较大的铜线、铝块、铁

块进行分拣后， 剩下的物料与铜精矿混

合，作为原料直接进入澳斯麦特炉。 冶炼

厂厂长万黎明说，大冶有色采取原生态冶

炼炉体加入废旧线路板和电镀污泥的联

合处理的工艺路线，保证了废印制电路板

和电镀污泥中的有价金属的回收，将宝贵

的资源吃干榨尽 。

“厂房内干净整洁， 没有一丝烟气味

道，真想不到一家冶炼企业能够做到这么

节能环保！ ”参观人员向身边工作人员询

问了解关心的问题，不时发出赞叹声。 据

了解， 和其他处理废印制电路板方法相

比，澳斯麦特炉优势显著：一是澳斯麦特

炉熔炼高温保证印制电路板中的可燃物

充分燃烧， 燃烧热能被高效吸收利用，二

噁

英等物质被彻底分解， 促进节能减排；

二是全产业链的冶炼回收系统，实现资源

吃干榨尽，不产生废气、废水、废渣，实现

了低投入、低能耗、低排放、高效化和高值

化的处置。 随着该项目的运用，公司实现

了再生资源与原生矿冶炼和铜产品生产

无缝接合，在国内率先建成了以铜为主导

的“再生资源 - 有色金属 - 有色金属产品

- 再生资源”全循环产业链项目。

在 30 万吨铜加工清洁生产示范项目

生产现场，3 台白色的阴极剥片机器人吸

引了参观人员的目光。 只见阴极剥片机器

人宛如人的双手一样灵活快捷，以每小时

500 片的速度从不锈钢片上剥离出阴极

铜，两边的机械臂各抓起一块铜板，放置、

打捆，动作一气呵成，精准无误；厂房外的

堆场上，成捆阴极铜整齐地码放着，在阳

光下反射着玫瑰红的光芒。“废印制电路

板中含有的铜，经过冶炼、粗炼、精炼、电

解工序后，变成了含铜 99.99%的阴极铜。 ”

一旁工作人员的介绍，让参观人员对废印

制电路板“变废为宝”有了更加清晰的认

识，深刻体会到公司在践行绿色发展理念

上的责任担当。

深耕循环经济和节能环保产业，让公

司发展插上绿色翅膀。作为负责任的国有

企业，公司近年来推进冶炼废弃物的资源

化处置，建设了国内领先的稀贵金属工业

园，做到了吃干榨净、变废为宝；推进城市

矿产示范基地建设，建成废弃电器电子产

品、废弃机电产品、废旧汽车回收拆解，及

废旧塑料再利用的多个循环利用项目，拓

宽了原料渠道；推进绿色矿山、工厂建设，

开展尾矿库治理、植被修复、深度脱硫等

生态环境治理项目，不断拓展着绿色发展

的内涵与外延，让天更蓝、水更清、景更美

的绿色矿山、花园式工厂一步步变成了现

实。

在此背景下，澳斯麦特炉高效协同处

置废印制电路板示范项目更是为解决当今

社会面临的环境污染问题，提供了大冶有

色方案。 公司总经理王焱在全国废弃电器

电子产品回收拆解利用行业会上发言表

示：“未来，大冶有色将最大限度发挥项目

协同处置优势，加大废电线路板和环保污

泥的回收利用， 和相关废弃物的减利化、

减量化、无害化、资源化的处置力度，并以

黄石为中心，打造长江沿线的固废处理基

地，推进绿色发展，为长江大保护作出积

极贡献。 ”

（刘建新 李俊红）

与会人员参观冶炼厂废印制电路板破碎项目生产现场。

职工在操作风机系统。

职工在开启阀门调节系统进风。

矿业分公司铜山口矿选矿车间磨浮大班

改进风机系统降成本

12

月

5

日，公司委托武汉博源中测检测科技有

限公司及行业专家对冶炼厂澳炉协同处置废印制电

路板项目竣工进行环保验收。 经过专家组的验收评

审，该项目顺利通过验收。

该厂澳炉协同处置废印制电路板项目

2018

年

底已完成工程建设，

2019

年投入试运行，公司委托武

汉博源中测检测科技有限公司完成并编制项目竣工

环保验收调查监测报告，并组织专家按照《建设项目

竣工环境保护验收暂行办法》的程序要求，采取现场

检查、资料查阅、召开验收会议等方式，对项目实施

情况进行检验， 调阅了装置运行情况和在线监测数

据，并就相关问题进行了深入了解。 专家组一致认为

该项目治理效果明显，能有效减少电子产品生命周期

内

POPS

和持久性有毒化学品的排放，高效回收有价

金属，符合国家和地方的标准，环保验收通过。

据悉，该项目的成功运营，有望成为积极引导本

企业建立合理规范的火法协同处置多金属固废的示

范工程，不仅能够促进企业循环经济发展，同时为我

国有色冶炼行业的火法协同处置印制电路板处理技

术发展有良好的推动作用。 （鲁方昆 詹传平）

冶炼厂澳炉协同处置废印制电路板项目

通过环保机构验收

12

月

9

日，矿业分公司铜绿山矿在生产调度会

上，对安全、生产、成本三项重点工作做出安排，要求

全矿各级管理人员扑下身子在现场解决问题， 全力

打好

2019

年收官之战。

在安全上，实行严管重罚，对照标准进行顶板检

查，抓好光面爆破和临时支护；抓好管理人员责任落

实， 生产单位与外包工程队严防死守， 结合分片包

保，紧盯高危作业不放松；顶板、消防、设备等专业线

管理小组开展好专业线检查，稳固安全大堤。 在生产

上，四大车间按矿总体布局，力保球磨正常运转。采矿

车间抓好采场矿源衔接，保证充填质量，稳定供矿品

位。 机运车间千方百计保障主井每日提升量，确保流

程畅通。 选矿车间抓好设备维护，稳定球磨台时处理

量；加强工艺技术管理，力保各项经济技术指标达到

计划要求。在成本管理上，加强材料备件管控，确保成

本不超支。总攻倒计时，该矿正咬紧牙关，全力冲刺全

年总目标。 （梅晓艳）

矿业分公司铜绿山矿全力打好2019年收官之战

12

月

9

日，矿业分公司铜山口矿露采车间举办

大车司机和外埠单位汽车司机交通运输安全交流

会，确保年末交通安全。

为进一步加大安全管理力度， 该车间组织汽运

司机和外埠单位昌兴公司汽车司机进行了面对面的

运输安全交流讨论，针对目前矿山道路环境、交通运

输应注意的事项、 双方如何在采场安全行车及车辆

操作技能等问题进行了详细交流，在交流的同时双方

也互相提出意见和建议，并相互监督整改。后期，两家

单位将开展岗位安全操作规程抽查与背诵活动，做到

操作人员会背规程和用规程， 并通过抓安全管理工

作，强化司机的操作技能培训，为该矿交通运输安全

提供保证。 （江龙兴）

矿业分公司铜山口矿露采车间

举办交通运输安全交流会

12

月

11

日， 矿业分公司丰山铜矿开展现场应

急处置比赛， 提升从业人员处置安全生产突发事件

的能力，最大限度避免人员伤害和财产损失，确保矿

山生产稳定。 这是该矿推进

"

百日安全生产无事故

"

竞赛活动的一个缩影。

此次现场应急处置比赛选取触电处置、 出血包

扎、骨折人员固定与搬运、心肺复苏四个项目，来自

该矿四个主要生产车间

8

支代表队，

50

余人参加了

应急处置比赛，

100

余名职工参加了现场观摩学习。

赛场上，各参赛小组沉着冷静，根据模拟的事故现场

不同的环境条件，分别运用不同的应急处置方法使伤

者迅速脱离危险电源， 给伤口进行消毒处理包扎，对

小腿“骨折人员”进行检查，判断骨折类型，进行夹板

固定，同时根据骨折部位分别运用五种方法进行了搬

运。 评委根据参赛人员介绍现场环境条件、采取的应

急措施、处置方式方法等按照《现场应急处置比赛评

分细则》进行了现场评判。 最终，采掘车间管理队、采

掘车间员工队、选矿车间员工队夺得本次应急处置比

赛的前三名。 （刘鑫涛）

矿业分公司丰山铜矿开展现场应急处置比赛

矿业分公司丰山铜矿

开展火灾事故应急救援演练

12

月

9

日，矿业分公司丰山铜矿采掘车间

开展火灾事故应急救援演练， 提高车间对突发

事件的应急处置能力， 确保井下作业人员人身

安全。

此次火灾事故应急演练模拟井下北缘负

200

米变电硐室因电缆爆燃引发火灾，现场烟雾

大，能见度低。 现场作业人员在紧急撤离同时，

向地面呼救。 车间得到消息后，迅速集合应急救

援小组 ，在指挥长的组织下 ，警戒疏散组 、救护

组、现场抢修组和物资供应组迅速赶往现场进行

火灾扑救、人员疏散及救援、设备抢修。在各小组

协同配合、有条不紊的指挥组织下，火灾扑灭，伤

员救出，电气设备恢复正常，应急救援演练圆满

结束。

火灾事故应急救援演练结束后，还组织了相

关专业人员开展了消防知识的培训。 （周雄飞）
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