
熔炼车间职工在炉前操作。
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“吴副主任 ，你来得正好 ，你看

我的箱子又被人动了！ ”

8

月

26

日，

矿业分公司丰山铜矿采掘车间设备

副主任吴立超刚到车间门口， 就被

值班长毛东升给拉住了。

不用问 ， 吴立超就知道是怎么

回事：“哦，还是那问题吧？ ”毛班长

点了点头：“谁说不是呢， 这不井下

北缘铲运机坏了，通知我去检修，我

去了才几个小时， 回来发现那箱子

又让人给动了，这事，你还真得管一

管。 ”

“不就是箱子吗， 动了就动了 ，

能有什么呀？ ”吴副主任看着他生气

的样子，故意问道。

“领导，你这是明知故问啊！ 你又

不是不知道， 今年我们和车间签了

‘军令状’，要节约

5

万元成本。 为了

这事，大家一合计，决定从节约‘一滴

油’，一颗‘螺丝帽’做起，这不，我们

班组从上到下天天都注意捡拾那些

螺丝帽、螺丝钉什么的，又一个个用

柴油清洗后擦干放在箱子里随时备

用。 可我们还没用，他们就都挑走了

用了，那我们要是要用的话，还要去

领新的，那我们的材料费还怎么节约啊？ 这又不是一次

两次了，他们自己怎么不准备个箱子……”毛班长似乎

越说越来气。

吴立超知道他说得也有道理。现在材料费都包干

了，而且各个大班都在想方设法节能降耗 ，但总不能

这样偷偷摸摸……被他这么一

"

埋怨

"

， 顿时豁然开

朗：“对呀，让各班组都准备自己的箱子 ，将那些能够

复用的小部件都收集起来以备不时之需 ， 关键时再

互通有无，多好的办法啊！ ”

毛班长一听：“不过，那就看你们领导的了。 ”

吴立超马上说 ：“好 ，就这么定了 ，你现在就通知

各班班长下班前到这里开会 ，今天就布置下去 ，在咱

们维修大班推广你的办法。 ”

毛班长听到这里立即就往外走 ， 边走边高兴地

说：“好嘞，我马上就去！ ”

背后传来吴副主任的喊声：“别顾着高兴，修旧利

废项目

--

维修差速器的事别忘了！ ”

“知道了 ！ ”毛班长头也没回 ，昂着头 ，坚定地向

班组走去。 （周雄飞）
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9

月

9

日， 在第

35

个教师节即

将来临之际，后勤中心负责人来到该

中心幼儿园走访慰问，看望工作在教

育一线的教职工，并送去美好祝福和

亲切问候。

该中心负责人一行对园所户外活

动场地、班级环境等进行了察看，对园

所前期的改造情况和今后的发展提出

了意见。并希望幼儿园继续加强教师团

队建设和师资培训，组建更高素质的师

资队伍。

幼儿园负责人表示， 全园教职工

们将不懈努力， 坚持特色办园优质办

园，办职工群众满意的教育，为幼儿全

面健康成长营造良好的环境。 （魏琴）

后勤中心负责人教师节前夕看望慰问幼儿园教职工

9

月

10

日， 冶炼厂主要负责人

对新聘任的

26

名见习副主任、 副科

长进行任前集体谈话， 勉励他们在

新岗位不断自我锤炼，成长成才，满

怀干事创业的热情为厂改革发展施

展聪明才智。

去年，该厂根据公司人才强企战

略要求， 着眼于公司和冶炼厂长远

发展，经过多次讨论研究，制定下发

了 《冶炼厂见习副主任 （副科长 ）岗

位人员管理办法 》，参照公司 《领导

人员选拔任用工作规程》，聘任了

13

名见习副主任， 让他们走上管理一

线。 经过一年的锻炼和培养，

3

名见

习副主任考核优秀 ，

10

名见习副主

任考核合格，他们在生产经营中发挥

了重要作用。

今年，该厂依据 《冶炼厂见习副

主任（副科长）岗位人员管理办法》，

按照公平 、公正 、公开原则 ，加大人

才培养力度， 新聘任了

26

名见习副

主任， 为他们提供展示技术能力和

管理能力的 “舞台 ”，着力培养和打

造一支管理技术型综合人才队伍 ，

为公司二次创业、 再次崛起注入一

剂技术人才“强心针”。

（鲁方昆）

冶炼厂用岗位见习培养锻炼青年技术人才

职工在改造供矿大车减少故障率。

矿业分公司铜山口矿是大冶有色唯一现存以露天开采供矿为主的矿山，主要供矿渠道是矿石由供矿大车经由露天采场运输至

选矿车间颚式破碎机进料口进行下一道处理工序。

改造原因：

由于采场运输路面是石头铺筑，运输大车由中桥和后桥分别安装四个轮胎支撑车斗载重，中桥和后桥左右两边分别有两个轮

胎连结运行，由于轮胎间存在较大空隙，在行驶的过程中轮胎很容易将石头带起被卷进空隙中。 细小的石子可以自行掉落，较大的

石子被卷入车轮后和轮胎、后桥轴承等处进行撞击容易对设备产生损伤，不但会影响车辆运行，而且会磨损轮胎导致轮胎寿命缩

短，轮胎轴承也会因为石子的撞击而遭到损害，这样加大了运输大车产生故障的概率，增加了设备维修频次，也导致运行时间、维修

备件、人工等成本不断增高，在该矿全力冲刺全年任务的关键时刻，对企业生产效益会有巨大影响。

改造过程：

为了解决这个问题，该矿露采车间集思广益，借鉴先进技术方法，采取专家意见，对去年新购的一台运输大车进行改造，利用废

旧的备件改造成连接轴，一端焊接固定在车辆大梁的侧面，另一端焊接一条锰钢钢板垂直固定在同侧两车轮的空隙处。

改造效果：

这样减小了车轮间的空隙，有效地防止了车辆运行途中大的石块对车轮和后桥的撞击，减少了设备故障率，大大降低了车辆维

修成本，保证了车辆运行安全稳定，为该矿冲刺全年生产任务奠定了坚实基础。 （汪纯 程保安）

矿业分公司铜山口矿露采车间

改造供矿大车降故障省成本

电铜链的“蜕变”

“这次对电铜链进行了全面优化

改造，稳定了电铜链的性能，龚师傅，

你开的‘方子’效果还真不错”。

9

月

4

日，冶炼厂电解车间

30

万吨联动机组

操作人员徐伟望着正在检查设备的班

长龚文广高兴地说。 他望着新投入使

用的电铜链，心里踏实了很多，这里面

的故事，还得从去年说起。

记得去年初秋时节， 那天正好是

徐伟当班，设备检查、开机、电铜冲洗、

剥离、称重、打捆，一切都是那么的熟

悉， 正当他认真地盯着操作室窗外的

机器人手臂时，

1#

剥片机组瞬间戛然

而止， 机器人的手臂提着一块电铜挂

在半空中，徐伟感觉心“咚咚”的加速

跳动， 整个人有点蒙圈， 开机组这几

年， 碰到这种突然停机的情况也是极

少数的。 他迅速将操作台的停机按钮

按下，来到现场查看。 原来是上一块剥

离的百余斤的电铜在落下的瞬间，将

电铜链砸变形了， 突然间让电铜链失

去了运送电铜最基本的功能了。 “这可

咋办，生产不能停，最快的解决办法只

能通知维修师傅来给它校正了。 ”他向

班组反映了电铜链的情况， 班组主管

设备的班长龚文广闻讯来到现场，看

着身躯“瘦弱”的电铜链被沉重的电铜

压弯了腰，心中满是心疼。 这次的“意

外”，在几位维修师傅的努力下给摆平

了，电铜链终于恢复了原状，不过，这

次的意外， 也让龚文广对这个电铜链

有了“想法”，他想给电铜链开个“方

子”治治这个“病”。

正常情况下电铜链可以使用半

年以上，时间久了就很容易因重压而

变形，怎样才能延长电铜链的使用寿

命，减少故障停机时间，成了龚师傅

日夜思考的问题。机组使用的是国外

进口的电铜链，成本高，链身比较单

薄，如果能特别定制一种加厚的电铜

链，就能一定程度上提高电铜链的承

载能力， 再将电铜链机架进行加固，

就能从根本上提高电铜链性能的稳

定。 龚师傅经过多次对电铜链的观

察，给电铜链开了一剂药方：他建议

维修对电铜链国产化改造，设计加厚

的电铜链方案，采取特别定制方式制

作电铜链，未曾想电铜链的此“药方”

成为一剂良方。

当新设计制作的电铜链送到班

组， 龚师傅看着比以前厚实很多的电

铜链，心里默默地欢喜。 电铜链很多性

能都在以前基础上得到提升， 稳定性

和承载能力更强。 为了让电铜链更稳

固， 班组还积极配合车间对电铜链机

架下方被电解液腐蚀的地面用防酸水

泥铺平， 在机架与地面的连接处加铺

一层玻璃钢防腐， 对电铜链轨道加焊

不锈钢板，确保轨道平整，在机架侧面

加装固定板，防止机架受到二次腐蚀。

在对电铜链及机架进行性能优化改造

后， 电铜链变形、 脱轨等故障明显降

低，电铜链成本降低了，寿命还延长了

一倍，提高了作业效率，这让机组和维

修的兄弟们感觉轻松了不少。

机组电铜链的“蜕变”离不开龚师

傅的功劳， 机组在龚师傅和大家的呵

护下安全平稳地工作着， 以后将会有

更多的职工加入改善创新的队伍中，

为机组的稳定运行献计献策， 为生产

的平稳运行贡献力量。

(

芳草

)

“铠甲战士”勇战“秋老虎”

———冶炼厂熔炼车间澳炉战高温小记

“秋老虎”来袭，天空中的烈日依然

肆无忌惮地逞威，频频出现的橙色高温

预警信号预示着这个夏天酷热还远未

有退去的意思。 冶炼厂熔炼车间澳炉一

线的职工们没有被炎热所畏惧，而是发

扬熔炼人特有的精神，克难攻坚，不畏

挑战，以高度的敬业精神和旺盛的斗志

奋战在生产一线。

“铠甲战士” 守着千度熔体不退却

8 月 18 日早上 7 时 20 分， 澳炉堰

口组长关大勇听完班长布置注意事项

后，前往堰口生产现场接班检查，与大

家一起开始了一天的紧张工作。 关大勇

与同事主要负责澳炉堰口溜槽的清理

维护工作。 高温季节是这个岗位最难熬

的时间，堰口岗位平均每天要完成最低

四次溜槽清打任务， 室外平均温度 38

摄氏度的情况下，操作平台的温度已经

超过 70℃， 清打过程中溜槽上流淌着

1000 多摄氏度的熔体，仅仅是辐射出的

温度都足以将鸡蛋烤熟，他们要在这样

的环境下一干就是半个小时。

关大勇和他的同事在现场作业时，头上

戴着隔热的面罩， 身上套着厚厚的围裙，袖

套，脚盖，远远看去就像古代打仗的“铠甲战

士”， 只有这样厚重的装备才能让他们在堰

口操作台上待得住。“我们这套装备一样都

不能少，少一样都没办法安全的工作，现在

好多了， 刚开始的时候穿上这身走路都冒

汗。 ”工作数年的关大勇深有体会。

10 时 20 分，对讲机里响起主操的声音：

“堰口堰口， 烟道掉焦了， 粉煤背压上升较

快，需要立即去堰出口夹出焦块！ ”关大勇立

刻戴上安全帽，放下面罩，拿起铁夹朝堰出

口赶去。 澳炉烟道掉下的焦块如果没能在炉

内熔化堵在堰出口，会使澳炉熔体面持续上

升，炉压不断加大，给澳炉生产带来极大隐

患。 堰口溜槽处理需要两个人配合作业，不

管是清打溜槽还是夹出焦块，都要长时间保

持一个姿势， 熔体的高温烤在他们身上，不

到两分钟， 他和另一位职工已经大汗淋漓，

今天掉的焦块特别大，两个人一个用钢钎撬

一个用铁夹往外拉，用尽全力才把几十斤的

焦块弄出来，可以看到他们胸前的围裙明显

的烤煳了。

10 时 30 分，“主控！主控！堰出口焦块已

经夹出，目前熔体流动较好，堰井内熔体鼓

动正常。 ”来不及擦干脸上的汗水，回到休息

室关大勇用对讲机向主操报告。 站在空调前

让冷风迅速吹凉身体，赶紧休息一下，马上

要清打溜槽了，高温里，大家又开始下一步

的工作。

“空中杂技”70 米高空中的表演

从炙热的堰口操作台出来， 踏上澳炉 7

楼的炉顶平台。 视野开阔了许多，运行的皮

带正将精矿源源不断地送入炉内，炉顶那根

笔直耸立的喷枪有规律地摆动着，一旁的主

控室内主操正面对着电脑认真地操作着。

“车间刚刚通知我们停炉更换喷枪， 要不你

也来看看！ ”才踏进主控室，主操郑安华就对

我说道。“好，我正想看看你们换枪！”现在澳

炉通过工艺技术攻关喷枪寿命大幅提高，能

碰上一次换枪也是不容易，怎么能放过。

副操杜鹏穿好橘色安全服带着

我乘坐电梯来到了 12 楼换枪平台。澳

炉换枪使用的行车是由副操操作，他

每次在换枪前都会为行车和吊装工

具做健康体检，体检正常后，他就熟

练地驾驶着它前去更换喷枪。 此时还

未到正午时间，但由于下面澳炉炉顶

腾出的热浪，换枪平台里的温度已经

达到了 50 摄氏度。 站在栏杆边低头

向下看去，高空落差让我不禁一阵眩

晕，而旁边的杜鹏和另一位副操已经

全副武装好，只见他们熟练地将安全

带的绳扣挂在栏杆上，单手拿着手锤

和扳手踩着栏杆一步跃上了喷枪，一

手将扳手套上快速接头，一手挥舞着

手锤， 一会儿又爬到另一边继续工

作，灵巧的动作犹如一套“空中杂技”

让人咂舌，若不是看到他通红的脸上

流淌着的汗水，是看不出他的工作有

多么辛苦。 我已经承受不住平台上的

高温，退到老远，看着巨大的喷枪上

小小的人影形成了强烈的对比，宛如

一条巨龙上的驾驭者，闪转腾挪间透

露出的是对工作的敬业。 尽管热浪让周围的

空气都变得滚烫，却丝毫没有影响到他的动

作。 15 分钟旧喷枪卸开，10 分钟吊运再 15 分

钟新喷枪安装，他们一丝不苟地按照车间动

作程序执行完喷枪更换，等回到主控室脱掉

防毒口罩的一刹那，脸上的汗水混合着灰尘

已经弄得像“花脸猫”，摘下的口罩也流出一

摊水来……

走出厂房，回身望去，烈日中的澳炉厂

房巍峨壮丽， 高温下澳炉各个岗位职工依

然奋战在溜槽旁、皮带边，他们为生产奋力

拼搏，他们用辛勤的汗水浇开铜花绽放，让

我们为这群奋战在一线最可爱的人们致

敬！

（李延飞）

））））））））））））


