
本报讯（通讯员 梅晓艳）5 月 1 日，在

铜绿山矿井下 7336、8413、8415、8416、8420

等主力采场，凿岩机轰鸣，节日期间坚守岗

位的职工正在安全高效地打掘进。 在采、

供、充的循环生产有序进行的同时，防汛工

作也在抓紧。 防汛用的黄土、草袋早就运到

了井下， 职工们随时做好防汛准备。 这个

“五一”国际劳动节，对于大部分职工而言，

只是一个平常的工作日。

在机运车间主井卷扬班， 一名职工在

接班巡检时，发现卸载直轨的轴销磨损，影

响箕斗复位。 接到消息后，该车间副主任邱

志顺带上工具赶到主井三楼， 与两名职工

抢修卸载直轨的轴销。 仅用半个小时，轴销

更换完毕。 同时，在井下各泵房，值班领导

与泵房当班职工共同巡检设备。 井下各泵

房水泵等设备已提前维修达到额定排水能

力，高低压供电整定值也已检查校验完毕，

水仓清理工作已完成。

选矿车间提前做好节日期间工作安

排， 将矿石从新 2 号皮带源源不断地运送

到碎矿、磨浮工段，生产流程畅通无阻。“五

一”当天，该车间领导与安全组人员在各生

产现场巡查，查隐患、抓违章、防汛情。 自磨

机恢复生产， 原生矿球磨机由原来的 4 台

增加到 5 台，提高了生产效率。 从皮带廊到

过滤机，职工们精心操作，增加设备巡检次

数，保证生产顺利进行，过滤机上的精矿像

“瀑布”一样从泄矿口落下，积成连绵起伏

的“精矿山”。
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本报讯（通讯员 童言）5 月 1 日，在铜山

口矿选矿车间磨浮厂房，球磨工王忠坚守在岗

位， 他时而从分级机槽内捞起矿浆查看浓细

度，时而绕着 1号球磨机组仔细巡查设备的运

行情况。 据了解， 当天该车间生产矿山铜达

15.07吨， 铜精矿品位和选矿回收率两项技术

经济指标稳定，生产保持良好的态势。 这是该

矿淡化节日气氛，精心组织生产的一个缩影。

今年以来，该矿由于受到采场调整、新尾

矿库建设等影响，生产面临着严峻的形势。为

确保全年生产任务的顺利完成， 该矿积极采

取措施，强化各单位的生产组织和过程管理，

围绕选矿技术经济指标提高、 干堆正常生产

和井下生产达标等， 成立了攻关小组开展技

术攻关活动。同时，该矿以全员绩效考核管理

和全面预算管理为切入点， 将生产任务进一

步细化分解到班组， 将成本指标进一步量化

到个人。不仅如此，该矿严格按照“八项规定”

强化干部作风建设， 要求各级管理人员带头

淡化节日气氛， 坚持三班倒跟班作业， 下一

线、到现场，矿领导班子成员轮流跟班，到井

下检查指导安全生产工作， 及时协调解决问

题。各生产单位在精心组织生产的同时，针对

大维修的特点，强化设备点巡检和日常保养，

完善设备维修基础档案管理， 变等修为提前

预修，努力争取维修主动和合理安排时间，保

证设备安全高效运转， 为生产的顺利进行奠

定基础。
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本报讯（通讯员 刘鑫涛）5 月 1 日，丰山

铜矿 600 余干部职工放弃节日休假，坚守工

作岗位，精心组织生产，向“时间过半、任务

过半”冲刺。

当天上午， 该矿副矿长杨坤与技术部、

采掘车间相关技术人员先后来到井下负 175

米、负 212 米、负 320 米等 9 个作业点进行

巡查，仔细察看矿石分布与现场环境安全情

况，指导井下生产，了解探、采矿进度。 在采

场作业点现场，杨坤还向职工程胜松指导了

施工方案并询问了班中餐的情况，得知职工

食堂有安排，杨坤才放心地离开作业采场。

同时，在井下负 320 米斜坡道开采作业

现场，刚刚获得黄石市劳动模范的掘进班凿

岩工吕丰双，正与工友拿着 3 米长的钎杆撬

毛石，做好凿岩前的准备工作。 当被问及节

日期间为啥不休假时，吕丰双说：“斜坡道延

伸开采是当前的重要任务，我们必须争分夺

秒抓紧进度，为矿山发展贡献自己的一份力

量，即使坚守岗位也很快乐！ ”

在选矿车间选钼大班生产现场，轰鸣的

机器声与浮选槽里翻滚的钼精矿浆，勾画出

一幅热火朝天的劳动景象图。五六名职工在

浮选槽旁认真地巡检。 该班职工张夏昭说：

“现在班里人员少，看浮选一刻也不能放松，

要不然成本超了不说，生产指标也上不去。 ”

在浮选槽另一角，班组管理人员陈东华正在

精心检测矿浆浓度。陈东华说：“我们班组开

展提高选钼技术指标劳动竞赛活动，职工人

人身上有指标， 责任心增强了， 合力更大

了。 ”

据了解，5 月 1 日当天，该矿干部职工坚

守岗位，齐心协力，取得生产矿山铜 16 吨的

好成绩，极大地鼓舞了大家的士气。
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本报讯（通讯员 孙媛）5 月 1 日，在物

流公司各单位生产现场， 干部职工的每一

个动作、每一个眼神、每一个口令执行得非

常规范，大家淡化节日意识，坚守岗位，确

保“五一”期间公司冶化生产运输畅通。

在物流公司总调度室， 调度员紧盯监

控视频，对现场情况进行及时了解掌握，定

点定时收集生产数据及时填报。 对上级部

门提出的生产协调问题，当天回复反馈，确

保不留问题过夜， 及时下现场协调解决生

产难题。 在机务段澳炉拉渣作业现场，几名

铁路运转人员放弃节日休假， 一门心思地

投入拉渣作业当中。 当接到澳炉拉渣作业

指令后，他们相互协调配合，准确快速地完

成了运输车辆对位任务。 在公司硫酸拖运

现场，该公司危险品运输汽车队、储运分公

司、航运分公司三家单位各负其责，生产管

理部相关人员协调配合， 找准各环节关键

点、关键人加强沟通联系，实行硫酸运输人

员两班制， 以平均 2300 吨 / 天的硫酸运输

进度高效运行， 千方百计提高公路和水路

的硫酸发运效率。

在 30 万吨铜电解项目运输现场，该公

司汽运分公司驾驶员现场配合装运， 紧握

手中方向盘， 确保节日期间公司阴极铜安

全运往指定地点。 与此同时，该公司严格执

行中层干部 24 小时轮流值班制，及时解决

节假日的生产难题， 确保冶化生产有序进

行。
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本报讯（通讯员 晴川）5 月 1 日，稀贵厂

干部职工放弃节假日休息，坚守岗位，精心组

织生产。 当天，各项生产指令在各车间、岗位

得到有效贯彻，各产品产量、质量及经济技术

指标得到有效控制， 精益化生产在该厂已成

为工作常态。

当天早上 8 时， 该厂调度指挥中心发出

第一项指令， 要求粗炼车间关注过滤机运行

状态。 15 分钟后，调度指挥中心得到回复，该

车间已经完成设备预检。 在焙烧车间生产现

场，3 台回转窑全部开足马力运行，焙烧班职

工正在认真检查整硒锅运行情况。 在回转窑

的加料口，两名完成当班加料任务的职工，正

在对加料口周围遗落的少量阳极泥原料进行

清扫， 清扫到平口锹上的原料被分毫不剩地

返回到加料口中。在回转窑出料口位置，当班

的叉车司机在转运完蒸硒渣料斗后， 拿起一

旁的扫把， 对散落在地面的物料认真进行清

扫回收。 点滴不漏地回收物料， 避免浪费损

失，已成为现场职工的工作习惯。

园区粗炼厂房里， 行车和反应釜在运转

声中平稳运行。 当班的粗炼车间一班职工正

忙着给反应釜添加原料， 在吊装原料过程中，

职工认真地给料斗披挂上布袋。 班长陈幼奇介

绍说，因为加料过程中有扬尘，容易导致贵金

属物料流失，所以班组职工自己想办法，给料

斗穿了件“布衣服”，使得现场环境大为改善。

当天下午，园区和老厂区的硫酸镍车间、

铼车间等单位的生产数据被集中反馈到生产

管理科。 统计员易理锡对各项数据进行了认

真的计算分析， 她兴奋地说：“焙烧系统当天

处理蒸硒渣 3 锅，共 15 吨，是平时的 0.5 倍，

白银、硫酸镍和铼产品生产都好于以往，各项

技术指标稳定，这是高产高效的一天。 ”
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本报讯（通讯员 王克娇)“五一”期间，动力分公

司部分职工奋战在生产第一线，服务热线 24小时开

通，保证节日期间正常供水、供电、通讯畅通。

5 月 1 日，笔者来到动力分公司供水二车间生

活二泵班，看到这里工作井然有序。 清澈的自来水

正从水槽、管网中流向千家万户。 据了解，供水生

产系统中的自动监控装置会实时对供水管网中的

水质、水压、水量等数据采集分析，发现异常情况

随时报警。 值班人员每小时对设备进行巡检，确保

供水系统正常生产。

在供电车间总降压站， 笔者看到供电职工正

在认真地巡检， 确保设备正常运行。 据了解，“五

一”期间，该公司提前做好了各项准备工作，组织

抢修应急队伍 24 小时值班，并制定了周密详尽的

应急方案，备足抢修配件，随时应对突发事件。 当

遇有突发供水、供电事故，在接到报修电话后，该

公司抢修工作人员将以最快的速度赶到现场，可

在最短时间内处理完毕，为居民及时排除故障，确

保公司生产经营和居民生活的“三通”。

动力分公司

服务生产生活不言累

本报讯（通讯员 程玲)“五一”期间，建安公司

400 余名干部职工奋战在多个重点工程建设工

地，确保工程进度。

因受 4 月份雨水天气的影响，该公司多个重

点工程施工进度与计划进度相比存在差距。为此，

该公司抓住“五一”小长假的晴好天气，打响了“超

赶进度”突击战。一是用严格的工作纪律作为打赢

突击战的坚实保障。 5 月 1 日，该公司纪委和劳资

部门奔赴各个施工现场， 对照基层单位上报的管

理干部值班名单以及职工加班名单， 实地点名查

证，从严考核加班实效。二是自我家压，补欠赶超。

针对集团公司对铜绿山矿 XI 矿体工程工期调整

延后 2 个月的安排， 该公司并没有因工期压力减

缓而放松懈怠， 他们自行锁定了 7 月份该工程设

备安装完工并实现单体试车的目标， 重新优化施

工方案，倒排工期求赶超。三是做好流水作业和穿

插施工， 将施工中点多面广而导致人手紧缺的实

际困难，用精细化管理的方法去解决，重在提高作

业效率，促进施工任务顺利完成。

建安公司

打响“赶超进度”突击战

本报讯（通讯员 刘欣杰） 5 月 1 日，在冶

炼厂备料车间破碎生产现场， 圆锥破碎机

“吐”出一颗颗石英石小颗粒，由 5 号皮带运

送到仓内储存；在硫酸车间三系主控室内，主

控工们全神贯注， 紧盯电脑屏幕上转化器转

化温度等指标，仔细关注监视器上转炉炉况，

实时掌控生产情况。“五一”国际劳动节期间，

冶炼厂淡化节日气氛，认真组织生产。

为保证节日期间生产建设有条不紊地进

行，该厂提前部署，早作安排，厂领导带头值

班，各科室、车间干部职工全力以赴促生产。

调度科、备料车间在节前安排好“五一”期间

进厂原料配比、用料情况，保证节日期间澳炉

供料充足，平稳运行。 安环科在 4 月 28 日开

展了节前安全环保大检查， 车间与车间之间

进行了互检，检查各类安全、环保、职业健康

标识标牌和台账是否规范， 检查职工劳保用

品穿戴、岗位安全操作情况，以及夏季防雷、

防汛工作开展情况，保证节日期间安全生产。

在修炉车间， 职工们正在对 2 号转炉风眼区

进行砌筑，以确保 2 号炉顺利点火进料，为 4

号转炉的大修做准备。 转炉车间持续开展 2

号精炼炉稀氧燃烧技术攻关实验，该车间、工

段管理人员跟班指导生产， 确保该套设备更

好地适应生产需要，并制定出 3 号、4 号精炼

炉稀氧燃烧技术使用方案， 进一步实现节能

降耗、清洁生产。熔炼车间抓紧澳炉炉寿攻关

工作，保证澳炉平稳生产。电解一车间在保证

老大板、小板四系、五系平稳生产的同时，职

工们认真清理小板三系进液管、回流管，抓紧

时间检修，保证三系具备开车条件。电解二车

间加强管理， 全力生产，30 万吨铜电解生产

线平均电效达到 96％以上，阴极铜质量稳中

有升，向达产达标稳步迈进。
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五一这一天

▲5

月

1

日，冶炼厂职工在

30

万吨铜电解生产现场忙碌。

刘欣杰 摄

▲ 5

月

1

日， 丰山铜矿有关负责人与技术人员深入井下采

场，了解采、探矿进度。 刘鑫涛 摄

▲ 5

月

1

日，铜绿山矿选矿车间职工坚守岗位保生产。

梅晓艳 摄

▲ 5

月

1

日，铜山口矿坑采车间副井卷扬班职工正在精心操

作 。 胡少俊 摄

▲ 5

月

1

日， 稀贵厂精炼车间浇铸班职工正在进行浇铸作

业。 晴川 摄

▲ 5

月

1

日，物流公司机务段连接员正在澳炉拉渣作业。

孙媛 摄

▲ 5

月

1

日，动力分公司供电车间职工在配电室巡检。

王克娇 摄

▲ 5

月

1

日，建安金格钢构职工在讨论钢结构件制作成型方

案。 程玲 摄

编者按

“五一”国际劳动节这一天，在这个充满劳动气息与光荣氛围的节日里，为了一份责任、一

份坚守，公司各单位、部室许许多多的干部职工依然工作在岗位，在劳动中度过自己的节日。

他们用辛勤与汗水，诠释着劳动光荣的内涵，展现着创造伟大的真谛；他们用实际行动为公司

“改革创新、提质增效”和早日建成千亿企业作贡献！


